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Verwendungszweck Klasse 918

Flachbett Zickzack - Schnellndher mit grofem
Greifer zum Herstellen von Doppelsteppstich
Zickzacknéhten

Application of class 918

High-speed zigzag flat-bed seamer with large
hook for sewing zigzag lockstitch seams.

Champ d'applications de la
classe 918

Machine a coudre a plateau a point zigzag avec
un crochet grande capacité pour réaliser des
coutures au point noué zigzag.

Campo de aplicaciones de la
clase 918

Pespunteadora de base plana y punto zigzag
con garfio grande para costuras de pespunte
en zigzag.

Verwendungszweck Klasse 938

Flachbett Zickzack - Schellndher zum Herstellen
von Doppelsteppstich - Zickzacknéhten.

Appliaction of class 938

High-speed zigzag flat-bed seamer for sewing
zigzag lockstich seams

Champ d'applications de la
classe 938

Machine a coudre a plateau a point zigzag pour
réaliser des coutures au point noué zigzag.

Campo de aplicaciones de la
clase 938

Pespunteadora de base planay punto zigzag para
costuras de pespunte en zigzag.
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Sicherheitshinweise

DieMaschinedarferstnachKenntnisnahmederzuge-
horigenBetriebsanleitungundnurdurchentsprechend
unterwieseneBedienpersonenbetriebenvverden.
LesenSievorinbetriebnahmeauchdie Sicherheits-
hinveiseu. die Betriebsanleitungdes Motorherstellers.
DieMaschinedarfnurinrerBestimmunggemaund
nichtohnediezugehdrigenSchutzeinrichtungen
betrieben werden; dabeisindauchalleeinschlagigen
Sicherheitsvorschriftenzubeachten.
BeimAustauschvonNahwerkzeugen(wiez.B.Nadel,
Nahful3, Stichplatte, Stoffschieberund Spule), beim
Einfadeln, beimVerlassendesArbeitsplatzessowiebei
Wartungsarbeitenistdie MaschinedurchBetétigendes
HauptschaltersoderdurchHerausziehendesNetzsteckers
vomNetzzutrennen.
DietéglichenWartungsarbeitendirfennurvonent-
sprechendunterwiesenenPersonendurchgefuihrt
wverden.

Reparaturarbeitensowiespezielle Wartungsarbeiten
durfennurvonFachkraftenbzw.entsprechendunter-
wiesenenPersonendurchgefihrtwerden.
FirWartungs-undReparaturarbeitenanpneumatischen
Einrichtungenistdie Maschinevompneumatischen
Versorgungsnetzzutrennen.
AusnahmensindnurbeiJustierarbeitenund Funktions-
prifungendurchentsprechendunterwieseneFachkréfte
2uldssig.
ArbeitenanderelektrischenAusriistungdurfennurvon
dafurqualifizierten Fachkraftendurchgefihrtwerden.
Arbeitenanunter SpannungstehendenTeilenundEin-
richtungensindnichtzulassig. Ausnahmenregelndie
VorschriftenEN50110
Umbautenbzw.VeranderungenderMaschinedirfen
nurunter BeachtungallereinschlagigenSicherheits-
vorschriftenvorgenommenvverden.
BeiReparaturensindnurdievonunszurVerwendung
freigegebenenErsatzteilezuverwenden.
DielnbetriebnahmedesOberteilsistsolangeuntersagt,
bisfestgestelltwurde, dal3 diegesamte Naheinheitden
BestimmungenderEG-Richtiinienentspricht.

Bedeutung der Symbole:

Gefahrenstelle!
BesonderszubeachtendePunkte.

VerletzungsgefahrfirBedien-
oderServiceperson.

BeachtenundbefolgenSiediese Sicherheitshinweise!
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Notes on safety

Themachinemustonlybecommissionedinfull
knowledgeoftheinstructionbookand operated
bypersonswithappropriatetraining.

Before puttingintoservicealsoreadthesafetyrules
andinstructionsofthemotorsupplier.
Themachinemustbeusedonly forthe purposeintended.
Useofthemachinewithoutthe safety devicesisnot
permitted. Observealltherelevantsafetyregulations.
Whengauge partsareexchanged(e.g.needle, presser
foot, needleplate, feed dogandbobbin)whenthreading,
whentheworkplaceisleft,andduringservicework,
themachinemustbedisconnectedfromthemainsby
switching offthemasterswitchordisconnecting
themainsplug.

Generalservicingworkmust be carriedoutonly by
appropriatelytrainedpersons.
Repairs,conversionandspecialmaintenance wak
mustonlybe carriedoutbytechniciansorpersonswith
appropriatetraining.
Forserviceorrepairworkonpneumaticsystemsthe
machinemustbedisconnectedfromthecompressed
airsupplysystem.
Exceptionstothisareonlyadjustments
andfunctionchecksmadebyappropriatelytrained
technicians.

Workontheelectricalequipmentmust be carried out
onlybyelectriciansorappropriately trainedpersons.
Workonpartsandsystemsunderelectriccurrentisnot
permitted, exceptasspecifiedinregulationsEN50110
Conversionsorchangestothemachinemust be
authorizedbyusandmadeonlyinadherencetoall
safetyregulations.

Forrepairs, onlyreplacementpartsapprovedbyus
mustbeused.

Comissioningofthe sewingheadis prohibited until
suchtimeastheentire sewingunitisfoundtocomply
withECdirectives.

Meanings of the symbols:

Danger!

ltemsrequiring specialattention.

Dangerofinjurytooperative orservice
staff

Besuretoobserveandadheretothesesafetyregulations!



Normes de sécurité

e Lamiseenservicedelamachinenedoitétre effectuée
qu'aprésavoirprisconnaissancedesinstructionsde
serviceetquepardespersonnescompétentes.

e Avantlamiseenmarche, lireégalementlesnormesde

sécuritéetinstructionsdeservicedufabricantdemoteur.

e N'utiliserlamachineque pourlestravauxauxquelselle
estdestinée.

Nejamaisutiliserlamachine sanslesdispositifsde
sécuritéettoujoursobserverlesnormesdesécurité
corespondantes.

e Avantlechangementd'organesdecouture(telsque
I'aiguille, le pied presseur, laplaque aaiguille, lagriffe
etlacanette),avantl'enfilage, avantde quitterla
machineetavantlestravauxd'entretien, lamachine
estamettre horscircuitalinterrupteurgénéral oupar
I'enlevementdelafichesecteur.

e Lestravauxd'entretiengénéralsontaconfiera
dupersonnelcompétent.

e Lestravauxderéparation,detransformationet
d'entretienspécialnedoiventétreeffectués quepar
desspécialistesoudespersonnescompétentes.

e Pourlestravauxd'entretienetderéparationsurle
systemepneumatique, couperlamachineduréseau
pneumatique. Lesseulesexceptionsadmisessontles
réglageset controlespardu personnel compétent.

e Lestravauxsurleséquipementsélectriqguessonta
confieraunélectricienouadupersonnelcompétent.

e Lestravauxsurlespiécesoudispositifssous
tensionnesontpasadmis, sauflesexceptionsselon
lesnormesENS0110.

e Lamachinenepeutétremodifiéeoutransforméequ'en
respectantlesnormesdesécuritécorrespondantes.

e Encasderéparations, n'utiliserquedespieces
derechangeagrééesparnous.

e Lamiseenservicedelatéteestinterditetantquela
conformitédel'unitéde couturecompléteaveclesdis-
positionsdelaCEn‘apasétéconstatée.

Signification des symboles:

Pointarisque!
Pointsaobserverenparticulier.

Risquedeblessure pourl'opératrice
oulemécanicien.

Priered'observeretde suivreles présentesnormesde
securité!

Normas de seguridad

e Laméquinasdlodeberaponerseenmarchaporel
personalinstruidoalrespectoydespuésdehaber
estudiadoeste manualdeinstrucciones.

e Antesdeponerenmarchalaméaquina,leatambienlas
normasdeseguridadyelmanualdeinstruccionesdel
fabricantedelmotor.

e Noestapermitidoutilizarlamaquinamasqueparalos
trabajosparalosquehasidodestinada, debiendo
estarmontadosloscorrespondientesdispositivosde
proteccion;almismotiempo,deberanobservarse
todaslasnormasdeseguridadvigentes.

e Alcambiardrganosdecostura(aguja, prensatelas.
placadeaguija, transportador, canilla, etc.),lomismo
guealenhebrar,alabandonarelpuestode costuray
alhacertrabajosde mantenimiento,lamaquinadebera
desconectarseeléctricamenteconelinterruptor
generaloretirandoelenchufedelared.

e | ostrabajosdemantenimientodiariossdlodeberan
serefectuadosporpersonalinstruidoalrespecto.

e Noestapermitidorealizartrabajosdereparacion,
transformacionyde mantenimientoespecialmasque
apersonalespecializadoeinstruidoalrespecto.

e Alrealizartrabajosdereparaciony mantenimientoen
equiposneumaticos, habraquedesconectarla
maquinadelareddealimentacionneumatica.
Soloseadmitenexcepcionesenelcasodeajusteso
controlesefectuadosporpersonalespecializado.

e Lostrabajosenelequipoeléctricosélodeberanser
realizadosporelectricistascompetentesoporpersonal
instruidoal caso.

e Noestapermitidorealizartrabajosenpiezasy
dispositivosqueesténbajotensionsalvoenlas
excepcionesdelanormaEN50110.

e Todatransformacionomodificaciondelamaquina
deberarealizarse observandotodaslasnormasde
seguridad.

e Enlostrabajosdereparacionsolodeberanutilizarse
laspiezasindicadaspornosotros.

e Noestapermitidoponerenmarchaelcabezalhasta
haberse cercioradoantesdegquelaunidadde costura
completacorrespondealasnormasdelaCE.

Significado de los simbolos

iPuntodepeligro!
Puntosaobservarestrictamente.

Peligrodelesionesparalaoperariao
paraelmecanico.

iObserveyaténgaseaestasnommasdeseguridadgenerales!
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Fig. 1

Inbetriebnahme

Um Stoérungen oder Schaden zu

vermeiden, sind nachstehende

Punkte unbedingt zu beachten.
Propfen 1 herausziehen. Der Propfen
dient nur zur Transportsicherung und darf
wahrend dem Né&hbetrieb nicht verwendet
werden.

Maschine grundlich saubern und an-
schlieBend d&len (siehe Seite 10 - 12).

Von Fachkraften prifen lassen, ob der
Motor mit der vorhandenen Netzspannung
betrieben werden darf und ob er im Klemm-
kasten richtig angeschlossen ist. Bei Ab-
weichungen Maschine auf keinen Fall in
Betrieb setzen.

Bei laufender Maschine muf3 sich das
Handrad zur Bedienperson hin drehen,
andernfalls Motor von Fachkraften umstellen
lassen.

PFAFF

Commissioning

I\

To avoid trouble or damage it is
absolutely necessary to observe the
following instructions:

Pull out plug 1 . The plug serves only
transportation purposes and must not be
used during sewing.

Before putting the machine into operation
for the first time, clean it throughly, and oil it
well (see pag. 10 - 12).

Have the mechanic check whether the
motor can be used with the existing mains
voltage, and that the junction box is correctly
connected. Do not start the machine if these
requirements are not fulfilled.

When the machine is running, the balance
wheel must rotate toward the operator. If it
does not, have the electrician exchange the
wires on the motor.



Primera puesta en marcha

Con el fin de evitar fallos y averias,
deberan tenerse muy en cuenta los
siguientes puntos:

e Quite el tapdn 1 (fig. 1). Este tapon sélo
sirve como proteccion para el transporte de
la maquina, no debiendo utilizarse durnte la
costura.

e Antes de poner la maguina en marcha por
primera vez, hdgase una limpieza y engrase
general de la misma (véanse pags.10 - 12).

e Haga que el mecanico compruebe si el
motor se puede hacer marchar con la
tensién de la red existente y si esta
debidamente conetado en la caja de
bornes. En caso contrario, no ponga la
méaquina en marcha de ninguna manera.

Flg. 1 e Al poner la maquina en marcha, asegurese
de que el volante gire hacia la operaria. En
] ] ] caso contrario, deberan conmutarse los
Premiére mise en service polos del motor.

Observer rigoureusement les
recommandations suivantes pour
éviter tous dérangements et
détériorations de la machine.

e Enlever le bouchon 1 (fig. 1). Celui-ce ne
sert que de sécurité pendant le transport et
ne peut étre utilisé pendant la couture.

e Un nettoyage et huilage soigneux de la
machine s'imposent avant la premiére mise
en service (voir pages 10 - 12).

e Faire vérifier par le mécanicien si la tension
du secteur est identique a celle indiquée
sur la plaque signalétique du moteur et si le
moteur est correctement branché dans
boite de commande. En cas de divergence,
ne pas mettre la machine en route.

e Levolant de la machine devra tourner, vu
d'en haut, vers I'opératrice. Sinon, faire
inverser la polarité par du personnel
compétent.

PFAFF 9
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Fig. la Fig. 1b
Maschine ausschalten.
Switch off the machine.
Olen allgemein OiIing general

Oberteil nach hinten umlegen.

Olbehdlter 1 durch die Bohrung 2 bis zum
oberen Markierungsstrich 3 auffullen.

Vor der ersten Inbetriebnahme und bei
langerem Stillstand der Maschine zusatzlich
einige Tropfen Ol in die Greiferbahn geben
(s. Pfeil in Fig. 1Db).

Olintervalle

Die Maschine besitzt bei einer durchschnitt-
lichen Maschinenlaufzeit einen Ol-Jahresvorrat.
Bei erhdhten Maschinenlaufzeiten sind
verkilrzte Prufintervalle ratsam.

Nur Ol mit einer Mittelpunkts-Viskositat von
10,0 mm?/s bei 40° C und einer Dichte von
0,847 g/cm® bei 15° C verwenden.

Wir empfehlen Pfaff Nahmaschinendl
Best.-Nr. 280-1-120 105.

Oberteil mit beiden Handen wieder
aufrichten. Quetschgefahr zwischen
Oberteil und Tischplatte.

10 PFAFF

Tilt sewing head over backwards.

Top up oil in oil bowl 1 to upper mark 3 through
hole 2.

Before commissioning the machine and when
the machine has not been used for a longer
period fill some additional drops of oil in the
hook race (see arrow in fig. 1b).

Oiling intervals

For average operating time the machine is
provided with an oil supply sufficient for one
year. In case of higher operating times it is
recommended to check more frequently.

Only use oil with a mean viscosity of

10.0 mm?/s at 40° C and a density of

0.847 g/cm? at 15° C. We recommend

Pfaff sewing machine oil No. 280-1-120 105.

Set sewing head upright again using
both hands. Danger of crushing
between sewing head and table top.




Mettre la machine hors circuit.
Desconecte la maquina.

Graissage général

Coucher la téte vers I'arriére.

Remplir le réservoir d*huile 1 par le trou 2
jusqu'au repére supérieur 3. Avant la premiéere
utilisation et en cas d'arrét prolongé de la
machine, mettre en plus quelques gouttes
d’huile dans la coursiere du crochet

(v. fleche dans fig. 1b).

Périodicité de graissage:

En cas d'utilisation normale de la machine,
celle-ci possede une réserve d'huile d'un an. Si
la machine devait servir davantage, il est
indiqué de contréler le niveau d'huile & des
intervalles plus courts.

N'utiliser que de I'huile d’une viscosité
moyenne de 10,0 mm?/s a 40° C et d’'une
densité de 0,847 g/cm? a 15° C. Nous recom-
mandons [|'huile pour machines a coudre
Pfaff n°280-1-120 105

Redresser la téte des deux mains.
Attention! Risque d'écrasement des
doigts entre la téte et la table.

Engrase general

Vuelque el cabezal hacia atrés.

Rellene de aceite el depdsito 1 a través del
orificio 2 hasta la marca superior 3.

Antes de poner la maquina en marcha por
primera vez y después de haber estado parada
un tiempo relativamente largo, eche unas gotas
de aceite en la pista del garfio (v. flecha de la
fig. 1b).

Intervalos de engrase

Si la maquina se utiliza unas ocho horas diarias,
no es necesario engrasarla durante un afio.
Ahora bien, si se tiene funcionando en dos o
tres turnos, se acortaran los intervalos de
engrase.

Utilice solamente aceite con una viscosidad
media de 10,0 mm?2 a 40°C y una densidad
de 0,847g/cm?3 a 15°C. Nosotros
recomendamos aceite Pfaff para maquinas
de coser, N° de pedido 280-1-120 105.

Vuelva a colocar el cabezal en su
posicion normal, valiéndose de
ambas manos. Peligro de pillarse
los dedos.

PFAFF 11



Fig. 2

@Ien des Zickzack-Antriebes

Vor jeder Inbetriebnahme Olstand kontrollieren
und bei Bedarf Schraube 1 an der Maschinen-
riickseite herausdrehen und Ol bis zum oberen
Markierungsstrich 2 einfiillen. Olstand nie unter
die Minusmarke 3 absinken lassen.

Nur Ol mit einer Mittelpunkts-Viskositat von
22,0 mm?/s bei 40° C und einer Dichte von
0,865 g/cm? bei 15° C verwenden.

Wir empfehlen Pfaff Nahmaschinendl
Best.-Nr. 280-1-120 144.

Oiling the zigzag drive

Before you start the machine, always check the
oil level and, if necessary, remove screw 1 on
the back of the machine and top up the
reservoir up to upper mark 2; never let the oll
level drop below mark 3.

Only use oil with a mean viscosity of

22.0 mm?/s at 40° C and a density of

0.865 g/cm® at 15° C. We recommend

Pfaff sewing machine oil No. 280-1-120 144.

12 PFAFF

Fig. 3

Graissage du mécanisme de

commande du point zigzag

Avant chaque mise en route de la machine,
contréler le niveau d'huile et dévisser
éventuellement la vis 1 a I'arriere de la machine
et faire le plein d'huile jusqu'au repére
supérieur 2. Le niveau d'huile ne devra jamais
descendre au-dessous du repére 3.

N'utiliser que de I'huile d’une viscosité
moyenne de 22,0 mm?/s a 40° C et d’une
densité de 0,865 g/cm? a 15° C. Nous recom-
mandons I'huile pour machines a coudre
Pfaff n°280-1-120 144

Engrase del mecanismo del zigzag

Antes de poner la maquina en marcha, controle
siempre el nivel de aceite y, dado el caso,
destornille y quite el tornillo 1 y rellene de
aceite hasta la marca superior 2; no deje nunca
que descienda el nivel de aceite por debajo de
la marca 3.

Utilice solamente aceite con una viscosidad
media de 22,0 mm?2 a 40°C y una densidad
de 0,865 g/cm3 a 15°C. Nosotros recomen-
damos aceite Pfaff para maquinas de coser,
N° de pedido 280-1-120 144.




Contrble de la pression d’air

Avant chaque mise en service, contréler la
pression d’air au manometre 1.

Le manométre 1 doit indiquer une pression d’air
de 6 bars.

Au besoin, régler cette valeur.

A cet effet, tirer le bouton 2 et le tourner de
facon a ce que le manometre indique une
pression de 6 bars.

Fig. 4

Luftdruck kontrollieren Control de la presion del aire

\'\//Ior jeder Inb1etl:iebnza|?me deg Lu':‘/tldruck am 1 Controle la presion del aire en el manémetro 1
anometer okntro eren. bas anometer cada vez que ponga la maquina en marcha.

mul einen IfDrIlIch'von GV?/ar an.ze'ge”n' El manémetro 1 debera indicar una presion de

gegebKener]: g s 'Es.e?] ertdelnste Zn' h 6 bar aprox Dado el caso, ajuste dicha presion.
azu ¥nop ochziehen US Si ver r6eben, Para ello, levante el botén 2 y girelo de

daf3 qlas Manometer einen Druck von 6 bar forma que el manémetro indique una

anzeigt. presion de 6 bar aprox.

Checking the air pressure

Check the air pressure on the gauge 1

before every use of the machine.

The gauge 1 must show a pressure of approx.
6 bar.

Adjust to this value if necessary.

To do so lift button 2 and turn it until the gauge
shows approx. 6 bar.

PFAFF 13



Fig. 4a

Wasserbehalter der Wartungs-
einheitentleeren/reinigen

Maschine ausschalten!
Druckluftschlauch an der
Wartungseinheit abnehmen.

Wasserbehalter 1 entleeren:
Wasserbehdlter 1 entleert sich automatisch
nach dem entfernen des Druckluftschlauchs
zur Wartungseinheit.

Filter 2 reinigen:
Wasserbehalter 1 abschrauben und

14 PFAFF

Emptying/cleaning the water
container of the air filter/regulator

Turn the machine off!
Disconnect the compressed air
hose from the air filter/regulator.

Emptying water container 1

Water container 1 empties itself automatically
when the compressed air hose is removed
from the air filter/regulator.

Unscrew water container 1.

Screw out filter 2.

Clean filter 2 with compressed air or isopropyl-
alcohol (Part No. 95-665 735-91)

Screw filter 2 back in and screw on water

trap 1.

Purge/nettoyage duréservoird’eau
duconditionneurd’aircomprime

Mettre la machine hors service!
Retirer le flexible d’air comprimé du
conditionneur.

Purger le réservoir d'eau 1:

Le réservoir d’eau 1 est automatiquement
purgé apres que le flexible d’air comprimé du
conditionneur ait été retiré.

Nettoyer le filtre 2:

Dévisser le réservoir d’eau 1.

Sortir le filtre 2 en le tournant.

Nettoyer le filtre 2 & I’air comprimé, voire avec
de I'alcool isopropylique (n° de commande:
95-665 735-91).

Remettre en place le filtre 2 en le tour- nant et
revisser le séparateur d’eau 1.



Vaciado/limpiezadeldepoésitode
aguadelgrupoacondicionadordel
airecomprimido

jDesconecte la maquina!l
Quite el tubo neumético del grupo
acondicionador del aire

comprimido.

Vaciado del depdsito de agua 1:

El depdsito de agua 1 se vacia
automéaticamente al retirar el tubo neumético
del grupo acondicionador.

Limpieza del filtro 2:

Destornille y quite el depdsito de agua 1.
Filter 2 herausdrehen.

Limpie el filtro 2 con aire comprimido

o con alcohol isopropilico ( N° de pedido
95-665 735-91 ).

Atornille el filtro 2 y el separador de agua 1.

PFAFF 15



Nadel und Garn

Die WahlderrichtigenNadelistabhangigvonder
AusfuhrungsartderMaschinesowiedemzuverarbeiten-
denGarmund Material. DieZuordnungkannnachfolgender
Tabelleentnommenwerden.

Needle and thread

Selectionoftheproperneedledependsnotonlyonthe
machinemodel, butalsoonthe materialandthreadused.
Forselectionofthe properneedleandthreadsizestobe
usedonthevariousmachinemodelspleaserefertothe
tablebelow.

Aiguilles et fils

Lechoixcorrectdesaiguillesdépendnonseulementdu
typedemachine, maisaussidutissuatravailleretdufil.
Pourlagrosseurdesaiguillesetdufil, corres-pondantau
typedemachine, sereporterautableauci-apres.

Aguja e hilos

Laelecciondelaagujacorrectanosotlodependedeltipo
demaquina, sinotambiéndelgénerode costuraydelhilo
gqueseemplee.Elcuadrosiguiente ofrecealgunospuntos
dereferenciaparalacorrectaelecciondelaagujaydel
hilorespectoaltipode méaquina.

€
€
o
o E
< €
- o
£ EcO
EE®C °
oQ e E 2
8255 - : E
=== _ x = - 3
~ -— 2 E § X O
3 ££352Z S o :
g —_ = D = o € - é
2 EER S E N — L E
@ " ZZ2= 3 zZ =& =3
(o] - « 3 T = «
2 cc 2 o3 0« 9 = E
5 s | 2855 £87%0 $x3878z9g
£_ooc € ®ED L2370 sBEBEZE_ L
5 o3OS o0 ®® Do 0 eE¥v o 55
g > = » O £ . cu 5 0
STToo | 23828 QT ¢ @ CE XE 0 Z 09
30858% |58Es B8ce SS3So 0ok
<SS Z2FE | >4C4D« ZZ00 LOhZ2HhOILOO
Fir feine Materialien
For light-weight materials
or ghtrwelg 60-70 60/3
Matiéres fines
Para materiales ligeros
B Fur mittlere Materialien 80-100 40/3
For medium-weight materials
Matiéres moyennes
B/( Para materiales medianos 110-140 20/3
Flir mittelschwere Materialien
For medium-heavy materials
( : ! Y 110-140 20/3
Matieres moyennes
Para materiales medianos

4 oder vergleichbare Starken anderer Garnarten
4 or an equivalent size of other types of thread

4 ou grosseurs comparables d'autres types de fils
4 o grosores equivalentes de otras clases de hilo
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Fig. 5

Ohne Fingerschutz 2 Verletzungs-
gefahr!

Do not operate without finger
guard 2 ! Danger of injury!
Sans protege-doigts 2, risque
d'accident!

No cosa sin salvadedos 2.
i Peligro de accidente !

Non usura la macchina senza il
salvadito 2; pericolo di ferite.

N&o costurar sem protector de
dedos 2. Perigo de acidentes !

Maschine ausschalten.

Switch off the machine.

Mettre la machine hors circuit.

Desconecte la maquina.

Nadel einsetzen

NurnachstehendeNadelsystemevervwenden:

438 - FFAF 918,938

14K - PFAFF 938139101

1¥8 - PFAF 938-358/01

438K - PFFAF 938-771/01bzw./04
Nadelstange inHochstellung bringen und Nadelbe-
festigungsschraubel6sen. NadelbiszumAnschlageinset-
zen(langeRillezurN&herin).
Nadelbefestigungsschraube 1wiederfestziehen.

Inserting the needle

Usethefollowingneedlesystemsonly:

438 - FFAF 918,938

14K - PRFAFF 938-139/01

1¥8 - PFAF 938-358/01

438K - PFFAF 938-771/01bzw./04
Bringtheneedlebartoitshighestpoint. Loosenneedleset
screw 1.Insertthe needleinthe needle holderandpushit
upasfarasitwillgo. Make sureitslonggroove faces
towardyou. Tightenneedlesetscrew 1 securely.

Mise en place de l'aiguille

N'utiliserqu'uneaiguilledel'undessystemes
suivants:

438 - FFAF 918,938

14K - PFAFF 938139101

1¥8 - PFAF 938-358/01

438K - FFAF 938-771/01bzw./04
Amenerlabarreaaiguille enpositionhaute. Desserrerla
visdefixation1 del'aiguille. Engagerl'aiguille jusqu'ala
butée(rainurelongueversl'opératrice).
Serrerdenouveaulavisdefixation1 del'aiguille.

Colocacién de la aguja

Utilice inicamenteagujasdelossistemassi-

guientes:
48 - FFAF 918,938
1A - PRFAFF 93813901

1¥8 - PFAF 938-358/01
438K - PR 938-771/01bzw./04
Cologuelabarradeagujaensuposicionsuperior. Afiojeel
tomillodefijacion 1. Introduzcalaagujahastaeltope (ranura
largahacialaoperaria). Asegure de nuevoel tornillode
fijacion 1.
PFAFF 17



Fig. 6

Unterfaden aufspulen

Fadenspannung ( Randelscheibe 1).

Winding the bobbin

Thread tension ( knurled disc 1 ).

Bobinage du fil inférieur

Tension du fil ( disque moleté 1).

Bobinado del hilo inferior

Tension del hilo ( disco moleteado 1).
18 PFAFF



Removing/inserting the
bobbin case

Removing the bobbin case.
Lift clip 1 and remove bobbin case 2.

Inserting the bobbin case:
Insert bobbin case 2 until you feel it click
into place.

Sortie / mise en place de la
boite a canette

Sortir la boite a canette:
Soulever I'étrier 1 et sortir la boite a canette 2.

Mettre la boite a canette en place:
Placer la boite a canette 2 ; le déclic doit étre
perceptible.

Maschine ausschalten.
Switch off the machine.
Mettre la machine hors circuit.

Desconecte la maquina.

Extraccion/colocacion de la
capsula con la canilla

Extraccidon de la capsula con la canilla:
Alce el estribo 1 y saque la capsula 2

con canilla.
SpUIenkapsel herausnehmen / Colocaciéon de la capsula con la canilla:
einsetzen Coloque la capsula 2 con la canilla de

forma que encaje perceptiblemente.

Spulenkapsel herausnehmen:
Bugel 1 anheben und Spulenkapsel 2
herausnehmen.

Spulenkapsel einsetzen:

Spulenkapsel 2 so einsetzen, dal3 sie spirbar
einrastet.
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PFAFF918
PFAFF918-900/51

PFAFF938

PFAFF938-900/51

Fig. 8
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Spulenkapsel einfadeln, Unter-
fadenspannung regulieren

Threading the bobbin case,
adjusting the thread tension

Enfilage de la boite a canette /
réglage de la tension du fil de
canette

Enhebrado de la capsula de la
canilla, regulacién de la
tension del hilo
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Maschine nicht ohne Fadenhebel-
schutz 1 betreiben, Verletzungs-
gefahr!

Do not run machine without take-up
lever guard 1. Danger of injury !

Ne pas faire marcher la machine
sans protege-releveur de fil 1, risque
d'accident !

No ponga la maquina en marcha sin
guardatirahilos 1.
i Peligro de accidente

Fig. 9

Maschine ausschalten.
Switch off the machine.
Mettre la machine hors circuit.

Desconecte la maquina.

Oberfaden einfadeln

Nadel von vorn einfadeln.

Threading the needle

Thread the needle from front to back.

Enfilage du fil supérieur

Enfiler I'aiguille de I'avant.

Enhebrado del hilo superior

Enhebre la aguja desde el frente.

Oberfadenspannung
regulieren

Regulating the needle thread
tension

Réglage de la tension du fil
supérieur

Regulaciéon de la tensién del
hilo superior
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Fig. 10

Fig. 11

Stichlange einstellen

Réandelschraube 1 drehen.
Umschalttaste 2 driicken = Ruckwartsnahen.

Stitch length regulation

Turn control 1.
Operate reverse feed control 2 = reverse sewing.

Réglage du point

Tourner la vis moleteé 1.
Abaisser le levier 2 = couture en marche
arriére.

Ajuste del largo de puntada

Gire el tornillo moleteado 1.
Accione la palanca 2 = costura en retroceso.

22 PFAFF

Zickzackstich einstellen

1. Durch Betatigen des Stichlagenhebels 3 die
erforderliche Stichlage einstellen.
L = Stichlage "Links"
M = Stichlage "Mitte"
R = Stichlage "Rechts"
2. Beide Hebel 4 zusammendriicken und Uber-
stichbreite (Zickzackstich) einstellen.

Setting the zigzag stitch

1.The needle position is set by actuating lever 3.
L = left needle position
M = central needle position
R = right needle position
2. Compress both levers 4 and set the machine
to the desired stitch width.

Réglage du point zigzag

1. Régler la position des points au moyen du
levier 3.
L = Aiguille a gauche
M = Aiguille au centre
R = Aiguille a droite

2. Régler I'amplitude du point zigzag en
comprimant et en déplacant les deux
leviers 4 en conséquence.

Ajuste del punto zigzag

1. Ajuste la posicion deseada de la aguja
accionando la palanca 3.
L = Posicion izquierda de la aguja.
M = Posicion central de la aguja.
R = Posicion derecha de la aguja.
2. Apriete las dos palancas4 y ajuste elancho de
zigzag deseado.



Nicht in das laufende Messer
greifen, Verletzungsgefahr!

Keep fingers away from moving
knife! Danger of injury!

Ne pas approcher lamain du couteau
en action. Risque d'accident!

No acerque la mano a la cuchilla en
marcha. jPeligro de accidente!

Fig. 12
Unterschneideinrichtung Dispositif a raser -771/01 ou
-771/01 bzw.-771/04 -771/04 a couteau coupant
Hebel 1 ziehen 0O = Messer ausgeschaltet d'en bas

1-4 = Messereinschaltenund Levier 1 sur 0 = couteau débrayé

Messerhub einstellen .
1-4 = couteau embrayé avec

réglage de la course

Underedge - trimmer -771/01 Recortador inferior -771/01 6

or-771/04 -771/04
Pull lever 1 0 = knife switched off Palanca 1 en 0 = cuchilla desconectada
1-4 = switch on knife and 1-4 = conexionde lacuchillay
adjust knife stroke ajuste de su carrera
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Aus Ein
Off On
Arrét Marche
Descon. Conec.
Fig. 13 Fig. 14

Maschine ein- / ausschalten

Switching the machine on / off

Mettre machine sous / hors
tension

Conexidén / Desconexidn de la
maquina
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StandardfunktionenderPedale4

0
1

Ruhestellung
N&hen
N&ahfufld anheben
(bei Maschinen mit Presserful3automatik )
3 = Faden abschneiden

( bei Maschinen mit Fadenabschneider )
441 = Ruckwartsnahen

4 Weitere Funktionskombinationen sind der Betriebsanleitung
des Motorherstellers zu entnehmen.

Funktionender Tasteam
Maschinenkopf

Rackwartsnahen ( bei Verriegelungseinrichtung )



Standard functions of pedals*

0 = Rest position
1 = Sewing
2 = Lifting presser foot

(for machines with automatic presser foot
lift)

3 = Trim threads
( for machines with thread trimmer )

441 = Reverse sewing

4 For further combinations of functions refer to the manual of
the motor manufacturer.

Functions of knuckle switch on
machinehead

Reverse sewing ( backtacking mechanism)

Fonctions standard des pédales*

0 = Position de repos
1 = Couture
2 = Relevage du pied
( sur machine avec relevage aut. du pied )
3 = Coupe des fils

( sur machine avec coupe-fil)
4+1= Couture en marche arriére

4 Autres combinaisons de fonctions, voir les "Instructions de
service" du fabricant du moteur.

Fonctionsdu manocontactsurla
tétedelamachine

Couture en marche arriere ( avec un dispositif a
points d'arrét )

Funciones estandardelos

pedales*

0 = Posicién de reposo

1 = Costura

2 = Elevacion del prensatelas

( en méaquinas con alzaprensatelas
automatico )
3 = Corte de los hilos
( en maquinas con cortahilos automatico )
4+1 = Costura en retroceso

4+ Para otras combinaciones de funciones véanse las
instrucciones de servicio del fabricante del motor.

Funcionesdel pulsadorenla
cabezadelamaquina

Costuraenretroceso (con dispositivo rematador)
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Fig. 15

Maschine ausschalten.

Switch off the machine.

Riemenschutz

Oberhalb der Tischplatte

Linke und rechte Schutzhélfte mit ihren Schlitzen
hinter die Kopfe der Befestigungsschrauben 1
und 2 schieben. Distanzhilse 3 auf die
Schraube 4 stecken und in die Gewindebohrung
5 eindrehen. Unter Beachtung, dal} die Lasche 6
hinter den Schlitz 7 und vor die Distanzhllse 3
kommt, den Riemenschutz ausrichten und die
Schrauben1 und2 (durch die Montagebohrungen
8 und9 erreichbar), sowie Schraube 4 fest anzie-
hen.

Riemenschutz

Unterhalb der Tischplatte
Riemenschutz so ausrichten, dal? sowohl Motor-
scheibe als auch Keilriemen frei laufen und in
dieser Stellung festschrauben.

26 PFAFF

Nicht ohne Riemenschutz betreiben,
Unfallgefahr!

Do not run machine without belt
guard! Danger of accident!

Belt guard

Above the bedplate

Attech the right and left belt guard sections so
that screws 1 and 2 enter the appropriate slots.
Push spacing sleeve 3 onto screw 4 and turn the
latter into hole 5 a few turns.

Make sure that lug 6 is positioned behind slot 7
and in front of spacing sleeve 3, align the belt
guard and tighten screws1 and2 (can be reached
through assembly holes 8 and 9 ), and screw 4.

Belt guard

Below the bedplate

Align the belt guard so that motor pulley and V-
belt move freely, then screw it down in this
position.



Fig. 15

Mettre la machine hors circuit.

Desconecte la maquina.

Garde-courroie supérieur

Glisser les moitiés gauche et droite de maniére
gue les fentes s'engagent derriére les tétes des
vis de fixation 1 et 2.

Placer la douille d'écartement 3 sur la vis 4 dans
l'alésage 5. En veillant a ce que la languette 6
prenne appui derriére la fente 7 et devant la
douille 3, ajuster le garde-courroie et bloquer les
vis4, 1 et2 (cesdeuxderniéres atraverslestrous
de montage 8 et 9).

Garde-courroie inférieur
Alignerle garde-courroie inférieur de maniere que
ni la poulie motrice ni la courroie trapézoile ne le
touchent. Le visser dans cette position.

Ne pas faire marcherlamachine sans
garde-courroie. Risque d'accident!

No ponga la mé&quina en marcha sin
guardacorreas. jPeligrode accidente!

Guardacorreas superior

Introduzca ambas mitadas, izquierda y derecha,
del guardacorreas con sus ranuras por detras de
las cabezas de los tornillos de fijacién 1 y 2. Intro-
duzca el manguito distanciador 3 en el tornillo de
fijacion 4 y atornille éste en el agujero roscado 5.
Cuidando de que la oreja 6 quede detras de la
ranura 7 y delante del manguito distanciador 3,
asiente bien el guardacorreas y apriete
fuertemente los tornillos 1 y 2 ( accesibles a
través de los orificios de montaje 8 y 9 ) y el
tornillo4.

Guardacorreas mitad inferior

Cologue el guardacorreas de forma que tanto la
polea del motor como la correa trapezoidal
marchen libremente y asegurelo en esa posicion.
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Technische Daten
PFAFF 918

Stichtypen:

301 (Doppelsteppstich)

304 (Zickzack-Doppelsteppstich)

308 (4-oder 6-Stich-Doppelsteppstich)
309; 311 (Doppelsteppstich fur Biesennahte)
312 (2-Nadel-Zickzack)

Ausfuhrungsart: A, B, B/C und C
Handrad wirks. @: 65 mm
Nadelsystem: siehe Seite 13
Durchgang unter dem Nahfuf3: 7 mm
Durchgangsbreite: 260 mm
Durchgangshohe: 130 mm
Grundplattenmalle: 476 x 177 mm

Max. Uberstichbreite

Max. Nadelabstand

Max. Stichlange

Max. Stichzahl

Arbeitsplatzbezogener Emissionwert bei Stichzahl
n = 4000 min* : L,=<80dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1
Nettogewicht: Oberteil ca. 46 kg
Bruttogewicht: ca. 54 kg

siehe Tabelle Seite 25

Konstruktions-, Gewichts- und MaRRanderungen vorbehalten.

Specifications PFAFF 918

Stitch type:

301 (lockstitch)

304 (zigzag lockstitch)

308 (four-or six-stitch zigzag lockstitch)
309;311 (cording lockstitch)

312 (two-needle zigzag stitch)

Models: A,B,B/C and C

Balance wheel: eff. dia 65 mm

Needle system: see page 13

Fabric clearance: 7 mm

Clearance width: 260 mm

Clearance height: 130 mm

Bedplate dimensions: 476 x 177 mm
Stitch width
Max.needle gauge
Max. stitch leng25
Max. sewing speed
Workplace-related noise at sewing speed
n=4000 min*:L ,<80dB (A)

Noise measurement according to

DIN 45635-48-A-1

Net weight (head only): about 46 kg
Gross weight: abt. 54 kg

see table page 25

Subject to alterations in design, dimensions and weight.
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Caractéristiques techniques
PFAFF918

Types de points:

301 (point noué)

304 (point noué zigzag)

308 (point noué 4 ou 6 temps)

309; 311 (point noué pour nervures)
312 (point zigzag, 2 aiguilles)

Versions: A, B,B/CetC

Diametre effectif du volant: 65 mm
Systeme d'aiguilles: voir pag. 13
Passage sous le pied presseur: 7 mm
Largeur du passage: 260 mm

Hauteur du passage: 130 mm
Dimensions du plateau: 476 x 177 mm
Jetée max. de l'aiguille
Ecartement max.des aiguilles
Longueur méx. de point
Nombre de point max.
Niveau sonore relatif au poste de travail pour
une vitesse n=4000 mn*:L ,<80dB (A)
Mesure du bruit selon la norme

DIN 45635-48-A-1

Poids net: téte env. 46 kg

Poids brut: env. 54 kg

voir tabl. pag. 25

Sous réserve de modifications.

Datos técnicos PFAFF 918

Tipos de puntada:

301 (pespunte)

304 (pespunte zigzag)

308 (zigzag a 4 6 6 puntadas)

309; 311 (pespunte para nervaduras)
312 (zigzag a 2 agujas)

Tipos de maquinas: A, B, B/ICy C
Diametro efectivo del volante: 65 mm
Sistema de agujas: v. pag. 13

Paso bajo el prensatelas: 7 mm

Anchura de pasaje: 260 mm

Altura de pasaje: 130 mm

Medidas de la placa base: 476 x 177 mm
Ancho max. de zigzag
Distancia max. entre agujas
Largo méx. de puntada
Punt/min. max.

Nivel de ruido emitido, referido al puesto de
trabajo, a una velocidad de puntadas
n=4000 min*:L ,<80dB (A)

Medicién del ruido segun DIN 45635-48-A-1
Peso neto (cabezal): 46 kg

Peso bruto: 54 kg aprox

v. tabla pag. 25

Salvo modificaciones!
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-45/22-915/23 - 8,0 4.5 4500
-49/01; -49/01-915/02 10,0 4.5 4500
-55/10-915/05 - 4,5 4.5 4500
-61/08-915/02 - 8,0;10,0 4,5 4500
-61/08-915/03 - 10,0 4.5 4500
-72/21 8,0 - 4.5 4500
-716/04-6/01; -716/04-49/02;
A; B -716/04-82/12 8,0 - 2,5 4500
-716/06-6/01-716/06-17/82 10,0 - 2,5 4500
-716/06-6/01-915/05 - 6,0 2,5 4500
-716/06-17/91 8,0 - 2,5 4500
N 2,5 -716/06-39/82; -716/06-61/04;
-716/06-61/06; -716/06-61/07;
-716/06-71/03; -716/06-72/03; 10,0 - 2,5 4500
-716/06-82/12; -716/06-82/13;
-716/06-83/03
-17/31;-748/26-17/98 6,0 - 4.5 4500
-45/12-915/04 - 10,0 4.5 4500
-45/12-915/05 - 4,5 4.5 4500
B -47/11 10,0 - 4.5 4500
-61/01-915/04 - 10,0 4.5 4500
-61/02 10,0 - 4.5 4500
B/C N -45/12-915/05 - - 6,0 3000
C -47/12-944/01 8,0 - 4.5 3000
* Abhéngig von Material und Arbeitsgang * Fonction des matiéres et de I'opération
* Depending on material and operation * Dependiente del material y de la operacion
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Technische Daten PFAFF 938

Stichtypen:

301 (Doppelsteppstich)

304 (Zickzack-Doppelsteppstich)

308 (4-oder 6-Stich-Doppelsteppstich)

309; 311 (Doppelsteppstich fur Biesennahte)
312 (2-Nadel-Zickzack)

Ausfihrungsart: A und B

Handrad wirks. @: 65 mm

Nadelsystem: siehe Seite 13

Durchgang unter dem Nahful3: 7 mm
Durchgangsbreite: 260 mm
Durchgangshohe: 130 mm
GrundplattenmalRe: 476 x 177 mm

Max. Uberstichbreite
Max. Nadelabstand
Max. Stichlange
Max. Stichzahl
Arbeitsplatzbezogener Emissionwert bei Stichzahl
n = 4000 min? : L,.=80 dB (A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1
Nettogewicht: Oberteil ca. 46 kg
Bruttogewicht: ca. 54kg

siehe Tabelle Seite 27

Konstruktions-, Gewichts- und MaRRanderungen vorbehalten.

Specifications PFAFF 938

Stitch type:

301 (lockstitch)

304 (zigzag lockstitch)

308 (four-or six-stitch zigzag lockstitch)
309;311 (cording lockstitch)

312 (two-needle zigzag stitch)

Models: A and B

Balance wheel: eff. dia 65 mm

Needle system: see page 13

Fabric clearance: 7 mm

Clearance width: 260 mm

Clearance height: 130 mm

Bedplate dimensions: 476 x 177 mm
Stitch width
Max.needle gauge
Max. stitch length
Max. sewing speed
Workplace-related noise at sewing speed
n=4000 min*:L ,<80dB (A)

Noise measurement according to

DIN 45635-48-A-1

Net weight (head only): about 46 kg
Gross weight: abt. 54 kg

see table page 27

Subject to alterations in design, dimensions and weight.
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Caractéristiques techniques
PFAFF 938

Types de points:

301 (point noué)

304 (point noué zigzag)

308 (point noué 4 ou 6 temps)

309; 311 (point noué pour nervures)
312 (point zigzag, 2 aiguilles)

Versions: Aet B

Diametre effectif du volant: 65 mm
Systeme d'aiguilles: voir pag. 13
Passage sous le pied presseur: 7 mm
Largeur du passage: 260 mm

Hauteur du passage: 130 mm
Dimensions du plateau: 476 x 177 mm
Jetée max. de l'aiguille
Ecartement max.des aiguilles
Longueur méx. de point
Nombre de point max.

Valeur relative au poste de travail pour une
vitesse de n = 4000 mn*: L ,<80dB (A)
Mesure du bruit selon la norme

DIN 45635-48-A-1

Poids net: téte env. 46 kg

Poids brut: env. 54 kg

voir tabl. pag. 27

Sous réserve de modifications.

Datos técnicos PFAFF 938

Tipos de puntada:

301 (pespunte)

304 (pespunte zigzag)

308 (zigzag a 4 6 6 puntadas)

309; 311 (pespunte para nervaduras)
312 (zigzag a 2 agujas)

Tipos de maquinas: Ay B

Diametro efectivo del volante: 65 mm
Sistema de agujas: v. pag. 13

Paso bajo el prensatelas: 7 mm

Anchura de pasaje: 260 mm

Altura de pasaje: 130 mm

Medidas de la placa base: 476 x 177 mm
Ancho max. de zigzag
Distancia max. entre agujas
Largo méx. de puntada
Punt/min. max.

Nivel de ruido emitido, referido al puesto de
trabajo, a una velocidad de puntadas
n=4000 min*:L ,<80dB (A)

Medicién del ruido segun DIN 45635-48-A-1
Peso neto (cabezal): 46 kg

Peso bruto: 54 kg aprox

v. tabla pag. 27

Salvo modificaciones!
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-19/54; -34/01 3,0 2,5 5500
R-34/01 45 25 6000°"
~716/08-17/82
A N2 5 -716/08-39/82;-716/18-17/82; 6,0 2,5 4000
'~ .716/18-39/82
“771/01-6/27; -771/04-6127 3,0 2,5 5500
NO,5 -44/42-915/05 6,0 0,5 5000
45 45 5000
-6/01-915/05
6,0 4,5 5500
-19/51; -32/01 45 45 5500
-45/01-915/05 30,45 45 5500
-45/02-915/05 6,0 45 5000
-47/01 45 45 5500
-44/01 4,5,6,0 0,5 5500
NO,5 -44/12 3,0 0,5 5500
-44/13 4,5,6,0 5,0 5500
-6/01 6,0 2,5 5500
A:B 6/21 6,0 25 5500
-17/31; -39/31 4,5,6,0 45 5500
-139/01; -139/02 3,0 25 5500
-716/04-17/31 3,045 25 5000
-716/04-6/01; -716/04-44/22 6,0 2,5 5000
-716/06-83/03 7.0 2,5 5000
-716/06-6/01 7,0 25 5000
-716/06-82/12 7.0 2,5 5000
-716/08-19/51 6,0 2,5 4000
-780/01-6/03-900/51-909/04
-910/04-911/35-980/02 4,5 2,5 4500
-49/01; -53/01 45 - 4,5 5500
-55/01 45;6,0 4,5 3000
B -358/01-918/01 2,0 4,5 2400
-61/04 45;6,0 2,5 5500
-195/02 6,0 - 2,5 5500

* Nahgeschwindigkeit max. bei Rundexzenter (R ).

* Sewing speed with cylindrical eccentric (R ).

* Vitesse de couture max. avec excentrique circulaire (R).
* Velocidad max. de costura con excéntrico cil. (R).

4 Abhangig von Material und Arbeitsgang.

4 Depending on material and operation.

4 Fonction des matiéres et de I'opéracion.

4 Dependiente del material y de la operacion.
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