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PREFACIO

Este Manual del Ingeniero est4 escrito para el personal técnico responsable del servicio y mantenimiento de la
maquina.

El Manual de Instrucciones para estas maquinas es ayudar al personal del mantenimiento y a las operadoras en el
tallerde confecciones, y contiene las instrucciones de operacién detalladas. Ademas, en este manual se describe el
“Ajuste Estandar’, “Procedimientos de Ajuste”, “Resultados de ajustes impropios”, y otras informaciones importantes
que no se incluyen en el Manual de Instrucciones.

So acbnseja usar el Manual de Instrucciones y la Lista de piezas correspondiente de cada una de estas maquinas
cuando se ejecuta el trabajo de mantenimiento.

En este manual se describe el “Ajuste estandar” en la pagina anterior en la que se describen los valores mas basicos
de ajuste y en la pagina siguiente los “Resultados de ajustes impropios” donde se describen los errores de cosido y
los problemas que surgen de fallas mecénicas y el “Mode de hacer los ajustes”.
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1.

PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

Los siguientes itemes deberan ser comprobados cada dia de trabajo antes de opérar la maquina y antes
de comenzar las horas de trabajo.
1) Cerciérese de que todos los conectores eléctricos respectivos y la fuente de alimentacién estan conectados
con seguridad.
Posicione en ON el interruptor para conectar la corriente eléctrica a la maquina de coser y verifique que la
lampara indicadora en el panel de operacién se ilumina y que la maquina de coser funciona normaimente.
2) Cercitrese de que las mangueras de suministro de aire, apiladora, etc., estan bien conectadas y que el
manodmetro de presién indica la presidn especificada 0,5 MPa (5,0 kgf/cm?).
Gire la manija de ajuste de presion y fije la presion a 0,5 MPa (5,0 kgf/cm?).
3) Cercitrese de que la maquina de coser esta llena con la cantidad apropiada de aceite.
Liene la maquina de coser con la cantidad predeterminada de aceite.
4) Compruebe si hay suficiente hilo de aguja e hilo de bobina.
5) Verificacién de la posicion original de la mdquina de coser
Verifique los itemes siguientes :
1. Que la ribeteadora esta en la posicion mas alta.
2. Que el sujetaprendas esta en la posicién mas alta.

@ Modo de retirar a mesa de coser cuando se cambia el hilo de bobina

1) Mueva el sujetaprendas al extremo posterior de su

1) o . recorrido.
\ / 2) Inserte sus dedos en las aberturas & en la parte inferior
r—o—’ r—.Q de las mesas de coser, y tire de ellas hacia arriba.

3) Mueva las mesas de coser derecha e izquierda en la
(4] direccion de la flecha de modo que los pasadores @

\® @ de posicionamiento queden en el centro, mostreéis que
mantiene el estado anterior, y asf usted podra ver la
capsula de canilla.

Mesas de coser
%/9 Precaucidn : Ahora, mueva las mesas de coser de
modo que no golpeen las agujas.
K‘,‘\ — 4) Después de cambiar el hilo de bobina, vuelva las
p mesas a su lugar siguiendo los mencionados pasos
e—O o—9 del procedimiento en el orden inverso. Ahora, fije

/‘,;\‘ IR firmemente las mesas de coser en ia placa de agujas
0| ~- ‘5)\1 0o @ y los pasadores @ .

Las mesas de coser son atraidas por electroimanes
O en cuatro puntos.

Precaucion : Cuando reemplace las mesas de coser
de acuerdo al calibre de aguija, retire las
mesas siguiendo los mismos pasos del
procedimiento.



2. ESPECIFICACIONES

(1) Especificaciones mecanicas (APW-194,195)

* Maquina de coser
* Velocidad de cosido
» Longitud de puntada

* Tipos de ribete

¢ Longitud de borde de bolsillo:
(Longitud de ribete)

: Maquina pespunteadora de 2-agujas con cuchilla central, LH-585
: 2.500 rpm (estandar)
: Punto calado: 2,0 a 3,4 mm (estandar:2,0 mm)

. ; Puntadas
Puntada de condensacion : 0,5 a 1,5 mm (estdndar :1,0 mm) seleccionables
Puntada de refuerzo 11,0 a 3,4 mm (estandar : 2,0 mm) [ de condensacion
y refuerzo
: Ribete doble en paralelo, ribete simple en paralelo Cada uno con cartera
Ribete doble variante en paralelo, ribete simple combinado : (APW-195 solamente)

Cada uno sin cariera

Se pueden fijar en aumentos de 1 mm dentro de la gama de 35 mm (min.) a 180
mm (max.) (distancia entre agujas 8 a 12 mm)

Se pueden fijar en aumentos de 1 mm dentro de la gama de 50 mm (min.) a 180
mm (méx.) (distancia entre agujas 14 a 20 mm)

= Ancho de ribete (distancia entre agujas):

* Agujas

« Hilo
* Gancho
¢ Palanca tirahilo

8,10, 12, 14, 16, 18 y 20 mm

: ORGAN Mt x 190 #16 a #18 (estandar #16)

SCHMETZ 190R #100 a #110 (estandar #100)

: Hilo hilado #50 (recomendado)
: Completamente rotatorio, eje vertical, autolubricante
: Palanca retirahilo deslizante

= Recorrido de la barra de aguja :

34,4 mm

* Mecanismo de transporte de la tela :

» Control
* Mecanismo de seguridad

* Aceite lubricante
* Presién del aire operacional :
« Consumo de aire
* Dimensiones de la maquina :

* Peso

Impulsado por servomotor

: Por microcomputadora
: La operacién de la maquina para automaticamente si el detector detecta error en

el mecanismo de transporte de tela, si el detector detecta error de rotura de hilo o
si cualquier otro dispositivo de seguridad es actuado.

- JUKI New Defrix N2

0,5MPa (5,0kgf/cm?)

: Aprox 40N V/min.

735 mm de ancho x 1.250 mm de largo x 1.200 mm de alto
(1.400...cuando se incluye la apiladora) (1.500mm...cuando se incluye el soporte

de hilos)

: Aprox. 200 kg

(2) Especificaciones eléctricas (APW-194,195)
Una vez que se han fijado los datos mediante la computadora incorporada, los datos se pueden almacenar en la
memoria (por 100 horas) usando la bateria incorporada aun después de desconectar la corriente eléctricas de la

méaquina a no ser que se hayan canceiado ios datos.

* Potencia de entrada

* Consumo de energia

: Trifasica de 200, 220, 230, 240, 380, 400, 415, 440

- >50/60 Hz
Monofasica de 200, 220, 230, 240 J

Fluctuacion de la tension : Dentro de £10% del valor nominal

: 500 W



(1) Especificaciones mecanicas (APW-196)

+ Maquina de coser : Maquina rematadora a punto calado, 2-agujas con cuchilla central y dispositivo
de parada de aguja (exclusiva para APW) LH-595N

* Velocidad de cosido : 2.500 ppm (estandar)

* Longitud de puntada : Punto calado: 2,0 a 3,4 mm (estéandar:2,0 mm) Puntadas
Puntada de condensacion : 0,5 a 1,5 mm (estéandar :1,0 mm)\ seleccionables
Puntada de refuerzo : 1,0 a 3,4 mm (estandar : 2,0 mm) [ de condensacién

* Tipos de ribete : Ribete doble en paralelo, ribete simple en paralelo, ribete y refuerzo

doble variante en paralelo, ribete doble oblicuo, ribete \ ¢ada uno con cartera
simple oblicuo, ribete doble variante oblicuo, pespunte Cada uno sin cartera

trapezoidal
* Longitud de borde de bolsillo: Se pueden fijar en aumentos de 1 mm dentro de la gama de 35 mm (min.) a 180
(Longitud de ribete) mm {max.) (distancia entre agujas 8 a 12 mm)

Se pueden fijar en aumentos de 1 mm dentro de la gama de 50 mm (min.) a 180
mm (méx.} (distancia entre agujas 14 a 20 mm)

» Ancho de ribete (distancia entre agujas):
8,10, 12, 14,16, 18 y 20 mm

* Agujas : ORGAN DPx17 #16 a #18 (estandar #16)
SCHMETZ SY3355 #100 a #110 (estandar #100)
* Hilo : Hilo exclusivo para maquina automatica
* Gancho : Completamente rotatorio, eje vertical, autolubricante
« Palanca tirahilo : Palanca retirahilo deslizante
* Recorrido de la barra de aguja :
33,36 mm

* Mecanismo de transporte de la tela :
Impulsado por servomotor
* Control : Por microcomputadora
* Mecanismo de seguridad : La operacion de la maquina para automaticamente si el detector detecta erroren
' el mecanismo de transporte de tela, si el detector detecta error de rotura de hilo o
si cualquier otro dispositivo de seguridad es actuado.

* Aceite lubricante 1 JUKI New Defrix N22
* Presion del aire operacional : 0,5MPa (5,0kgf/cm?)
* Consumo de aire : Aprox 40N ¥min.

* Dimensiones de la maquina : 735 mm de ancho x 1.300 mm de largo x 1.500 mm de alto
(Cuando se incluye el soporte de hilos)
* Peso : Aprox. 200 kg

(2) Especificaciones eléctricas (APW-196)

" Gracias a una microcomputadora incorporada, desde el teclado se puede controlar con facilidad la fijacién de 5
clases diferentes de tamano de cosido y cambio de cosido de cartera, y una vez fijados los datos requeridos, los
datos se pueden memorizar (por 100 horas) usando la bateria incorporada atn después de desconectar la corriente
eléctrica de la maquina de coser a menos que se hayan cancelado los datos.

* Potencia de entrada : Trifasica de 200, 220, 230, 240, 380, 400, 415, 440 }50 / 60 Hz
Monofasica de 200, 220, 230, 240
Fluctuacién de la tension : Dentro de £10% del valor nominal

* Consumo de energia : 500 W



3. CONFIGURACION DE LA MAQUINA

Esta maquina consta principalmente de las siguientes unidades:
@ Marco y componentes estructurales
(Marco, mesa de coser, cubiertas, interruptor de pedal, etc.)
® Unidad del pie sujetaprendas y mecanismo de transporte
® Unidad de cuchilla de esquina
@ Unidad ribeteadora (Componentes de la ribeteador y componentes de impuisién)
@ Unidad de control neumatico (dispositivos del control neumatico y tuberias)
@ Unidad apiladora
® Cabezal de la maquina de coser
@ Unidad de control eléctrico (Panel de control)
@ Recipiente de aceite
@ Panel de operacién
@ |Interruptor de la corriente eléctrica

S5 Y
B

=)

Con esta maquina, usted hacer el trabajo de ribeteo que desee simplemente fijando los materiales (cuerpos de las
prendas de vestir, entreforros, parches de ribete, etc) en su lugar y operando los interruptores en el panel de
operacion.




4. EXPLICACION DE LOS RESISTORES VARIABLES Y DE LOS INTERRUPTORES DIP

(1) Explicacion de las funciones
@ VR (Resistor variable)
Este resistor variable se usa par a ajustar la claridad de la pantalla visualizadora de cristal liquido. La claridad
de la pantalla visualizadora de cristal liquido cambia delicadamente en conformidad con el angulo de visiény
la temperatura ambiente.
Por lo tanto, haga el ajuste con este resistor variable.

® DIP1
- E]:J - Ampliacion de la gama de entrada de datos y parada de salida de
n[] |=< AL-50 a AL-55
OFF : Estandar/ON: Ampilia la gama de entrada de datos
«[ |~
- E]:J — Para fijar las funciones especiales (Consulte P.6.)
o E]:J - ———— Conmutacién entre con/sin detector de rotura de hilo
OFF : Sin detector/ON: Con detector
m[]:l h Precaucién : Fijacion de la velocidad de cosido a alta
~ = velocidad. Cuando la velocidad de cosido se
. E]:J . fija a 1.400 ppm, o menos, el detector de rotura
de hilo no funcionara por mas que se
_‘10114—-)2 posicione en ON el interruptor DIP : (Se provee
con la funcion de deteccion).

Operacién independiente de la apiladora
OFF: Se para/ON Opera la apiladora

Operacién independiente del sensor giratorio
OFF: Se para/ON actla el sensor giratorio.

Operacion independiente de la cuchilla de esquina
OFF: Se para/ON: Opera la cuchilla de esquina

Operacién independiente de la maquina de coser
OFF: Se para/ON: Opera la maquina de coser.

Precaucidn : Los datos especificados usando los interruptores DIP se leen al tiempo en que se presiona

al tecla MACHINE READY (cambio de modalidad manual a modalidad automatica). En

consecuencia, los datos permaneceran aun cuando las fijaciones de los interruptores DIP

hayan cambiado cuando la maquina de coser esti en la modalidad automatica.



= [:I:l - Seleccion de la posicion del sujetaprendas cuando la apiladora
1] actla con asidero o cuando actia como apiladora de barra.
El sujetaprendas retrocede hasta gque esté
aproximadamente a 180 mm de la barra de aguja.

: El sujetaprendas no se mueve en absoiuto.

: Apiladora de sujecién por barra

: Apiladora por rodilio

: Apiladora actud con asidero
Apiladora de barra

: Apiladora por sujecion de barra de
rodilio

Fijacion de tamarfio de calibre

Bmm

14mm :16mm 18mm :20mm

Precaucion : Los datos especificados con los interruptores DIP se leen al tiempo en que esta conectada
la corriente eléctrica a la maquina de coser. Por lo tanto, cerciérese de cambiar la fijacién de
los mencionados interruptores DIP mientras esté desconectada la corriente eléctrica.

(2) Modo de usar los interruptores DIP
» DIP-1 SW-5 (operacion independiente de la apiladora)
Fijando el interruptor DIP a ON bajo la “modalidad manual” actuara fa apiladora.
Para hacer que la apiladora devenga inoperativa, fije el interruptor DIP a OFF.

* DIP-1 SW-7 (operacién independiente de la cuchilla de esquina)
La unidad impulsora de la cuchilla de esquina se puede operar independientemente para el ajuste.

* DIP-1 SW-8 (operacién independiente de la maquina de coser)
La maquina de coser se puede operar independientemente para el ajuste. La operacion independiente de la
magquina de coser es posible cuando el sujetaprendas esta en su posicidn extra posterior bajo la modalidad

manual,



(3) Modo de fijar las funciones especiales usando los interruptores DIP

1) Fijacién de DIP-SW
Fijando el DIP1-SW2, se puede seleccionar la operacién.

_‘D:] ON : El cambio de operacién se indicara en la pantalla.
DIP-1 [ ] |«——< OFF: Se emplean las operaciones estandar.
w D:] (La pantalla de cambio de operacioén no se indica en la pantalla.)

(@]
Re—p2

2) Para pulsar la tecla CYCLE, pulse la tecla “1” entre las diez teclas.
Ahora, la “la pantalla de cambio de operacion” aparece para que la operadora pueda seleccionar la operacién de
la unidad. Para lo concerniente al contenido de la indicacién, consulte el item “3) Indicacién de panel, funciény
operacion” (P.7).
Precaucion : Si la “pantalla de cambio de operacion” no aparece, suponga que el interruptor DIP ha sido
posicionado a OFF. Cuando el interruptor se posiciona en OFF, las operaciones se fijan
para el estado estandar.



3) Indicacién de panel, funcién y operacién

Indicacion de panel

Funcién y operacion

visualizara la siguiente pantalia :
<CH
FLAFP BIND
MOGDE MODE

Vuelve al
estado inicial.

i0pes}aqu ap pepiepoyy

Seisled ap Jopesuald [ap ugloeiado ap pepiepopy
sepus.dejsins jap epefeq ap uspio ap olquien

Los pictografos marcados con flechas
{ 1., 1) sepueden cambiar usando la
tecla |_tj de cambio de pantalla.

8jewai ap sjundsad ap ugioelado e|.ep oiquen

s <CC» <CD> <CE>

|

Finando el DIP-SW2, se puede seleccionar la operacién de la unidad.

* Pulsando la tecla de ciclo D , puise la tecla “1” de entre las diez teclas. Ahora, se

<CF
COR
MQaD

-

"euinbsa ap ejjIyono e enjoe opuens eiopebad
eoe|d e| 8p UQIoBIado Bl 8p UOIOBlI4 440/NO
EDlRWOINE 8)aqu ap sayoied op eiopelSiuWnS
pepiun e| ap ugloesado e| 8p olqwen

(Los datos especificados son los vajores
estandar.)




Indicacion de panet

Funcién y operacion

=T
or o
Yoo
mT~

: Los prensadores de carteras ejecutan la operacién estandar.

Los prensadores de carteras funcionan desde el prensador de cartera,
derecho.

: Los prensadores de carteras funcionan desde el prensador de cartera,

izquierdo.
(Cuando esta conectado el dispositivo prensador de carteras, (opcional).)

: Cuando se cose una cartera de lado derecho, la operacion se hace desde

el prensador derecho.

Cuando se cose una cartera de lado izquierdo, la operacién se hace desde
el prensador izquierdo.

(Esta es la operacion estandar en la modalidad de cosido de tamano-L o
modalidad de cosido de bolsillo con ribete.)

Precaucion : Esta indicacién no se visualiza en la pantalla cuando el dispositivo

suministrador automatico de carteras estd montado en la maquina.
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: La maquina ejecuta operaciones estandar.

: Cuando baja el ribeteador y cierra la placa plegadora, el ribeteador no

subira aunque se suelte el pedal.
Para elevar el ribeteador, presione ya sea el “interruptor de inicio” ya sea el
“interruptor de reposicién”.
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: La maquina ejecuta operaciones estandar.

Orden de bajada del sujetaprendas: Derecho -> lzquierdo

: Cambio de orden de bajada del sujetaprendas

Orden de bajada del sujetaprendas: Izquierdo -> Derecho




Indicacion de panel

Funcién y operacion

: La maquina ejecuta operaciones estandar.
(Cuando se cambie la direccion de pespunte de remate, la magquina de

coser se para una vez.)

: La maquina de coser ejecuta el pespunte de remate sin pararse.
(Para el pespunte de condensacion, no cambia la operacion de la maguina
de coser.)
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: La magquina ejecuta operaciones estandar.
(Cuando actla la cuchilla de esquina, la placa dobladora y el sujetador de
carteras se mantienen cerrados.)

: Antes de actuar la cuchilla de esquina, se abren la placa dobladora y el
prensador de carteras.
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: La magquina ejecuta operaciones estandar.

: Se para el dispositivo suministrador de pargues de ribete.
(No oscila el cabezal del ribeteador.)

Precaucion : Esta indicacion se visualiza en la pantalla cuando en la maquina de

coser no esta montado el dispositivo suministrador de parches de

ribete.




5. CONMUTADORES DE CONTROL DEL AIRE

(1) Puntos que requieren especial atenciéon cuando se opera el cilindro de aire
independientemente

(Operacién manual de la valvula de solenoide)
Gire la perilla en fa valvula de solenoide del cilindro

elevador de la cuchilla de esquina y la cuchilla central en
la direccion de la flecha como se muestra en la Fig. 25, y
cada cilindro de aire se puede operar a mano
independientemente. Use el cilindro de aire
independientemente para ajustar los componentes
relacionados para comprobarlo para una operacién
correcta. Para la operacién de cosido normal, fije la perilia
a HO"-

AN
Girar la perilla '

Precaucién :
Cercidrese de operar manualmente la cuchilla de
esquina o la cuchilla central después de mover
el sujetaprendas a su extremo posterior. Siusted
opera la cuchilla de esquina con la mano cuando
el sujetaprendas esta en la parte frontal de su
recorrido, es posible que el sujetaprendas
interfiera con la cuchilla de esquina, dafando la
cuchilla.

Esta maquina no esta provista con el interruptor detector
de presion de aire. Antes de operar la maquina de coser,
compruebe la presion de aire en el mandémetro @ para el
regulador @ del filtro.

6. PARADA TEMPORAL

L.a maquina de coser se parara inmediatamente con el cddigo de error relevante visualizado en el panel de
operacién cuando el mecanismo de parada temporal es actuado por una de las siguientes causas:

(1) Parada temporal por operacién manual
Si se oye un ruido anormal durante la operacién, o cuando la maquina de coser necesita ser determina en caso de
emergencia, pulse el interruptor de parada temporal montado en la parte superior del panel de operacion.

+ La maquina de coser se para con su aguja arriba.
* £l mecanismo de transporte se para con el sujetaprendas bajado.

La funcion de la maguina se parara en las condiciones mencionadas y se visualizara el cédigo de error “AL-01".
[Modo de reposicion]
Corrija adecuadamente la causa para la parada temporal de la maquina de coser, seguidamente, pulse la tecla

de reposicion.
El sujetaprendas pasara al extremo posterior, y entonces el sujetaprendas y el ribeteador volveran a su posicién
original. Se apagard la lampara indicadora ready y la modalidad manual comenzara a funcionar.

(2) Parada temporal automatica
El mecanismo de parada temporal automatica sera actuado por una de las siguientes razones:
Consulte “(3) Lista de codigos de alarma”.
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7. AJUSTES DE CADA MECANISMO

(1) Ajuste del mecanismo ribeteador

Cuando presione el interruptor de pedal al tercer paso, el cilindro de aire actuard y el ribeteador bajara entre el

sujetaprendas izquierdo y derecho.

Después de hecho el ribete, y ia cuchiila de esquina haya completado la operacion de corte, el ribeteador subira
en su extremo de recorrido por ef retorno del cilindro de aire, y retorno a su posicion original.

1) Modo de ajustar la posicion del ribeteador cuando esta bajado

En el caso de que la distancia entre agujas sea 10 mm

10 mm
5 mm 5mm

i Aguja

r"‘ Placa base de parche

de ribete

1) Después de presionar el pedal al tercer paso,

posicione en el interruptor de la corriente eléctrica

y baje el ribgteador al punto mas bajo de su recorrido.

OFF

2) La posicién mas baja correcta del ribeteador se

obtiene cuando el ribeteador baja para llegar a la
posicién en que las agujas no se ponen en contacto
con la placa base de parche de ribete usando la aguja
como una meta y que ambas agujas estén simétricas
en los lados izquierdo y derecho como se ilustra en
la figura de la izquierda.

3) Cuando el ribeteador no baja ia posicién mencionada,

afloje el tornillo @ en la base de acoplamiento del
ribeteador, y ajuste la posicién del ribeteador
moviendo toda la unidad del ribeteador en la direccién
de la flecha juntamente con el eje del fulcro del
ribeteador.

Fije con seguridad el perno @ de posicionamiento en
la cara lateral de la palanca del ribeteador N21 @ vy
apriete con la contratuerca.



ribeteador

acoplamiento del

4)
Aguja Placa base de
parque del
Cuchilla ribeteador
central
B
R
e
Y
Cubierta de ’ 11 mm
cuchilla
5)
ase @ de acoplamiento
el ribeteador
Tornillo de /
conexion
Tornillo de\
retén
Base @ de

Provea una separacion de unos 11 mm entre el punto
de entrada de la aguja y el extremo posterior de la
placa base de parche de ribete.

Precaucion : Confirme que la cuchilla central no toca

la cubierta de Ia cuchilla del tablero del
ribeteador.

Cuando no se obtenga la dimensién de 11 mm, afloje
los dos tornillos que se usan para unir las @ y @ de
acoplamiento del ribeteador y ajuste la dimensidn
moviendo la base del ribeteador en la direccidn de la
flecha. Cuando se haya movido la base del ribeteador,
apriete los tornillos conectores a la vez que presiona
la base @ de acoplamiento del ribeteador contra el
tornillo del retén en la base @ de acoplamiento del
ribeteador.

Precaucion :

Cerciorese de fijar el tirahilo a su punto muerto
superior antes de comenzar el cosido de ensayo.
Aiternativamente, el tirahilo se puede fijar
automaticamente a su posicion de parada superior
simplemente desconectando y luego conectando
la corriente eléctrica.

2) Modo de ajustar la concentricidad entre la placa base de parte de ribete y el centro de la aguja.

1)
2)

3)

ribete

Centro de la 1
aguja

Centro de la placa
base de parque de

Concentricidad

Afloje el perno @ que esta fijando en posicidn la base
@ de acoplamiento del ribeteador.

El ribeteador puede oscilar a cada direccién de las
fliechas apretando/aflojando e! perno @& de ajuste.
Provea angulos apropiados concéntricos entre la placa
base de parche de ribete y el centro de la aguja, y
luego apriete la contratuerca def perno & de ajuste,
y fije con seguridad {a base €@ de acoplamiento del
ribeteador con el perno @ .

Precaucion :

Si no se obtiene la concentricidad del ribeteador
y el sujetaprendas con respecto a la direccién de
recorrido del sujetaprendas, ajuste la posicién del
sujetaprendas siguiendo el procedimiento
descrito antes.

(No afloje los tornilios en el soporte de instalacién
para el riel del sujetaprendas.)



3) Modo de ajustar la posicion horizontal del ribeteador
Compruebe y ajuste la posicién horizontal del ribeteador (la placa base de parque de ribete esta montada en
paralelo a la superficie de la mesa) asi como la posicién inferior del ribeteador y angulos concéntricos.
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A El

1 mm
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Contratuerca

4) Modo de ajustar la lengtieta de la guia de tela

0,5a 1,0 mm

i

/— Lenglieta de la guia de tela

o

f 0 <
L Aguja Brazo de la guia
de tela
@0
Muelle de la |
uia de tela
g —

Brazo de la guia de tela

\ o

Lengiieta de la
guia de tela

Piaca base de parche

Aprox. 0,52 1,0 mm de ribete.

1)

2)

3)

Baje el ribeteador del mismo modo que baja cuando
se ajuste la posicién inferior.

En el extremo inferior, provea una separacién de 1,00
mm entre el lado inverso de la placa base de parche
de ribete y la superficie superior de la mesa de coser
y provea una separacion constante entrambos.
(Cercicrese de que la diferencia entre ios extremos
frontal y posterior de la placa base de parche de ribete
no sobrepasan de 0,2 mm.)

Primero ajuste la horizontalidad del ribeteador. Afloje
el tornilio @ que fija la base de acoplamiento del
ribeteador. Luego oscile toda la unidad del ribeteador
en la direccion de la flecha centrando el eje del fulcro
del ribeteador hasta que se obtenga la horizontalidad
del ribeteador. Después del ajuste de la horizontalidad
del ribeteador, apriete bien el tornilio @ .

Haga el ajuste de modo que se provea una separacion
de 1 mm entre la cara inferior de la placa base del
parque de ribete y la superficie superior de la mesa
de coser girando la varilla @ del cilindro.

Afloje la contratuerca, y gire la varilla @ del cilindro
en la direccion que la aprieta para elevar la placa base
de parche de ribete, 0 en la direccién que la afloja
para bajar la placa base de parque de ribete. Ajuste
la separacion a 1 mm, luego apriete bien la
contratuerca.

La lengleta de la guia de tela estabiliza los parches de
ribete en el borde de la aguja mientras se estan cosiendo.

Precaucion :

Cercidrese de reajustar la lengiieta de la guia de
tela cuando se use una distancia entre agujas
diferente.

1) Afloje el tornillo @ del brazo de la guia de tela y

mueva la lengleta de la guia de tela a cerca de la
aguja de modo que se provea una separacion de 0,5
a 1,0 mm entre las caras laterales de la aguja vy la
lengleta de la guia de tela.

2) Ahora, ajuste el muelle de la guia de tela de modo

que presione ligeramente el brazo de la guia de tela.
Ponga cuidado en no permitir una presion excesiva
sobre la prenda mientras se estd alimentando. La
presion de presion del muelie de la guia de tela se
puede ajustar con el tornillo @ .

3) Provea una separacion de aproximadamente 0,5a

1,0 mm (grosor de un parche de ribete) entre la
lengtieta de la guia de tela y la placa base de parche
de ribete.

Afloje la contratuerca @ y ajusten con el tornillo @ .
Después de! ajuste, apriete la contratuerca & .



(2) Modo de ajustar el mecanismo ribeteador para la unidad suministradora de parche de

ribete automatica

* Esta unidad opcional se monté en la maquina de coser al tiempo de la entrega en la fabrica, Yy ya no se

puede montar despusés.

1) Modo de ajustar la posicion del ribeteador cuando esta bajado

Mesa de coser

1)

Placa base de
parche de ribete

[Distancia entre agujas : 10 mm]

2)

A
Pasador de soporte
de la escala del
parche de ribete

o

4

I Base de acoplamiento
del ribeteador.

|_.«— Placa base de parche
de ribete

3)

Desconecte de la méaquina de coser la corriente
eléctrica y baje el ribeteador empujandolo con la mano
en ia direccion de la flecha.

La posicidn correcta méas baja del ribeteador se
obtiene cuando el ribeteador baja y llega a la posicién
en que las agujas no tocan la placa base de parche
de ribete usando la aguja como una meta y que ambas
agujas estén simétricas en los lados izquierdo y
derecho como se ilustra en la figura.

Cuando el ribeteador no baje a su posicion mas baja,
afloje el tornillo @ en la base acopladora del ribeteador
y ajuste la posicién del ribeteador moviendo toda la
unidad ribeteadora en la direccién de la flecha
juntamente con el pasador de soporte de la escala
de parche de ribete.

Fije con seguridad el perno ® de posicionamiento en
la cara derecha de la base de acoplamiento del
ribeteador y apriete la contratuerca.



T 4) Provea una separacién de unos 11 a 11,5 mm entre

Aguja el punto de entrada de la aguja y el extremo posterior
de la placa base de parche de ribete.

L—> Placa base de parche
11a11,5 mm de ribete

5) Cuando no se obtengan las mencionadas dimensiones, afloje la contratuerca que se ilustra en la figura y
ajuste girando el collarin ® . Cuando gire el collarin en la direccién de apretar hacia la varilla del cilindro de
aire, debera aumentar la separacion.

Cuando gire el collarin en la direccién de aflojar, se debera disminuir ia separacion.

Varilla del cilindro de aire

Contratuerca

, G

Mesa de coser

L

Nota :

Cuando usted quiera ajustar cada componente, cambie la posicién de parada de la aguja girando el
volante con su mano estando conectada ia corriente eléctrica. Después del ajuste, cercidrese de fijar el
retirahilo a su punto muerto superior antes de comenzar el cosido de ensayo. Alternativamente, el
tirahilo se puede fijar automaticamente a Su posicién de parada superior simplemente desconectando
la corriente eléctrica y luego conectandola.




2) Modo de ajustar la concentricidad entre la placa base de parche de ribete y el centro de la aguja

d)

€
31

F—,/—— Distancia para referencia (49,7 mm)

_%___/‘ Base deslizante

Centro de la aguja

' parches de ribete

Centro de la placa base de > Concentricidad

1) Afloje el perno @ que fija la placa @ de
posicionamiento.

2) La base deslizante si puede oscilar a cada direccién
de las flechas apretando / aflojando el perno @ de
ajuste.

3) El microinterruptor @ debera posicionarse en ON
aun cuando la base deslizante se oscile a cada
direccidn de las flechas. Cerciérese de mantener el
microajustador posicionado en ON ajustando su
instalacién. ‘

4) Provea los angulos apropiados concéntricos entre la
placa base de parche de ribete y el centro de la aguja
y luego apriete la contratuerca del perno @ de ajuste
y fije con seguridad la placa @ de posicionamiento
con el perno @ . (Cercidrese de que no hay ningln
juego.)

Nota : Ejecute este a ajuste siempre que haga el
ajuste del paralelismo entre la placa base de
parches de ribete y el sujetaprendas.



3) Modo de ajustar la posicién horizontal del ribeteador
Compruebe y ajuste la posicidn horizontal del ribeteador (la placa base de parche de ribete estd montada en
paralelo con la superficie de la misa) asi como la posicién inferior del ribeteador y los angulos concéntricos.

Pasador de soporte de la escala de

Fo o .
parque de ribete
—
' Placa base de parche de ribete 1 mm

/

A

1imm

Mesa de coser

1) Baje con la mano el ribeteador de! mismo modo que se ha bajado al ajustar su posicidon inferior.

2) Provea una separacion de mas o menos 1 mm entre el lado inverso de la placa base de parches de ribete y
la superficie superior de la mesa de coser y provea una separacién constante a todo lo largo entre ellos.
(Cerciorese de que la diferencia entre los extremos frontal y posterior de la placa base de parches de ribete
no excede 0,2 mm.)

3) Ajuste la posicién horizontal oscilando la unidad ribeteadora en la direccién de la flecha haciendo gue el
pasador de soporte de la escala de parque de ribete sea el centro del movimiento oscilante para obtener e}
posicionamiento horizontal adecuado después de aflojar el tornilio € de la base de acoplamiento del ribeteador.
Después del ajuste, apriete la contratuerca del tornilio @ y apriete con seguridad el tornitio @ .

4) Ajuste la placa base de parches de ribete de modo

Citindro del aire que la separacién (1 mm) entre el lado inverso de la
-y ) ) placa base de parches de ribete y el lado de la
Distancia para superficie de la mesa, se provea girando el collarin
i referencia 71,2 mm i
® como en la figura.
Contratuerca Afloje la contratuerca y gire el collarin @ a la direccidn
de apretar hacia el eje del cilindro y subira Ia placa
© base de parches de ribete. Afloje la contratuerca y

gire el collarin @ a la direccion de afiojar, y bajara la
placa base de parches de ribete.

Después de proveer la separacion de 1 mm, apriete
la contratuerca con seguridad.




4) Lengleta de la guia de tela
La lenglieta de la guia de tela estabiliza los parches de ribete en el borde de la aguja cuando se estan cosiendo.

Lengdeta de la guia de tela
0,5a1,0mm

r d
: {’_ &
Aguja Brazo de guia de tela

Muelle de la guia de tela

Brazo de guia de tela

Lenglieta de ia guia de tela

I
Placa base de parche de ribete

Aprox. de 0,5a 1,0 mm ——‘

Cercidrese de reajustar la lenglieta de la guia de tela cuando se use una distancia entre agujas diferente.

1) Afloje el tornillo @ de la guia de tela y mueva la lenglieta de la guia de tela a cerca de la aguja de modo que
se provea una separacion de 0,5 a 1,0 mm entre las caras laterales de la aguja y la lengiieta de la guia de
tela.

2) Ajuste el muelle de la guia de tela de modo que presione ligeramente el brazo de la guia de tela. Ponga
cuidado en no ejercer excesiva presion sobre la prenda mientras se esta alimentando. La presién de presién
sobre el muelle de la guia de tela se puede ajustar con el tornillo @ .

3) Provea una separacion de aprox. 0,5 a 1,0 mm (grosor del parche de ribete) entre la lengieta de la guia de
tela y la placa base de parches de ribete.

Cuando haga el ajuste, afloje la contratuerca @ y provea una separacion adecuada con el tornillo @. Después
del ajuste, apriete bien la contratuerca @ .

Precaucion :

Retén Microinterruptor de posicién fija Tire de la palanca en la direccién de la flecha y

. quedara libre el cerrojo. Entonces la unidad

: ribeteadora se puede oscilar a la posicién del retén

3]" ? » donde ya no pueda ir mas. Cercidrese de oscilar

“)/ ? la unidad ribeteadora cuando ajuste la maquina

Palanca v N Unidad ribeteadora de c'oser o reemplace la placa base de parches
\ de ribete.

Al completar el ajuste, cerciérese de devolver la
ribeteadora a su posicién original, y ciérrela.
Ahora, posicione en ON el microinterruptor fijado.

Cerrojo




(3) Modo de ajustar el mecanismo suministrador automaético de parches de ribete
La operadora solamente necesita fijar en el lugar fijo los parches de ribete de la placa base de parches de ribete.
Entonces los parches de ribete se transportan automaticamente.
Hay dos tipos de mecanismos suministradores de parches de ribete :
e Tipo derecho (Los parches de ribete se fijan en el lado derecho de la maquina vista desde la operadora.)
* Tipo izquierdo (Los parches de ribete se fijan en el lado izquierdo de la maquina vista desde la operadora.)

1) Modo de ajustar la cantidad de oscilacion de la ribeteadora
Ajuste la cantidad de oscilacion de la ribeteadora de modo que el centro de la cara inferior de la placa base de
parches de ribete esté a 131 mm = 2 mm separado del lado de la superficie de la mesa de coser.
Este ajuste depende del tipo de la ribeteadora, izquierda o derecha.

Para ribeteadora tipo derecho I (Los parches de ribete se fijan en el lado derecho de la maquina de coser vista

desde la operadora.)

15 mm

® il
Cajade _/ 2

cojinetes

(e

L T
@—/38};3{ 4
L.

(Distancia Z A8 mm,

para referencia)

Placa base de
parche de ribete

e

Aguja

Placa base de parche
de ribete

Placa receptora de
parches de ribete

131 mm+2 mm

Mesa de coser

— 24 —

Haga el ajuste de modo que las piezas relevantes queden
posicionadas como se ilustra en la figura a ambos
extremos de la accidn de oscilacion del cilindro @ de
oscilacién de la ribeteadora.

1) Ajuste la posicidn extrema de oscilacion (punto de

sujecion del parche de ribete) mediante el contacto
del perno @ y del retén @ .

Deje que sobresalga el perno @ de ajuste desde la
caja de cojinetes aproximadamente 15 mm. Entonces
afloje el perno ®@ y haga el ajuste de modo que el
retén @ toque ligeramente la punta del perno de ajuste
y quede posicionado como se ilustra en la figura.
Después del ajuste, apriete bien las contratuercas de!
perno ® y del perno de ajuste @ .

La linea central de la placa base de parches de ribete
estd a angulos rectos con la mesa de cosido y alineada
con el centro de ia aguja en la posicion extrema del
retorno de oscilacion.

Haga el ajuste mediante contacto def Perno @® de
ajuste.

Este ajuste sirve también para hacer el ajuste en
paralelo con la placa base de parches de ribete.

w



LPara ribete tipo izquierdoJ {Los parches de ribete se deben colocar en el lado izquierdo de la maquina de coser

observada desde la operadora.)

Caja de cojinetes

Piaca base de
parche de ribete 4
Placa receptora de
parches de ribete

131 mmt2mm

[ 1, S——

(Distancia para referencia)

Placa base de

g zparche de ribete

Aguja

Mesa de coser

3]

Distancia para referencia)

Contratuerca

(b

Aguja prendedora de
parche de ribete

Placa base de
parche de ribete

i

Haga el ajuste de modo que las piezas relevantes queden
posicionadas como se ilustra en la figura en ambos
extremos de la accién osciladora del cilindro © de
oscilacion de la ribeteadora,

1) Ajuste la posicién del extremo de oscilacién (punto
de sujecion del parche de ribete) mediante el perno
©®. Determine la cantidad saliente del perno de ajuste
©® de modo que las distancias y posicionamientos de
las piezas relacionadas se obtengan como se ilustra
en la figura. Luego apriete la contratuerca.

2) El centro de la placa base de parches de ribete esta
a angulos rectos con la mesa de coser y se alinea
con el centro de la aguja en la posicién extrema del
retorno de oscilacion.

Deje que sobresaiga el perno de ajuste O desde la
caja de cojinetes en aproximadamente 15 mm. Ahora
afloje el terno de ajuste ® y haga el ajuste de modo
que el retén @ toque ligeramente la punta del perno
de ajuste y quede posicionado como se describe
anteriormente.

Después del ajuste, apriete con seguridad las
contratuercas del perno @ y del perno de ajuste ®@.
Este ajuste también sirve para ajustar en paralelo la
placa base de parches de ribete.

2) Modo de ajustar la cantidad saliente de la aguja asidora del parte de ribete

Cuando no trabaja el cilindro @ de la aguja asidora de
parche de ribete (recorrido de aguja 5 mm), fije la aguja
asidora de parche de ribete de modo que la punta de la
aguja esté situada aprox. 0,5 mm detras de la cara inferior
de la placa base de parches de ribete.

Ajuste el collarin @ en el cabezal del cilindro.

Después del ajuste, apriete sin faita la contratuerca.



3) Modo de ajustar Ia placa receptora de parches de ribete y el retén de parche de ribete

la aguja

180 mm
H posterior
180 mm
- |
i
[ 2 B -0
Centro de . ©

Luz de marca en eruz

1)
Aguja

Estandar posterior
Direccién longitudinal

------ g “+--- @) Estandar

\— Placa receptorea de
parches de ribete

Retén de parche de ribete

Retén de parche de ribete

Afloje el perno @ y ajuste la direccion longitudinal de
la placa receptora de parche de ribete y la placa base
de parches de ribete de modo que las piezas
relevantes queden posicionadas como se ilustra en
la figura.

Ahora, la punta @ del extremo del retén de parche
de ribete corresponde a la posicién estandar posterior
del ribeteador cuando baja después de haber
transportado un parche de ribete.

En consecuencia, el extremo frontal del retén de
parche de ribete observado desde la operadora @
corresponde al punto extremo del cosido cuando la
longitud de cosido esté fijada a 180 mm.

Fije una prenda usando cualquier extremo como
estandar. ’

de ancho :
La distancia @ es 30 mm
La distancia @ se puede ajustar dentro de una gama
de 20 a 50 mm.

2) Afloje los pernos @ y @ para ajustar la posicion de
Z;a;zzzse de parche la placa receptora de parches de ribete de modo que
. las piezas relevantes queden posicionadas como se
15 mm ilustra en la figura.
g » Provea una separacién de 15 mm entre Ia cara
inferior de la placa base de parches de ribete y la
o o4 superficie de la placa receptora.
* Elcentro de la placa base de parches de ribete esta
X, en paralelo a y se alinea con el centro de la ranura
> J l de la placa receptora.
Placa receptorea de
parches de ribete
Ranura
L
3) La distancia @ del retén de parche de ribete se debera
ajustar a la mitad de la anchura del parche de ribete
X\ 0/)\ que se va a usar.
/ 2 . Afloje el perno @ y deslice el retén de parche de ribete
" para obtener la distancia deseada.
Parche de ribete Ejemplo : Cuando se usen parches de ribete de 60 mm
L\



(4) Modo de ajustar el dispositivo de transporte automatico de carteras (SA83)
Hay dos tipos de dispositivos de transporte automatico de carteras :

( Tipo derecho....Las piezas de cartera se fijan en el lado dereche de la maquina de coser observada desde la

operadora.
Tipo izquierdo.... Las piezas de cartera se fijan en el lado izquierdo de la maquina de coser observada desde

la operadora.
Cuando el dispositivo de transporte automatico de carteras es de lado
derecho, el dispositivo proveedor de parches de ribete es de tipo

Nota izquierdo.
" | Cuando el dispositivo de transporte automatico de carteras es de tipo | hacen automaticamente.

izquierdo, el dispositivo suministrador de parches de ribete es de tipo
derecho.

Tipo derecho

Estas combinaciones se

Cilindro oscilador de carteras

Cilindro prendedor de carteras T b

210 £ 1 mm é
25

[Centro del la aguja|

Mesa de la maquina

Tipo izquierdo

Pieza cartera t .

~ Cilindro prendedor de carteras

o)
210 £ 1 mm

“; r

[Centro del la aguja]

Mesa de la maquina

El pasador @ del pivote deberd estar 35 + 1 mm separado del centro de la aguja, asi como 210 £ 1 mm
separado del lado de la superficie de la mesa de la maquina.



1) Modo de ajustar el sujetador de carteras

Tipo izquierdo Tipo derecho
- Sujetador de carteras (A)
Sujetador de [Centro de la aguja | ]Centro de la aguja]/—_
carteras (B) |_Sujetador de carteras Sujetador de carteras (B)
Joll (A l
bs (b} b2
7 - - 3
20z 0,5 mm 20 0,5 mm
] 4
-<— 6,5 mm e ~%— 6.5 mm

1) Ajuste la posicion de los sujetadores de carteras (A) y (B) como se ilustra en la figura de modo que la
separacion entre el centro de la aguja y el punto de contacto de fos sujetadores (A) y (B) de carteras sea 6,5
mm (ajustar mediante la contratuerca @& en la punta del conector del cilindro oscilador de carteras) y la altura
del centro de los sujetadores de carteras (A) y (B) es 20 = 0,5 mm (ajuste mediante el agujero oval @® de
fijacién) desde el lado de la superficie de la mesa de la maquina.

La altura de los sujetadores (A) y (B) de carteras se determina mediante el grosor del material o la distancia
entre agujas.
Ajuste correctamente la altura de acuerdo a la gama desde 17,5 mm a 28,5 mm.

2) Ajuste el paralelismo entre l0s sujetadores de carteras
y la mesa de la maquina aflojando e! tornillo @ .

Sujetador de carteras €] 1d] - . .
5 Cerciorese de que la diferencia de altura entre el
- extremo frontal y el extremo posterior de cada

—
| .

"‘ 20 + 0.5 mm sujetador de carteras desde la mesa de la maquina

Y y20£05mm no excede 1 mm. Afloje el tornillo @ y ajuste cada

Mesa de coser uno de los sujetadores para suavizar la mordida y el

contacto excesivo del uno con el otro.

3) Modo de ajustar el retén de sujetador
Ajuste el retén de sujetador de modo que trabaje
debidamente cuando el sujetador cierra
completamente mediante el cilindro prendedor de

Cilindro prendedor
de cartera

carteras.

Ahora, cerciérese de que el punto en que el retén
trabaja no es el extremo del recorrido del cilindro sino
un poco mas corto.




2) Modo de posicionar la placa receptora de cartera

cartera

Placa receptora de

Tipo izquierdo

Cartera

102 +1 mm

Mesa

\— Brazo receptor de cartera

Tipo derecho

\ o ; Cartera
%\ Placa receptora de

cartera

©
Brazo receptor de
98 + 1 mm cartera
Mesa

ﬂ—'«-s +0.5 mm

Placa receptora de cartera

//—
Sujetador de carteras

-ﬁ—;<—5:0,5 mm

Ajuste la posicion del brazo receptor de cartera aflojando
el tornillo @ como se ilustra en la figura.

Provea una separacién de 5 mm entre el sujetador de
cartera y la placa receptora. Cerciérese de que la
diferencia iongitudinal de la separacién (paralelismo entre
el sujetador de cartera y la placa receptora) no
sobrepasan 1 mm.

3) Posicion de fijacion de carteras.

cartera
] i
Retén \‘3"\ /
S

Sujetador de
s

Placa receptora de cartera

A Tamano acabado
45 mm 50 mm
LTamaﬁo acabadol 50 mm 55 mm
55 mm 60 mm

l Cartera —U;——’

® Indica la distancia entre la superficie extrema del retén y la superficie extrema del sujetador de cartera. El
tamafio de sujetador de cartera acabado correspondiente a @ serd como se muestra en la tabla. @ es ajustable
dentro de la gama de aproximadamente 25 a 60 mm.

Usted puede obtener los resultados mencionados solamente cuando los sujetadores de cartera han sido
correctamente ajustados de acuerdo al item 1) Modo de ajustar el sujetador de cartera.



1 Esta posicion de fijacion de cartera en la direccion

Ip—— —H—.-i longitudinal se debe determinar de acuerdo a la posicién
@ l:] (Estandar frontal) del retén.
A v
1
I !
j
Placa receptora de : Lampara de
cartera | marcacién en cruz
|
180 mm !
I
i
|
|

A\ ______+___

¥

i
Retén de cartera
(estandar posterior)

Las posiciones de los sujetadores de cartera (A) y (B)
son como se ilustran en la figura.

180
i
L Y
—
Sujetadores de Sujetadores de
cartera (A) cartera (B)




(5) Modo de ajustar el mecanismo de recorrido del sujetaprendas

1) Tensién de la correa de recorrido del sujetaprendas

1+0,2 kgf

8,2 mm

Polea impulsora Polea impulsada

La tension de la correa de recorrido del sujetaprendas se puede ajustar aflojando la tuerca €@ y desplazando la
polea impulsada dentro de la muesca larga en la base. (La polea se puede desplazar moviendo el tornilio @ de
ajuste hacia atrds y hacia adelante.)

La tension de la correa se deberd ajustar de modo que el medio de la correa ceda 8,2 mm cuando se le aplica
una presion de 1 + 0,2 kgf.

Después de hacer el ajuste, apriete con seguridad la contratuerca @ .

2) Tension de la correa de impulsién del sujetaprendas
La tension de la correa de impulsion del sujetaprendas

se puede ajustar aflojando el tornillo @ y moviendo hacia
arriba y hacia abajo toda la ménsula del motor. Sila
tensién no es apropiada, cuando se aplica una tensidn
de 0,3 a 0,4 kgf sobre la correa en el medio de las poleas,
la polea cedera aproximadamente 2,1 mm.

Después del ajuste, apriete bien el tornillo @ .




3) Posicién de parada del extremo frontal del sujetaprendas y posicién de parada del extremo posterior
(APW194,195)

Distancias estandar para la localizacion del fotosensor

Para la posicion de parada de extremo posterior
Para detector de extremo frontal

| |

Fotosensor —» - - - - - ] - —_

— 7 Centro de la aguja ’ l
Placa detectora L,‘ I guj 10 mm

60 mm | -
, RS

' [ ’Fl P ! Pposicion del

| ‘_1-, _/ \H L\extremo frontal

N - ————

Sujetador de prendas de vestir

10 mm...APW-194

Sujetador de prendas de vestir 240 mm 15 mm...APW-195

180 mm...APW-195 255 mm...APW-195
185 mm...APW-194 ' 250 mm...APW-194

La posicién de parada del extremo frontal y la posicién de parada del extremo posterior se deben determinar por
la posicién de los fotosensores. Determine la posicion de parada del sujetaprendas como se ilustra en la figura
haciendo referencia a las distancias estandar para fotosensores.

El extremo frontal de! sujetaprendas esté donde la punta de! sujetador de prendas de vestir esta 255 mm

separado del centro de la aguja.
El extremo posterior del sujetaprendas esta donde el sujetador de prendas de vestir esta 180 mm separado

del centro de la aguja.

Fije la placa detectora de modo que quede posicionada

/0 aproximadamente en el centro de la seccién acanalada
i del fotosensor.
e MY ) Cuando la posicién no se hace como ha mencionado,

—fY

afloje el tornitlo €@ de la ménsula del fotosensor y ajuste
la posicién moviendo el fotosensor ha la derecha o a la

Fotosensor . .
izquierda.

Seccién acanalada

Placa detectora




4) Posicién de parada del extremo frontal del sujetaprendas y posicién de parada del extremo posterior
(APW-196)

Distancias estandar para la localizacién del fotosensor

Para la posicion de parada de extremo posterior
Para detector de extremo frontal

| /

Fotosensor —e - - - - [ -

— i Centro de la aguja l
Placa detectora L_,( | gy 10 mm

60 mm . . \
[——-;'-F H:_lif,"l ﬂ.} - .S’u;ec:aldor de prendas de vestir
- ! R ! : osicion de
Posicién del extremo posterior !_ ~! i H J \H L\\gxtremo frontal
R ot L_d . N !
—.  _]—"2 1 ]

: - e T S

Lo ] — ]

240 mm 15 mm

Sujetador de prendas de vestir

230 mm ! 255 mm

La posicion de parada del extremo frontal y la posicién de parada del extremo posterior se deben determinar por
la posicion de los fotosensores. Determine la posicién de parada del sujetaprendas como se ilustra en la figura
haciendo referencia a las distancias estandar para fotosensores.

El extremo frontal del sujetaprendas esta donde la punta del sujetador de prendas de vestir esta 255 mm

separado del centro de la aguja.
El extremo posterior del sujetaprendas estd donde el sujetador de prendas de vestir estd 230 mm separado

del centro de la aguja.

Fije la placa detectora de modo que quede posicionada

° aproximadamente en el centro de la seccién acanalada
P del fotosensor.

[ = i) Cuando la posicion no se hace como ha mencionado,

I . . . )
afloje el tornillo @ de la ménsula del fotosensor y ajuste
[:d L la posicién moviendo el fotosensor ha la derecha o a la

Fotosensor . .
izquierda.

Seccién acanalada

Placa detectora




(6) Sujetaprendas, placa plegadora de parche de ribete y mecanismo prensador de cartera
(APW195,196)

1) Modo de ajustar el paralelismo del sujetaprendas
Los sujetaprendas izquierdo y derecho deben moverse en paralelo con las agujas y la placa base de parches de
ribete mientras se esta moviendo el cosido. El paralelismo del sujetaprendas ya se habia ajustado en la fabrica
antes del embarque. Si para la operacién fuera necesario el reajuste, haga el ajuste haciendo referencia a “(1)
Modo de ajustar el mecanismo ribeteador 2) Concentricidad entre |la placa base de parches de ribete y el centro

de la aguja”.

2) Modo de ajustar la posicion lateral del sujetador de prendas de vestir (Para APW-195)

1} i
{ 4
ot _—
PN )
Q =
G /i
©
1,3 mm
— ° Sujetador de prendas
® de vestir

\

Tornillo de ajuste

Ajuste la posicién del sujetador de prendas de vestir dependiendo de los tamafios de las reglas respectivas.
Mueva la posicién del sujetador de prendas de vestir adoptando los pasos que se establecen a continuacion del
procedimiento de modo que se provea una separacion de 1,3 mm entre cada sujetador de prendas de vestir.

Modo de ajustar la posicién del sujetador de prendas de vestir
Ajuste el sujetador de prendas de vestir girando el tornillo de ajuste. Afloje el tornillo @ vy gire el tornillo de ajuste
usando una llave hexagonal. (Girando ei tornilio de ajuste hacia la derecha el sujetador de prendas de vestir

avanzara. Girandolo hacia la izquierda se movera hacia dentro.)



La separacién entre @ y @ se debe mantener en paralelo

0O -®=0,2mm o menos € e
o ala placa base de parches de ribete. Cerciérese de que

. At —_ la diferencia entre los extremos frontal y posterior de
3 . § _g cada sujetador de prendas de vestir no exceda 0,2 mm.
e . . . . .
2 JYmR ¢ Sino excede, afloje el tornillos @, y mueva el sujetador
3 § § O . . .
g Yl /R 2 de prendas de vestir en la direccién de la flecha usando
1= NERRENI™ como referencia la placa base de parche de ribete.
= Yy IR % o = {E
- N i N Juv O RE N &
g §I R ¢ CsTo & DECIR QUE et

N i N Q
g y|/R 3 PARRLTLOS .
» JI{IR =
3] \ | N e

{ N
bl N : N c
S Y|i|R ¢
2 Yy |[R &
o I N
o NI/ =T
v N ! N .
5 YR 3
3 NTR B
s S NN E
.9“ ———t =)
3 %))
- (A
SAUGE

Cuando reemplaza el calibre, ajuste la distancia interior
entre los brazos sujetaprendas (derecho) e (izquierdo)
como se ilustra en la siguiente tabla. Afloje los tornillos
© de los collarines, y ajuste la separacion entre los
brazos sujetaprendas separandolos uniformemente.

Tamano de La distancia interior entre los brazos
calibre sujetaprendas
G (mm) A (mm)
8 83
10 85
12 87
14 89
16 91
18 93
20 95




3) Modo de ajustar la posicién lateral del sujetador de prendas de vestir/ (AWP-1 94) ﬂ

Espaciador de
sujetaprendas

Laminilia de relleno para
sujetaprendas
(grosor 0,1 mm)

Brazo de sujetaprendas

Sujetador de prendas de vestir

Ajuste la posicién del sujetador de prendas de vestir metiendo el espaciador de sujetaprendas dependiendo de
los tamafos de las respectivas reglas dentro del brazo del sujetaprendas.

Cuando reemplace la regla de parche de ribete, afioje el tornillo @ . tire hacia usted del brazo de sujetaprendas,
y reemplace el espaciador del sujetaprendas predeterminado. Seguidamente, apriete el tornillo €@ .

Ajuste a precision la separacién entre el sujetador de
Placa base del parche de ribete prendas de vestir y [a regla del parche de ribete se debera
hacer con la laminilla de reilleno del sujetaprendas.

Se provee una separacién de aprox. 1,3 mm entre el
sujetador de prendas de vestir y la placa base de parches
de ribete como se ilustra en la figura de la izquierda.

Sujetador de

Sujetador de !
prendas de 1,3mm 1,3mm

prendas de
vestir vestir
(izquierdo) (derecho)




® -0 =0,2 mm o menos

@

[
<

NI\ |

l’//////// 7777777777777 77777 777777
Sujetador de prendas de vestir (derecho)

Sujetador de prendas de vestir (izquierdo)

eHz//

Sujetador de

prendas de
% vestir
/

\ I A N
Brazo de
sujetaprenda\

La separacion entre @ - ® se deberd mantener en
paralelo con la placa base de parches de ribete.
Cerciérese de que la diferencia entre los extremos frontal
y posterior de cada sujetador de prendas de vestir no
exceda 0,2 mm.

De lo contrario, afloje el tornillo @, y mueva el sujetador
de prendas de vestir en la direccion de la flecha usando
la placa base de parches de ribete como referencia

Cuando reemplace el calibre, ajuste la distancia interior
entre los brazos sujetaprendas (derecho) e (izquierdo)
como indica en la siguiente tabla. Afloje los tornillos @,
y ajuste la separacién entre los brazos del sujetaprendas
separandolos uniformemente.

Tamarno de Distancia interior entre os brazos
calibre G sujetaprendas A (mm)
{(mm)

8 91

10 93

12 95
14 97
16 99
18 101
20 108

Precaucion : Apriete los tornillos & mientras
presiona el collarin contra el brazo
sujetaprendas para evitar un ajuste flojo
del brazo sujetaprendas.



4) Modo de ajustar la cantidad de elevacién del sujetador de prendas de vestir

Ménsula del

cilindro del \T é;@ l

sujetaprendas i

l & §=— Tomnilo® ATRAS

Sujetador de prendas de vestir

1ol

o

- 30 mm

Mesa de coser

El sujetador de prendas de vestir, después de conectada ia corriente eléctrica, sube mediante el cilindro de aire.
La cantidad estandar de subida del sujetador de prendas de vestir es 30 mm desde el lado de la superficie de la
mesa de coser medida en la punta de la misma. Ajuste la cantidad de elevacion aflojando los tornilios @ en la
mensula del cilindro del sujetaprendas, y mueva hacia arriba o hacia abajo todo el conjunto del cilindro de aire.

§5) Modo de ajustar la plancha plegadora de parche de ribete y el prensador de carteras

1,5a 2,0 mm g g/‘ Aguja
Prensador de \ X Prensador de
- carteras

carteras \

"ﬂ_{f"

Placa plegadora —/ \f \—Placa plegadora

1ai1,5mm

Haga el ajuste de modo que se provea una separacion
de aproximadamente 1 a 1,5 mm entre la placa plegadora
y la aguja como se ilustra en la figura izquierda y de
modo que queden en paralelo entre si cuando el cilindro
plegador de parche de ribete esta en el extremo de
recorrido de avance.

Para ajustar el paralelismo entre la placa plegadoray la
aguja, afloje el tornillo @ sujetador de la placa plegadora
y ejecute el ajuste.

Para ajustar la parte frontal/posterior de la placa
plegadora de parche de ribete, afloje la contratuerca @
ubicada en la parte superior de la varilla del cilindro y
gire la varilla del cilindro apropiadamente. Después del
ajuste, apriete bien la contratuerca @ .

PIARALE wo

Afloje los dos tornillos @ y ajuste debidamente la
precision en las partes frontal y posterior del prensador
de carteras.

ppr aLELN S~ 0



6) Modo de ajustar la escala de cartera y el prensador de cartera

@ Cilindro prensador
de cartera

7 Escala de cartera

Lineas demarcadoras
negras

Prensador de cartera

(2]

Retén de cartera Base de cartera

Prensador de cartera

Pieza de cartera

Escala de cartera

Base de cartera

\L Sujetador de prendas de vestir

7) Modo de ajustar el retén de cartera

Pieza de cartera

Escala de cartera

Atioje el tornillo @ en la escala de cartera y ajuste la
escala de cartera en conformidad con la anchura de la
cartera. Tenga presente que las lineas demarcadoras
negras grabadas en la base de la cartera se usan como
referencia para comprobar el paralelismo de la escala
de cartera.

Ajuste el prensador de cartera, usando los tornilios §,
de modo que quede a un espacio de aproximadamente
1,5 a 2,0 mm desde el centro de la aguja.

Cercidérese de que el prensador de cartera presiona la
pieza de la cartera en su posicién.

Afioje el tornillo @ y ajuste el retén @ de cartera instalado
en la parte superior de la base de la cartera de modo
que el extremo de la cartera quede alienado con el punto
extremo del cosido.



(7) Modo de ajustar el mecanismo de la cuchilla de esquina (APW-194,195)

[Operacidn de la Cuchilla de esquina]
Encienda el motor @ de recorrido de la cuchilla de esquina, y la cuchilla de esquina moévil @ (posicion de inicio
de cosido) pasara a la posicién que ha sido predeterminada en conformidad con la longitud a coser.

En la posicion de fin de recorrido, la cuchilla de esquina movil y la cuchilia de esquina fija @ (posicién de fin de
cosido) subiran mediante los cilindros de aire exclusivos ®@ y @ y cortara el material.

El mecanismo de la cuchilla de esquina ha sido debidamente ajustado en la fabrica antes del embarque de
modo que se puede aplicar a cada programa de cosido. Ud no necesita ajustar el mecanismo cuando cosa una
longitud diferente de ribete 0 cuando cosa una cartera. ‘ T

Sin embargo, cuando se requiera un ajuste preciso después que se a reemplazado la hoja de la cuchilla de
esquina o semejanfe, cerciérese de ajustaria del modo siguiente.

Placa detectora de origen

7
““7@:

Foto-interruptor detector de
origen de cuchilla de esquina
movil

[Relacién posicional de la posicién de corte de la cuchilla de esquina, ldmpara de marca en cruz, agujas y sujetador de prendas de vestir]

Posicién de la cuchilla de
esquina al inicio de cosido

Posicidn de la cuchilla de esquina al fin'de cosido
Centro de la‘aguja

240 mm 15 mm

A (=]
- ___-___J ~. }[L -
Sujetador de prendas de vestir -, [ i Sujetador de prendas de vestir
T A
t 255 mm
G Calibre B 10 12 14 16 18 20
Dimensiones T
A |después del 134,5 135 1335 131,5 130 128 126,5
ensamble il
D 7 9 11 13 15 17 19

para

Longitud minima de cosido

dimensiones

programadas de tamafio L.

Cuando la modalidad de operacién
simultanea designada de la cuchilla de
esquina se especifique de 35 a 180

Cuando la modalidad de operacion simuitanea
designada de la cuchilla de esquina se especifique de
50 a 180

a 180

Cuando la modalidad de operacién
separada designad se especifique de 35

Cuando la modalidad de operacién separada
designad se especifique de 35 a 180




1) Modo de ajustar Ia separacién entre la cuchilla de esquina fija y la cuchilla de esquina movil

Provea una separacion € de 3 mm entre la cuchilla de
esquina fija y la cuchilla de esquina mévil en la posicion
3 mm de origen como se ilustra en la figura. La posicion del
origen de la cuchilla movil se detecta en el momento en
que la cuchilla de esquina retorna a su origen después
Cuchilla de de su recorrido. La cuchilla de esquina se para después
esquina fija de haber recorrido 25 mm desde el punto en que el
interruptor & ha detectado la placa detectora @.
Entonces, la separacion € es 3 mm. Ajuste la cuchilla
de esquina mdvil deslizando la ménsula @ donde va el
interruptor después de aflojar el tornillo G\.\ib BRAeicE T

MOMER €L SENSaR

Cuchilla de
esquina movil

[

2) Modo de ajustar la altura de la cuchilla de esquin

Cuando el cilindro elevador de fa cuchilla de esquina

3,5 mm . . . .
’ llega a su posicién mas baja, deberd proveerse una

Mesa

Guia de cuchilla— separacion de aprox. 3,5 mm entre el extremo superior
]

de ambas cuchillas, de la cuchilla de esquina mévil y de
la cuchilla de esquina fija, y el lado de la superficie de la
mesa como se ilustra en la figura. Este ajuste se puede

]
hacer aflojando la contratuerca & y girando la tuerca de
ajuste ®.

&0

rany
NI




3) Modo de ajustar el centro de la cuchilla de esquina ? T?

|Deflexién de 0,15 mm por distancia de recorrido de 300 mm| Trayectoria de recorrido del

[\ sujetaprendas
‘ - - \ 4

: e T_#- Centro de la aguja
» — . 4e180 MM

X - orrido d ;
W\ Aguja
Trayectoria de recorrido de la cuchilla de esquina

[Deﬂexién de 0 = 0,5 mm por distancia de recorrido de 180 nm Mo A/i rMD

El centro de la cuchilla de esquina se debera alinear con el centro de la aguja cuando se mueve la cuchilla de
esquina. Aunque la alineacién esté correctamente ajustada al tiempo de la entrega, en el caso de que la ménsula
de la cuchilla de esquina se mueva debido a un impacto exterior, afloje el perno que fija en su lugar el marco de
fa cuchilla de esquina, y sacuda toda la ménsula de la cuchilla de esquina de modo que la separacién entre la
cuchilla de esquina moévil y el centro de la aguja sea 0 + 0,5 mm cuando la cuchilla de esquina moévil se mueve
aproximadamente 180 mm. Cuando ajuste la separacién moviendo la ménsula de la cuchilla de esquina, afloje
sin falta el tornillo en la ménsula fija que soporta el lado opuesto de! eje.

4) Modo de ajustar la deflexién y la distorsién de la cuchilla de esquina
Si la cuchilla de esguiné esta mon.tada 90n deflexion a
0,3205mm la derecha o a la izquierda, o distorsionada, puede
. ] resultar en un estado defectuosc de la parte cortada
i s | ek*@ a¥ como se ilustra en la figura de la izquierda..
|' ' E Jot La cuchilia de esquina siempre debera cortar el centro
}‘\ Costura i ! de las costuras y no deberd cortar el hilo en la costura.
i I 0,3a0,5mm Una vez que se haya ajustado correctamente el centro
K de la cuchilla de esquina, solamente se requiere un ajuste
’% preciso para montar una cuchilla de esquina.
0,3a0,5 mm
5) Modo de ajustar la cuchilla

Cuando reemplace o ajuste la cuchilla de esquina, primeramente mueva el sujetaprendas al extremo posterior
de su recocido usando la tecla CLAMP FOOT TRAVEL (recorrido del sujetaprendas) en el panel de operacion,
y después quite la mesa de cosery o nla mano la vélvula de solenoide elevador de la cuchilia de esquina
para que suba la cuchilla de esquina. Entonces, ejecute los pasof delprocedimiento que se indican a continuacion.
Después del ajuste, ejecute las prueba determinadas para confirmar que se ha acabade el producto sin ningun
defecto. Seguidamente, inicie el trabajo de cosido.

EL Jit /Mo PE KTRHWS




(D Modo de ajustar la cuchilla de esquina

Punta de la hoja de la
illa d ; .
cuchilla de esquina Cre EVY RALo

/\
e

G.... Distancia entre agujas

Ranura en el
sujetador de
cuchilla de esquina

\

i
t
i
'
'
t
i
i

En la siguiente descripcidon se explica el método de

ajustar la cuchilla de esquina para cosido en paraielo

que es el tipo estandar de cosido.

1) Ajuste la cantidad de abertura de los sujetadores @
de cuchilla de esquina en la figura de la izquierda a
12 mm y apriete temporaimente el tornilio @ .

2) Encaje la cuchilla de esquina en la ranura del sujetador
de la cuchilla de esquina como ilustra en la figura de
la izquierda. Posicione la cuchilla de esquina de modo
que la distancia sea casi la misma que la distancia
entre agujas que se provee entre las puntas de las
hojas. Luego, fije la cuchilla alli girando el pasador &
excéntrico en la direccion de la flecha. Después de
terminar la fijacién temporal mencionada, ejecute un
cosido de ensayo usando el material a coser en el
cosido actual, y ejecutando un ajuste preciso de la
posicién de instalacion de la cuchilla de esquina de
modo que se obtenga la muestra apropiada a la
costura.

(@ Ajuste preciso de la cuchilla de esquina en términos de costuras

1) Afloje el pasador @ excéntrico en la figura que se da
en el comienzo de esta pagina, y ajuste la longitud
de corte @ que se ilustra en la figura de la izquierda
moviendo la cuchilla de esquina en la direccién de la
flecha @ . R 1A APUERA ¢ apcin ALEwT Roo

Precaucién : Cuando nueva la cuchilla de esquina,

debera cubrirse el extremo superior @
de la cuchilla.

2) Afloje los tornillos @ que se ilustran en la figura al
comienzo de esta pagina, y ajuste el dngulo de la
muesca @ que se ilustra en la figura de la izquierda
cambiando la cantidad de abertura de los sujetadores
de cuchilla de esquina.

A JF A

L& Prge ARS AV

CVC&J—-] (Y



(8) Modo de ajustar el mecanismo de la cuchilla de esquina (APW-196N D

[Operacion de la Cuchilla de esquina]

Encienda el motor @ de recorrido de la cuchilla de esquina, y la cuchilla de esquina movil @ (posicién de inicio
de cosido) pasara a la posicién que ha sido predeterminada en conformidad con la longitud a coser.

En la posicion de fin de recorrido, la cuchilla de esquina movil y la cuchilla de esquina fija @ (posicion de fin de
cosido) subiran mediante los cilindros de aire exclusivos & y @ y cortara el material.

Et mecanismo de la cuchilla de esquina ha sido debidamente ajustado en la fabrica antes del embarque de
modo que se puede aplicar a cada programa de cosido. Ud no necesita ajustar ef mecanismo cuando cosa una
longitud diferente de ribete o cuando cosa una cartera.

Sin embargo, cuando se requiera un ajuste preciso después que se a reemplazado la hoja de la cuchilla de
esquina o semejante, cerciérese de ajustarla del modo siguiente.

L

= : : ’
Motor rotatorio —At=". | ;Ir
revéiver R :
RN ..':u_ 3 r TL- Deteccién de bioqueo
-

del dispositivo revélver

B g ooy 4

N

~ A
Placa detectora de origen ® © ;

Foto-interruptor detector de origen de

| cuchilia de esquina mévil
[Relacion posicional de la posicidn de corte de la cuchilla de esquina, lampara de marca en cruz, agujas y sujetador de prendas de vestir]
Posicién de la cuchilla de Posicién de la cuchilla de esquina al fin de cosido
ina al inicio de i Centro de Ia aguja
esquina al inicio de cosido 3, / 0 60 180 15
B E a |
. I"\I: _.. J /;':L \\‘. - G - :}- -
R e (A T .
Sujetador de prendas de vestir icilBl|C Sujetador de prendas de vestir|
’ - i - A
255 mm
APW-196
G Distancia entre agujas 8 10 12 14 16 18 20
A Dimensiones después de! ensamble 185,5 186 184,5 128,5 181 179 1775
B | Dimensiones después del ensamble 32 31 34 38 41 45 48
D 7 9 11 13 15 17 19
C 0ai10 0az20

Longitud minima de cosido para las dimensiones 35a180 50a 180
programadas de tamafio-L
Longitud minima de cosido para deteccion de 80a 180
cartera




1) Modo de ajustar la separacién entre la cuchilla de esquina fija y la cuchilla de esquina mévil

o 3 mm
Cuchilia de Cuchilla de
esquina movil esquina fija
—

25 mm

Y

2) Modo de ajustar la altura de la cuchilla de esquin

7,7 mm Mesa
Guia de cuchilla

Cuchiila de Cuchilla de

esquina movil esquina fija

S
7

R
]

N Cilindro elevador
de la cuchilla de
esquina

Provea una separacion @ de 3 mm entre la cuchilla de
esquina fija y la cuchilla de esquina movil en la posicién
de origen como se ilustra en la figura. La posicién del
origen de la cuchilla mévil se detecta en el momento en
que la cuchilla de esquina retorna a su origen después
de su recorrido. La cuchilla de esquina se para después
de haber recorrido 25 mm desde el punto en que el
interruptor & ha detectado la placa detectora @ .
Entonces, la separacion @ es 3 mm. Ajuste la cuchilia
de esquina mévil deslizando la ménsula @ donde va el
interruptor después de aflojar el tornilio @ .

Cuando el cilindro elevador de la cuchilla de esquina
llega a su posicién mas baja, debera proveerse una
separacion de aprox. 7,7 mm entre el extremo superior
de ambas cuchillas, de la cuchilla de esquina mévil y de
la cuchilla de esquina fija, y el lado de la superficie de la
mesa como se ilustra en la figura.

Este ajuste se puede hacer aflojando la contratuerca &
para ajustar la cantidad de atornillado y accionando hacia
arriba o hacia abajo las varillas elevadoras @ .



‘ N4
3) Modo de ajustar el centro de la cuchilla de esquina /\/ Y M WL

IEeﬂexién de 0,15 mm por distancia de recorrido de 300 mrﬂ Trayectoria de recorrido del

/— sujetaprendas

L—"

] -

-+ .
< - ! Centro de la aguja
e 180 MM ¢

4 /
/ - rrido d ;
- pistancia de reco Aguja
Trayectoria de recorrido de la cuchilla de esquina

[Deflexién de 0 £ 0,5 mm por distancia de recorrido de 180 mnﬂ

El centro de la cuchilla de esquina se debera alinear con el centro de la aguja cuando se mueve la cuchilla de
esquina. Aunque la alineacion esté correctamente ajustada al tiempo de la entrega, en el caso de que la ménsula
de la cuchilla de esquina se mueva debido a un impacto exterior, afloje el permno que fija en su lugar el marco de
la cuchilla de esquina, y sacuda toda la ménsula de la cuchilla de esquina de modo que la separacién entre la
cuchilla de esquina movil y el centro de la aguja sea 0 + 0,5 mm cuando la cuchilla de esquina mévil se mueve
aproximadamente 180 mm. Cuando ajuste la separacién moviendo la ménsula de la cuchilla de esquina, afloje
sin falta el tornillo en la ménsula fija que soporta el lado opuesto del gje.

4) Modo de ajustar la defiexion y la distorsion de ia cuchilla de esquina

- ila illa de ina 3 montada con deflexid
Si la cuchilla d esgun : esta mo .t da .o defiexion a
la derecha o a la izquierda, o distorsionada, puede
0,3a0,5mm
; ! resultar en un estado defectuoso de la parte cortada
t ! i . . . .
! b como se ilustra en la figura de la izquierda.
] I . ; . .
! : : La cuchilla de esquina siempre debera cortar el centro
i . .
:’ Costura P de las costuras y no debera cortar el hilo en la costura.
; ! | 0,3 a 0,5 mm Una vez que se haya ajustado correctamente el centro
| — de fa cuchilla de esquina, solamente se requiere un ajuste
preciso para montar una cuchilia de esquina.
0,3a0,5mm

5) Modo de ajustar ia cuchilla
Cuando reemplace o0 ajuste fa cuchilla de esquina, primeramente mueva el sujetaprendas al extremo posterior
de su recocido usando la tecla CLAMP FOOT TRAVEL (recorrido del sujetaprendas) en el panel de operacion,
y después quite la mesa de coser y opere con la mano la vélvula de solenoide elevador de la cuchilla de esquina
para que suba la cuchilla de esquina. Entonces, ejecute los pasos del procedimiento que se indican a continuacion.
Después dei ajuste, ejecute las prueba determinadas para confirmar que se ha acabado el producto sin ningun
defecto. Seguidamente, inicie el trabajo de cosido.



T Modo de ajustar la cuchilla de esquina

Punta de la hoja de Ia
cuchilla de esquina

/\
o]

Ranura en

G.... Distancia entre agujas

el

sujetador de
cuchilla de esquina

f@

1
i
]
|
i
¥
1
'

/\0

AV (& /f@\

En la siguiente descripcion se explica el método de

ajustar la cuchilla de esquina para cosido en paralelo:

que es el tipo estandar de cosido.

1) Ajuste la cantidad de abertura de los sujetadores @
de cuchilla de esquina en la figura de la izquierda a
12 mm y apriete temporalmente el tornillo @ .

2) Encaje la cuchilla de esquina en la ranura del sujetador
de la cuchilla de esquina como ilustra en la figura de
la izquierda. Posicione la cuchilla de esquina de modo
que la distancia sea casi la misma que la distancia
entre agujas que se provee entre las puntas de las
hojas. Luego, fije la cuchilla alli girando el pasador &
excéntrico en la direccién de la flecha. Después de
terminar la fijacion temporat mencionada, ejecute un
cosido de ensayo usando el material a coser en el
cosido actual, y ejecutando un ajuste preciso de Ia
posicion de instalacion de la cuchilla de esquina de
modo que se obtenga la muestra apropiada a ia
costura.

{Z Ajuste preciso de la cuchilla de esquina en términos de costuras

1) Afloje el pasador @ excéntrico en la figura que se da
en el comienzo de esta pagina, y ajuste la longitud
de corte @ que se ilustra en la figura de la izquierda
moviendo la cuchilla de esquina en la direccién de la
flecha @.

Precaucién : Cuando nueva la cuchilia de esquina,
debera cubrirse el extremo superior @
de fa cuchilla.

2) Afloje los tornillos @ que se ilustran en la figura al
comienzo de esta pagina, y ajuste el anguio de la
muesca @ que se ilustra en la figura de la izquierda
cambiando la cantidad de abertura de los sujetadores
de cuchilla de esquina.



6) Modo de fijar la cuchilla mévil en la rueda base de la cuchilla

Diferencia 0

fFigura observada por una operadora ]

[oens] A

Direccién rotacional
fzquierd @

Fijar como
se desee

Diferencia 0

Diferencia

[ © ALO
Cercidrese de fijar la cuchilla de
esquina a la rueda de la base de la
cuchilla de esquina (tanto de Ia
cuchilia mévil como de la cuchilla
fija) como se ilustra en la figura.
Entonces, fije la placa detectora de
bloqueo del dispositivo revélver
como se ilustra en la figura.

Derecha
libre

lzquierda
2 mm

Diferencia
2 mm

libre . l i

Derecha
1mm
lzquierda
1mm
Derecha
2 mm

} 1 mm
~y7

A Diferencia

Diferenc'i_a»’\

1
i
i
t
i
{
1
i
4

Diferencia
1mm

j1 mm ‘—1;—
| o--

[~ o]

Diferencia
2 mm

Diferencia
mm

o

i a

X

D

Placa detectora de bloqueo del
dispositivo revéiver

del sensor.

xPlaca detectora

E

Afloje el tornillo @ y ajuste el fotosensor de bloqueo del
dispositivo revolver de modo que fa placa detectora quede
colocada aproximadamente en el centro de la rendija



8. MANTENIMIENTO E INSPECCION

inspeccione su maquina periddicamente y ejecute el mantenimiento como se indica aqui para mantenerla

siempre en buenas condiciones de operacion.
De lo contrario, pueden presentarse fallas mecdnicas. Por lo tanto inspeccione y ejecute el trabajo de

mantenimiento periédicamente.

(1) Sistema neumaticos

* Drene el filtro de aire cada dia.
X Presione el botdn de drenaje en la parte inferior del
filtro de aire, y saldra el agua acumulada.

T

\
Botdn de drenaje

(2) Cabezal de ia maquina de coser

Limpie los componentes de cosido incluyendo el sujetaprendas todos los dias antes de la operacion ya que el
polvo acumulado en las piezas y componentes interferird con la operacién normal de la maquina de coser.
Quite el polvo y los desperdicios del depdsito de aceite al menos una vez cada semana.

Antes de comenzar el ribeteo, compruebe si las cuchillas central y de esquina cortan nitidamente el material.
Reemplace la cuchilla roma aunque esté todavia utilizable.

Inspeccione el nivel del aceite en el depdsito regularmente una vez al mes.

Los desperdicios de hilo acumulados en el gancho pueden deteriorar el funcionamiento del sensor de fibra
Optica para la deteccién de cantidad remanente de hilo de bobina. Por lo tanto, limpie bien los contornos del
gancho con una pistola de aire una vez o0 mas cada dia.

E!l polvo en la lamina reflectora del sistema sensor éptico puede deteriorar la funcién del sensor de carteras.
Por Io tanto, limpie la lamina reflectora en la placa plegadora con la pistola de aire una vez o més cada dia.

(3) Sistema eléctrico _
* Los conectores son susceptibles de aflojamiento debido a vibraciones mecanicas transmitidas desde el cabezal

de la maquina de coser. Por lo tanto, compruebe sin falta los conectores para ver si estan firmemente conectados
regularmente una vez al mes. Si se ha acumulado polvo en la superficie de la caja de control, limpiela,
quitando bien el polvo..

Inserte y extraiga la tarjeta de circuito impreso después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente
eléctrica.

No toque la conexion de la tarjeta de circuito impreso.

Limpie el polvo acumulado en el filtro ubicado en el lado posterior del motor con la pistola de aire una o mas
veces al dia para evitar que suba la temperatura del motor de la maquina de coser.



(4) Precauciones para los dispositivos suministradores de aire comprimido

(fuente de suministro de aire)

EI'90% de todos los problemas de los equipos neumaticos (cilindro del aire y valvuia de solenoide electromagnética)
son causados por el “aire contaminado”. El aire comprimido contaminado con varias clases de impurezas, como
agua, polvo, aceite interior, o particulas de carbén. En consecuencia, si se usa este tipo de “aire contaminado”
pueden presentarse varios problemas y resultar en un deterioro de su méaquina de coser. Reducira e! indice de
trabajo y la productividad. Cuando instale los equipos neumaticos en su fabrica, cerciérese de proveer a los
dispositivos suministradores aire estandar del modo siguiente:

Dispositivos de fuente de aire estandar preparados para los usuarios de la maquina

Dispositivos de fuente
de aire enviados con la
maquina de coser como
estandar.

R

Compresor
de aire

Enfriador

Drenaje automatico

principal

Depésito de aire

Filtro de la tuberia

—

Separador de

bruma
2ruma

g Secador

Drenaje automatico

|
de aire

 Calidad de la fuente de aire
Cuando se suministra aire acuoso.
* Ambiente de la maguina
Cuando usted instala la maquina en un lugar donde la
temperatura no es constante dentro de un dia, o la temperatura
cae con frecuencia al punto de congelacion.

Instale sin falta el secador de aire.

Cuando se contamine el aire comprimido por grandes cantidades de particulas

de carbén o de polvo.
(La mayoria de los problemas de la valvula de solenoide de aire son causados

por el carbdn.)

Llnstale sin falta el separador de bruma.

[Precaucion : Tuberia principal]

* Provea sin falta una inclinacién descendente de 1 cm por cada metro de tubo
de aire en la direccion del flujo de aire.
* Cuando la tuberia principal consta de varios tubos ramificados, coloque en
cada parte superior de la tuberia principal un tubo en forma de T para la salida
del aire comprimido de la tuberia principal de modo que el agua en la tuberia
principal no saiga con el aire a los tubos ramificados.
* Instale los dispositivos de drenaje automatico en todas las partes inferiores o
extremos sin salida del tubo para evitar acumulacién de agua.

Eegulador de filtro

-
=

Valvula de solenoide de aire

HE=h

Cilindro de aire

—1




9. CABEZAL DE LA MAQUINA DE COSER

(1) Lubricacién

1) Lubricacion del depésito de aceite dentro de la placa frontal

S5

2) Lubricacién de los ganchos

Min

Vierta aceite lubricante en el depdsito por el orificio @
del aceite hasta la marca roja @ del mandmetro de aceite
Q.

Precaucién: Cuando opere la maquina
recientemente instalada que auin no se
ha usado por largo tiempo, aplique
unas pocas gotas de aceite a la seccién
del tirahilo.

Suministre aceite lubricante (JUKI New Defrix N2) por

los orificios @ del aceite usando una aceitera.

La cantidad de aceite debera llegar hasta la posicién de

la linea grabada @ .

* El modo de lubricar es el mismo para los ganchos
derecho e izquierdo. Con todo, en el caso del lado
derecho, cuando es dificil de ver la linea grabada,
verifique la cantidad moviendo el mecanismo de corte
de hilo de bobina en la direccién de la flecha después
de cortar el suministro de aire.

Precaucién : Cuando el nivel de aceite baja de la
linea demarcadora @, pare la
operacién y rellene el depésito de
aceite lubricante hasta el nivel
adecuado. Compruebe sin falta
periédicamente la cantidad del aceite
en los componentes del gancho.

3) Modo de ajustar la cantidad de aceite en los ganchos

Los ganchos se lubrican automaticamente. Ajuste la
cantidad de aceite lubricante mediante el tornillo €@
ubicado en el gancho exterior. Girando el tornillo hacia
la derecha se reduce la cantidad de aceite y girdndolo
hacia la izquierda, aumenta. Sosteniendo un trozo de
papel a 1 ¢cm separado del gancho, opere la maquina
por unos 10 segundos, y el aceite salpicado se acumulara
en el papel a la altura de la punta de la hoja del gancho
como se ilustra en la figura si la cantidad de aceite
adecuada se lubrica a los ganchos.



(2) Tension dei hilo

1) Modo de ajustar el muelle tirahilo

Para ajustar la tensién del muelle tirahilo de aguja
izquierdo, afloje el tornilio & y gire el @ . Girando @
hacia la derecha aumentara fa tensién del muelie tirahilo
de aguja, o hacia la izquierda disminuira.

Para ajustar la tensién del muelle tirahilo de aguja
derecha, afloje el tornillo @ y gire el ®. Girando @ hacia
fa derecha aumentara la tension del muelie tirahilo de
aguja, o hacia la izquierda disminuira.

Para el ajuste del recorrido del muelle tirahilo de aguja
izquierdo, afioje el tornillo @, y gire @ .

Gire @ hacia la derecha para aumentar el recorrido del
muelle tirahilo de aguja o hacia la izquierda para
disminuirio.

Ajuste el recorrido del muelle tirahilo de aguja derecho
en el mismo procedimiento que el mencionado.

(3) Modo de ajustar ia posicién del marco de la barra de aguja

Cabezal de la
.J maquina
89,05 mm [ /
it -
— = =

-y

Afloje el tornillo @ y ajuste la posicién longitudinal del
marco de la barra de aguja para que la aguja pueda
entrar en el centro del agujero de aguja en la placa de
agujas. Luego sujete el marco de la barra de aguja
apretando el torniiio.

Cuando haga e! ajuste, desmonte el sensor de cartera
en el lado izquierdo.



(4) Modo de ajustar la altura de la barra de aguja (APW194,195)

Cuando ajuste la altura de la barra de aguja, afloje el
tornillo de la guia de la barra de aguja.

O Haga el ajuste girando el volante y bajando la barra de

i aguja a su punto muerto inferior, y retirando la

empgeﬁgédura de goma colocada en la base del

ribeteador ubicado en la placa frontal.

Marco de la
barra de aguja —

Posicion de la
empaquetadura de
goma

Y

I Tornillo de la guia

i

;@\.é de la barra de
W aguja

i

L]

i

e e pER ST
3

fwam

5~ Barra de aguja

Estado de punto
muerto inferior




M

(5) Modo de ajustar las posiciones superior/inferior del armazén de la barra de aguja.
(APW-196)

Las separaciones respectivas de las posiciones superior e inferior de la barra de aguja y del armazén de la barra
de aguja pasan a ser los valores que se dan en la tabla siguiente,

La parte marcada con ~ (asterisco) : la

Separacién
Conexidn de barra de aguja a b ¢ separacion deberia ser de 0,15 mm o
2 agujas 0,2 mm o mas 0 | 0,2mmomas mas al tiempo de empujar hacia arriba
1 aguja 0,2 mm o mas ) 0,2 mm o mas la barra de aguja colocadndola en su
posicion mas alta desde el fondo.
[ —

Afloje los tornilios @ y @ en el eje del armazén de la
h_{ barra de aguja, empujando el eje del armazdn de la
c barra de aguja en la direccion de la flecha, gire el gje
?—T de dicho armazoén hacia la izquierda. Entonces, sube
el armazén de la barra de aguja, y la separacién “a”
deviene mas pequefia y la separacién “c” deviene
mayor.
Girelo hacia la derecha y se invierten las respectivas
separaciones.
___{ (Ajuste el area hasta la posicion en que la ranura del
_Ta eje del armazén de la barra de aguja quede vertical.)
Después de ejecutar el ajuste, apriete ios tornillos €@
y @ para fijar el eje del marco de la barra de aguja.

Be——12 — ik

Al tiempo de 2 agujas &_}. e
< R T
Pasador fijador de —r-‘—’T

barra de aguja l
Ménsula de barra

de aguja
Lo,
~—— Armazén de barra de aguja
Buje inferio Barra de aguja

Al tiempo de 1 aguja

Tornilio @ Direccién de empuje

1
@) Area de ajuste
o

Tornillo & -
Baja
Eje del armazén de la L‘/
barra de aguja




(6) Relacion de gancho a aguja

1) Modo de ajustar la sincronizacion de gancho a aguja

Punta de ia hoja del gancho

Aguja

4) Modo de desmontar y montar los ganchos

T1EMFP°

(D Desmonte la placa de agujas. é

@ Cuando la aguja a subido 3,1 mm desde su punto
mas bajo, ajuste la posicion del gancho de modo que
las puntas de la hoja de los ganchos izquierdo/
derecho queden alineados con el centro de la aguja.
Ahora, haga el ajuste de modo que se provea una
separacién de 0 a -0,05 mm entre la cara lateral de
la aguja y el protector de la aguja del gancho @, y
gue la separacién entre la cara lateral de la aguja y
la punta de la hoja sea de 0 a 0,05 mm vy la distancia
entre el extremo superior del agujero de la aguja y la
punta de la hoja del gancho sea 0,8 mm.

Afloje los tres tornillos @ en el engranaje pequefo del
eje del gancho. Gire manualmente el gancho para que
la punta de la hoja del gancho quede alineada con el
centro de la aguja. Ahora apriete los tornillos @ mientras
presiona hacia abajo el gancho y hacia arriba el engranaje
para eliminar el juego vertical del eje del gancho.

3) Modo de ajustar la separacién entre la aguja y la punta de la hoja del gancho

(® Desmonte la placa de aguijas e incline la maquina de
coser hacia atras.

@ Afloje los tornillos @ y ® en la silleta del eje impulsor
del gancho ubicada en el lado de la magquina de coser
que se va a ajustar.

® Golpee suavemente la silleta @ del eje impulsor del
gancho, y muévala hacia la izquierda o derecha hasta
que la separacion entre la aguja y la punta de la hoja
del gancho queden ajustadas a de 0 a -0,05 mm.
Ahora apriete bien los tornillos @ y ® .

Precaucién : El tornillo ® se fija sujetando el buje
del eje impulsor del gancho. Si se
aprieta excesivamente, aumentara el
par de apriete del eje impulsor del
gancho. Por lo tanto, ponga cuidado
en no apretarlo excesivamente.

» Para desmontar los ganchos : (D Desmonte ia placa de agujas.
(@ Desmonte el abridor.
(@ Afloje los tres tornillos @ en el engranaje pequefio del eje del gancho.
@ Gire el volante hasta que la barra de aguja suba a su posicién mas alta y
desmonte los ganchos.
» Para montar fos ganchos : @ Siga el procedimiento inverso.

en la ranura en la placa de agujas y fije la placa de agujas.



5) Modo de ajustar ia palanca de abrir la capsula de canilla

0,2a0,3mm

Gire el volante con la mano en la direccién regular para
que la palanca @ abridora de la capsula de canilla pase
al extremo de su recorrido en la direccién de la flecha y
veritique que hay una separacion de 0,2 a 0,3 mm entre
la palanca de abrir la cdpsula de canilla y el saliente &
de la capsula de canilla (gire la cadpsula de canilla en la
direccion de la flecha sujetela con la mano).

Este ajuste se puede hacer aflojando el tornillo @ en la
palanca de abrir la capsula de canilla. A

(7) Modo de ajustar la cuchilla de hilo de aguja, la cuchilla central y la cuchilla de hilo de

bobina

Estos dispositivos de cortar se operan con cilindros de aire. Cuando haga el ajuste, reduzca ia presién de aire.

Placa de agujas

Espaciador

vy
(1]
gmwhr’cu

) e 2.5

e A

-

1) Modo de montar y desmontar la cuchilla de hilo de
aguja
1. Saque el tornillo @, y desmonte la unidad de la
cuchilla cortadora de hilo de aguja.
2. Afloje el tornillo @, y saque el pasador @ .
3. Reemplace la cuchilla del hilo de aguja por otra
nueva. Ahora, presione la cara sin biselar de la
porcién @ contra la contracuchilia.

2) Modo de ajustar la altura de la cuchilla de hilo de
aguja
Provea una separaciéon de 3 mm entre la cara inferior
de la cuchilla de hilo de aguja y la placa de agujas
cuando el cilindro del cortahilo de aguja llega al
extremo de su recorrido.
Afloje la tuerca @ vy ajuste la altura de la cuchilla de
hilo de aguja accionandola hacia arriba o hacia abajo.
Afloje el tornilio @, y ajuste la distancia desde el
centro de la aguja a la cara inferior de la cuchilla de
hilo de aguja a 23,5 mm.

3) Modo de ajustar la nitidez de corte de la cuchilla
de hilo de aguja
La calidad de corte de la cuchilla de hilo de aguja
depende de la precisién de encaje con la
contracuchill LoS
Afloje el tornilio @ de la contracuchilia y presione las
hojas izquierda y derecha uniformemente contra ia
hoja de la cuchilla de hilo de aguja. La cantidad encaje
es 1 mm cuando estan ensambladas.
Verifique que la cuchilla de hilo de aguja corta
completamente el hilo cuando el cilindro del cortahilo
de aguja es operado por una presiéon debajo de 1,9
kg (cuando la presién del aire es 0 kgf/cm?).
Seleccione un espaciador apropiado para.el ensamble
en la posicion tal que las pinzas del hilo de aguja del
lado derecho e izquierdo sujetan el hilo de aguja con
una presion de 300 g o mas después de cortado el

hilo. (Para lo referente al N¢ de pieza del espaciador,

consulte la lista de piezas.)

<A

C:JAJ

A g



(8) Modo de ajustar la cuchilla central
Ajuste las distancias relevantes de la cuchilla central como se ilustra en la siguiente figura.
* Punto muerto més alto de la cuchilla central......5 mm sobre el lado de la superficie de la placa de agujas
* Punto muerto mas bajo de la cuchilla central.....0,5 mm el ﬁagcfe"“fa superficie de la placa de agujas

* Cuando retorna el cilindro de la cuchilla central...13+0,5 mm sobre el lado de la superficie de la placa de agujas

E Y GAGE dISEJSAOSE
Agula\ St A\ Aguja A p
SolLENSID S0 T VI D
Superficie de la
placa de agujas
Superficie de la
\ 5 mm placa de agujas
- J
Vv 0,5 mm
7 mm ‘_.J —

1) Modo de ajustar la altura de la cuchilla central
Afloje el tornillo @ y haga el ajuste de modo que se obtenga una separacién de 5 mm cuando la cuchilla central

pasa a su punto muerto mas alto subiendo o bajando la cuchilla central.
Cuando apriete el tornillo, ponga cuidado en que no quede ningun juego lateral.

I@ T4l «

=/
— | ©

=

o

Lado de la superficie del brazo

2) Modo de ajustar ia distancia desde la aguja a la cuchilla central
Afloje el tornillo @ vy ajuste correctamente la posicién de

la cuchilla central moviéndola hacia atrdas o hacia

adelante.
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Contracuchilla
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3) Modo de ajustar la nitidez de corte de la cuchilla
central

La nitidez de corte de la cuchilla central se ajusta

presionando la cara lateral de la cuchilia central contra

la seccion de la hoja de la contra cuchilla de la placa de

agujas.

Mueva lateraimente la cuchilla central con el tornillo €@

o girela con el tornilio @ para obtener la fuerza de presién

adecuada.

Cerciorese de ajustar la fuerza de presién lo mas

suavemente posible de modo que la cuchilla central corte

completamente los dos pliegues de la tela que se usa.

4) Modo de montar y desmontar la cuchilla central
* Modo de desmontar fa cuchilia central
Afioje los tornillos @, y desmonte la cuchilla central.
Afloje los tornillos @, y monte la cuchilla central.
Ahora, empuje la cuchilla central a la base todo lo
que pueda ir y fijela en esa posicion.

(9) Posicién de la varilla relajadora de tensién del hilo

del brazo

25 mm

Cara del extremo frontal

-,

Retirahilo

=)

™

Ajuste la posicién con la tuerca @ de modo que se provea
una separacion de 25 mm entre la cara frontal del
retirahilo y la cara del extremo frontal del brazo cuando

A-CT\‘IP“& Se LE NI P e #/Q
@6 & DELAWVTE Mqﬁ*fr’l‘f{ﬁ&)



(10) Modo de ajustar la cuchilla de hilo de bobina

1)
| J/ ’
&= =40 qmkn [
=g = Gy Sy
BRAcKET
Ménsula de la cuchilla de
hilo de bobina (4) ©® 6
2)

A
DE‘B‘ E Mo VERTE Cilindro impulsor de ia
_ - cuchilla de hilo de bobina
L\ BEREME ¥ T

Cuchilla de hifo de bobina

]
el @)
Direccion
de accion

|
| |
/
Placa de agujas

@ No hay accién @ Hay accién @ Fin de la accién | 3)

Posicién de la cuchilla de hilo de bobina en la placa

de agujas

Para evitar que la cuchilla de hilo de bobina quede

atascada en la placa de agujas mientras corta e! hilo,

es importante fijar la cuchilla perpendicular a la placa

de agujas.

1. Afloje el tornilio @ y opere el cilindro impulsor de
la cuchilla de hilo de bobina.

2. Fije la ménsula de la cuchilia de hilo de bobina de
modo que la cuchilla no se atasque en la placa de
agujas y apriete bien el tornilio € .

Posicion de la altura de la cuchilla de hilo de

bobina

Los extremos superiores de las cuchillas izquierda y

derecha deben estar igualados con la superficie de

la placa de agujas, y las ranuras en las cuchillas deben
quedar en paralelo con {as ranuras de la placa de
agujas cuando actian las cuchilas.

1. Afioje el tornillo @ y haga el ajuste de modo que
los extremos superiores de las cuchillas queden
iguaies con la superficie de la placa de agujas.

2. Presione el cilindro impuisor de la cuchilla de hilo
de bobina hacia @ y haga el ajuste de modo que
las ranuras en las cuchillas queden en paralelo
con las ranuras de la placa de agujas.

3. Apriete bien el tornillo @ .

Modo de ajustar la posicién de la cuchilla de hilo
de bobina al reemplazar los calibres.

Afloje los tornillos @ y @ de la placa @ de presion
de la cuchilia de hilo de bobina, y la cuchilla de hilo

© de bobina se mueve a la derecha o izquierda

4)

5)

juntamente con la placa de presién de la cuchilla de
hilo de bobina.

Modo de reemplazar la cuchilla de hilo de bobina
Afloje los tornillos @ y entonces podré sacar la cuchilla
tirando de ella hacia abajo.

Modo de ajustar la nitidez de corte de la cuchilla
de hilo de bobina

Ajuste la nitidez de corte de la cuchilla de hilo de
bobina, mientras presione adecuadamente los
muelles @ del dispositivo asidor del hilo, (figura de la
izquierda) contra la cuchilla de hilo de bobina.

La fuerza con la que los muelles son presionados
contra la cuchilla se deberd minimizar en tanto que
la cuchilla corte el hilo sin falta. Esto ayuda a prolongar
la vida de la cuchilla.

Lo MmE ~or PO By =



(11) Posicion del sincronizador

PL e B DE AFUE RS-

1) Afloje el tornillo © y alinee la muesca @ del
sincronizador con la seccion @ en el punto muerto
superior de la palanca tirahilo.

2) Gire el volante en la direccion normal para llevar la
aguja a su punto muerto més bajo. Ahora, alinee la
parte @ ranurada de! sincronizacién con la seccién
Q. pPLach & ADE ¥TRD

(12) Sincronizacién del disco tensor del hilo para iniciar la “flotacién”

Placa de la ménsula de tensién de hilo

9 mm

Cilindro relajador de
disco tensor de hilo

1Ns

Junta de flotacion de disco

Tuerca de ajuste

v

Ajuste la junta de flotacién de disco de modo que ambos
discos tensores, izquierdo y derecho, comiencen a fiotar
simultaneamente cuando es actuado el cilindro relajador
del disco tensor de hilo.

Ajuste la distancia de flotacién dentro de la gama de 1,0
at1,5mm.

El valor estandar de la separacion entre la junta flotante
def disco y la placa de la ménsula de tensién de hilo es
9 mm. (Cuando no actia el cilindro.)
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10. COMPONENTES ELECTRICOS DE CONTROL

(1) Componentes electricos de control
Panel de operacion

Interruptor de
corriente eléctrica

K22

SO\

Caja de control




(2) Diposicion de la caja de control

LCD

Nombre de pieza N¢ de pieza
Conjunto de la tarjeta de circuito | G86011960A0
de CPU
Servo excitador HM001310010
Conjunto del transformador A de | G85101960A0
potencia
Conjunto de la tarjeta de circuito | G86012310B0
de Entrada/Salida
Conjunto de Ia tarjeta del circuito | M86025510F0
PMDC
Servo motor AC HMO001310000

Pulse

/4 o faovr
PR veR DH Ve R

Condwwlev

Nombre de pieza N® de pieza
Conjunto de la tarjeta de circuito | G86021950A0
de panel
Conjunto de la tarjeta de circuito | G85251920A0




(4) Indicaciones de la operacion del circuito detector de rotura de hilo de aguja.

Chek
Program
Mode = 0
key <R >
=return

THREAD —CK

L— R — *
on off

BINDER

SENSOR —

Placa de ajuste del
muelle tirahilo

Muelle tirahilo

A TIRA- LS

Presionando la tecla {:} de ciclo de los interruptores del
panel de operacién, pulse la tecla numérica “0” para que
en la pantalla de ajuste se visualice [ B ].

Ahora, seleccione la modalidad de programa de
comprobacién “0”. La indicacion que aparece en la figura
de la izquierda aparecera en el visualizador del panel

de operacisn, CHECK AR & R-BmMm o

“L-" que se indica en el panel de operaciéon muestra el
estado del muelle tirahilo del lado izquierdo y “R-" muestra
el estado del muelle tirahilo del lado derecho.
Normalmente, se indicard “0” cuando el muelle tirahilo
toca la placa de ajuste del muelle tirahilo.

Ademaés, “o";r " se indicara cuando el muelle tirahilo esté
separado de la placa de ajuste del muelle tirahilo.
Después de comprobar el circuito detector, el programa
de comprobacién se completa pulsando la tecla R (tecla

de reposicion) de los interruptores del panel de operacién.

MUELLES  MANAL W E/TE



(5) Explicacion del servo excitador

1) Medidas a tomar cuando ocurre servoalarma
Cuando ocurre una servoalarmas, AL-02 aparece en el
panel operacional. En este caso, puede haber tres causas
diferentes, ® a @. Por lo tanto, elimine Ia causa y pulse
la tecla de reposicion.

LED

@ El sensor de extremo frontal o de extremo posterior
ha falla o los sensores no estan bien posicionados.
Esto es causa de que el sujetaprendas toque el retén
de la guia de LM, provocando la servoalarma.

@ Cuando esta funcionando el sujetaprendas, se ha
aplicado una carga anormal al sujetaprendas,
resultando en servoalarma.

® El excitador del servomotor ha fallado, resultando en
servoalarma. SERVY PRIVE &

Si usted no puede hallar la casa de servoalarma, consulte
el analisis de error del servoexcitador en el siguiente
item 2).

2) Anélisis de error de servoexcitador. SERVO DR (VTR

El estado del servoexcitador se puede comprobar iluminando o parpadeando de ON a OFF (color y nimero de

veces de parpadeo de ON a OFF) del LED en el servoexcitador.

@® Normal Verde : Servo en ON
Naranja : Servo en OFF o servo listo dentro del servo del excitador

@ Anormal El N de error se indicara mediante el nimero de veces de parpadeo de ON a OFF en colores
rojo y naranja.
Rojo.... 1 figura  Naranja.... 10 figuras

Ejemplo : Cuando ha ocurrido el error N2 21, =
P ASLES 2L

06006060000 <

~ L .
l_ Parpadea en color rojo de ON a OFF una vez.
Parpadea en color naranja de ON a OFF dos veces.

N¢ de error Descripcion de error Medidas a tomar
21 Conexion defectuosa del codificador El alambrado defectuoso de la conexién entre el excitador y el
o0 Comunicacion defectuosa del codificador codificador

Compruebe el conector o el cable.

Desconecte una vez la corriente eléctrica, y vuelva a

98 Sistema defectuosos conectarla.
30 CPU defectuosa Cuando, a pesar de la operacién anterior, aparecen las
99 Otros problemas indicaciones descritas en el lado izquierdo, hay una alta

posibilidad de que el problema esté en el excitador.




(6) Modo de ajustar la célula fotoeléctrica del sensor de cartera

Distancia entre el sensor de cartera y la aguja

& Cubierta
Lampara roja

Botén SET
(fijador)

-1

OOO/.OO
®

+3 +2 +1

La distancia estandar entre el sensor de cartera y la aguja
es 30 mm.

Mueva un poco el sujetaprendas y confirme que la luz
del sensor de cartera llega con seguridad a la placa
reflectora de la placa plegadora.

® Posicione en “AUTOQ” el interruptor rotatorio.

Ponga le punto iluminado en la et .Y
pulse el botén SET. YQQ‘} 3@ g Szﬁ;uz
Ponga el punto iluminado en el material que se esta
usando, y pulse el botén SET. ¢ APH

@ Fije a “SEN A ” el interruptor rotatorio.
En el estado que el punto iluminado esté en el
material, pulse varias veces el boton SET hasta que
se ilumine el LED verde 1.

© Posicione en “SEN W ” el interruptor rotatorio.
Pulse siete veces el botén SET.

© Posicione en “RUN" el interruptor rotatorio para
terminar el procedimiento de fijacién. (Se acepta
cualquier lado de “RUN".)

O Refleje la luz de sensor de cartera y cambiela
alternativamente en repeticion para confirmar que la
lampara roja parpadea de ON a OFF.



(7) Deteccién de cantidad de hilo de bobina remanente

1)

Indicacion del contador de cantidad de hilo de bobina remanente

Cuando la cantidad remanente de hilo de bobina disminuye hasta tal punto que el sensor tiene que ejecutar la
deteccidn durante el cosido, la indicacion en la pantalla cambia de contador del N® de piezas al contador de
cantidad remanente de hilo de bobina que indica el N2 posible de veces a coser hasta que aparezca el mensaje
“No hay hilo de bobina” (la maquina de coser se para). Si usted continua cosiendo en el mencionado estado, el
valor que se muestra en el contador de cantidad remanente de hilo de bobina disminuye de uno en uno cada vez
que se ejecuta el cosido.

{(En el caso en que el dato en el contador de ajuste de cantidad remanente de hilo de bobina se ha fijado a “0”,
el contador de cantidad remanente de hilo de bobina no aparecera en la pantalla.)

Precaucién : Cuando se desaparece de la pantalla
el contador de cantidad de remanente
de hilo de bobina, se recuperara el
contador de N2 de piezas.

o
d g
2

(VT

Q) G ———

Valor indicado del contador de
cantidad remanente de hilo de bobina

[y
an

Indicacién del mensaje “No hay hilo de bobina” y procedimiento de reposiciéon

Cuando el contador de cantidad remanente de hilo de bobina sefiala “0” y la cantidad remanente de hilo de
bobina ha liegado al valor fijado 0 menos, aparecera la pantalla que se muestra a continuacion.

Reemplace por otra nueva, la bobina correspondiente al parpadeo uno en la pantalla.

Pulse la tecla R (reset), y se repondra el mensaje “No hay hilo de bobina” para restaurar la pantalla de ciclo.
Si se pulsa la tecla (O (MACHINE READY), el mensaje “No hay hilo de bobina” se repondra y aparecera la
pantalla de modalidad automatica.

Precauciones :

1. El pictégrafo correspondiente a bobina

gastada parpadea de ON a OFF.

2. Una vez que haya aparecido el mensaje “No
e | w— hay hilo de bobina”, reemplace la bobina
e | mm— siempre.

3. Reemplace la bobina e inicie el cosido, y el
contador de cantidad remanente de hilo de

BOBEIN

3)

bobina desaparecera automaticamente de la
pantalla.

Modo de bobinar la bobina
Cuando comience a bobinar una bobina, hdgalo del modo siguiente :

o Si usted quiere bobinar una bobina, comience a bobinarla
\ desde la recesion @ como se ilustra en la figura de la
A izquierda.

Si usted comienza a bobinar una bobina desde fa porcion
@ , no se ejecutara normaimente la deteccion de hilo de
bobina gastado.

Para asegurar la cantidad apropiada remanente de hilo
de bobina, es importante bobinar uniformemente la
bobina. Cercidrese de comprobar que ia bobina esta
bobinada uniformemente particularmente al inicio del
bobinado.

Si la bobina no bobina el hilo uniformemente, ajuste
debidamente la bobinadora.

=00
=~




4) Fijacion de la deteccion de cantidad remanente de hilo de bobina

@ Pulse la tecla ¥ (contador) para indicar la pantalla

en el fado izquierdo.

'\ﬁs- @3
135 135

Precaucién :

<HA> <HB><ALC> <H D_?_' La pantalla no se puede cambiar cuando Ia

?123_ = magquina de coser funciona bajo la “modalidad

automatica”, cuando se genera una alarma, el

—] an contador de hilo de bobina ha llegado al valor

B E especificado y la méaquina funciona
independientemente.

@ Pulse la tecla “Jog” » y mueva el cursor al lugar de

<A D>, luego fijela operando la tecla &1 “Cambio

Valor del contador de
cantidad remanente de
hilo de bobina

de pantaila”.

@ Pantalla que especifica la no-actuacion del dispositivo detector de cantidad remanente
de hilo de bobina
La no-actuacion se puede especificar indicando la pantalla de @ con la tecla &,
“Cambio de pantaila”.

@ Pantalla que especifica la actuacion del dispositivo detector de cantidad remanente
de hilo de bobina y del contador de ajuste de cantidad remanente de hilo de bobina
Se puede especificar la actuacién del dispositivo detector de cantidad remanente
de hilo de bobina y se puede especificar un valor para el contador de ajuste de
cantidad de hilo remanente de bobina indicando la pantalla @ con la tecla &, “cambio
de pantalla”.

* Tecla de ajuste de cantidad remanente de hilo de bobina
Es posible retardar el tiempo en el que la maquina da la indicacién que muestra -
hilo de bobina agotado- por el valor especificado en el contador adn cuando el
sensor detecte que se acaba el hilo de bobina. Esto significa que la cantidad
remanente de hilo de bobina se puede ajustar ajustando el valor del contador.
Par aumentar la cantidad remanente de hilo de bobina :
Disminuya el vaior del contador (hacia 0).
Para disminuir la cantidad remanente de hilo de bobina ;
Aumente el valor del contador (hacia 9).
Precaucién : Los datos se pueden introducir con diez teclas. (Gama de datos : 0

a9.

5) Modo de fijar el contador de ajuste de cantidad remanente de hilo de bobina

@ Fije el contador de ajuste de cantidad remanente de hilo de bobina al valor que se muestra en la tabla
siguiente.

@ Ponga en marcha la maquina de coser para ejecutar el cosido regular. En el caso de cosido de ensayo,
ajuste la longitud de cosido a la que se va a coser en el proceso actual.

@ A medida que contintia cosiendo, el hilo de bobina se va gastando gradualmente hasta que el sensor de hilo
de bobina detecta -hilo de bobina agotado-. Ahora, la pantalla da la indicacion que muestra que se ha
agotado el hilo de bobina.

@ Ahora, compruebe la longitud remanente de hilo de bobina en la bobina y modifica en conformidad el valor
en el contador.

® Aumentando el valor del contador en 1 se acortara la longitud remanente de hilo de bobina por la cantidad
que se esta usando para el ciclo de cosido.

® La longitud remanente de hilo de bobina al tiempo cuando aparece la indicacion de -agotado el hilo de
bobina- variara hasta cierto punto. La cantidad de variacién depende del tipo de hilo, longitud de cosido y
ajuste de la bobinadora. La longitud remanente de hilo de bobina se muestra, como una guia, en la siguiente
tabla. Corrija el valor del contador en conformidad con las condiciones de cosido de modo que el hilo de
bobina no se agote completamente durante el cosido.

(En la tabla se muestra el valor del contador cuando los datos en cosido de tamafio-L se han fijado a 150.)

Precaucion : La cantidad remanente de hilo de

N2 del hilo Valor del Longitud remanente de hilo de bobina se debe reajustar en los casos
contador bobina para referencia (m) siguientes :

£ 40 1 04226 1. Cuando la longitud de cosido

450 5 02a26 (tan?aﬁo-L). para el. producto de

# %0 f 92 2 28 2, z:zsa_lgz;ahz'ic;gg;abéldz nimero

#80 3 01a30 (grosor) del hilo del hilo de bobina.

Precaucion : El valor en el contador de la cantidad remanente de hilo de bobina se borra introduciendo
un valor en el contador de ajuste de cantidad remanente de hilo de bobina.

Y ~ 0 Z



6) Modo de ajustar la sensibilidad del ampilificador del sensor detector de cantidad remanente de hilo de bobina

interruptor
selector de
tiempo de
salida

usar hilo blanco.

@ Posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica para la maquina de

amplificador del sensor. El botén SET parpadea de ON a OFF para indicar

fije la bobina y la capsula de canilla en la maquina de coser. Se recomienda

Boton SET coser.
@ Quite la cubierta det amplificador del sensor.
® Verifique que el interruptor selector del timer de salida esta fijado a “OFFDLY”
Indicador de y que el interruptor selector de modalidad de salida esta fijado a “L. ON”.
recepcién| (@ Cologue una bobina vacia en la maguina de coser y gire la bobina de modo
de luz que la luz del sensor ilumine la mayor parte de la lamina reflectora.
Indicador (® Fije en posicion la mesa de cosido y puise una vez el botén SET en el
SET \& Interruptor
selector de que se ha almacenado en la memoria una pieza de dato.
indicador de ;“:s‘-;'ai:;da d|  (® Reemplace la bobina vacia por otra completamente enrollada con hilo. Luego
tolerancia

@ Fije la mesa de cosido en posicién y pulse una vez el botén SET en el
amplificador del sensor. La lampara indicadora SET se ilumina continuamente
para indicar la complecion del ajuste de sensibilidad.

Ponga la cubierta en el amplificador del sensor.

Ejecute los pasos mencionados del procedimiento respectivamente para

las bobinas izquierda y derecha.

7) Causas y medidas correctivas contra problemas en el dispositivo detector de cantidad remanente de hilo de bobina

Problema

Causa

Medida correctiva

1. La funcion detectora de
cantidad remanente de
hifo de bobina no trabaja
ni adn cuando se ha
agotado el hilo de bobina.

(1) El contador de ajuste de cantidad remanente
de hilo de bobina esta fijado incorrectamente.

(2) La posicion de inicio de bobinado de bobina
esta defectuosa.

(3) La sensibilidad del amplificador del sensor
esta mal ajustada.

(4) Elampilificador del sensor no logra el parpadeo
ON/OFF debido a que la lente estd manchada.

(5) La posicion de instalacion de la unidad de fibra
Optica y la ménsula de la unidad de fibra dptica
estan defectuosas,

(6) La bobina que se usa no es la exclusiva para
el dispositivo detector de cantidad remanente
de hilo de bobina.

(7) La cépsula de canilla no es la exclusiva para
el dispositivo detector de cantidad remanente
de hilo de bobina.

(8) La bobinadora no logra bobinar
uniformemente.

(9) Falla de conexidon del cable det sensor

(10) Falla de conexién de la fibra 6ptica.

© Compruebe el dato en el contador de ajuste
de cantidad remanente de hilo de bobina.

© Comience a bobinar la bobina desde la
recesion designada.

© Compruebe la sensibilidad del amplificador del
sensor.

© Compruebe si la vélvula de solenoide para el
dispositivo detector de cantidad remanente de
hilo de bobina opera normaimente.

© Limpie la superficie de la lente de la unidad de
fibra optica.

© Compruebe que el punto de luz del sensor
irradia la porcion correcta.

© Use la bobina exclusiva para e! dispositivo
detector de cantidad remanente de hilo de
bobina.

O Use la capsula de canilla para el dispositivo
detector de cantidad remanente de hilo de
bobina.

© Ajuste debidamente la bobinadora.

© Compruebe como esta conectado el cable de!
sensor en la tarjeta del circuito CPU.

© Compruebe cémo estdn conectados el
amplificador del sensor y la unidad de fibra
Optica.

2. La funcion detectora de
cantidad remanente de
hilo de bobina trabaja
aunque la bobina todavia
tiene suficiente hilo.

(1) E!l contador de ajuste de cantidad remanente
de hilo de bobina esta mali fijado.

(2) La sensibilidad del amplificador del sensor
esta mal ajustada.

© Compruebe los datos especificados en el
contador de ajuste de cantidad remanente de
hilo de bobina.

© Compruebe la sensibilidad dei amplificador del
sensor.

(5]

.El pictégrafo (f
correspondiente a la
funcion detectora de
cantidad remanente de
hilo de bobina no se
visualiza en la pantalla.

(1) La maquina de coser no se ha fijado al estado
en gue se deberia montar el dispositivo
detector de cantidad remanente de hilo de
bobina.

© Fije correctamente el interruptor DIP en la
tarjeta del circuito de CPU.

maguina.
&
» Posicionar en ON el DIP SW-5
s |
* Volver a conectar la corriente eléctrica a
la maquina. /

» Desconectar la corriente eléctrica de la \\

Procedimiento (




11. INSTALACION Y AJUSTE DE LAS APILADORAS OPCIONALES

(1) Modo de instalar la unidad de extension de sisas SA84 y modo de ajustarla

Sensor detector I y o
superior de la unidad ] PTOS
de extension de sisas Aguja
55 mm i
Sensor detector .
superior dei Unidad de /
ribeteador extension de
sisas B / ! Posicién del
Marcacion en presionador del
cruz en el lado extremo
frontal superior de la
1 unidad de
extensién de

sisas.

as
l

1) Instaie la unidad de extensién de sisas en la posicion pi'edeterminada en la ménsula del ribeteador con los
tornillos @ .

2) Afloje los tornilios @ para ajustar la posicion longitudinal de modo que el prensador del extremo superior del
cilindro quede ubicado en la posicidn de la figura anterior (derecha).

(Ahora, ponga cuidado en no permitir que el sitio de movimiento del ribeteador interfiera con la unidad de
extensién de sisas.)

3) Monte la valvula de solenoide en la posicién predeterminada, y conecte el tubo del aire al cilindro. (Para la
posicion de montaje de la vélvula de solenoide, consulte el diagrama de circuito de los dispositivos neumaticos
en la pagina 76.)

4) Conecte el cable de la valvula de solenoide al tablero de terminales de salida. (Para la posicién del tablero de
terminales y nimeros de terminal, consuite la P. 75.)

5) Conecte el sensor detector superior de la unidad de extensién de sisas al tablero de terminales. (Para la
posicion del tablero de terminales y nimeros de terminal, consulte la P. 75.)

6) Monte el sensor detector superior del ribeteador a un fugar cercano de la parte superior del casco del cilindro
elevador del ribeteador y conecte el sensor al tablero de terminales de entrada. (Para la posicién del tablero
de terminales y nimeros de terminal, consulte la P.75.)

Use el programa de comprobacién para ajustar la posicion del sensor y cerciérese de la posicién. (Consulte
la P.13.)

7) Ajuste la altura del extremo superior del cilindro de modo que se provea una presién adecuada sobre la

prenda a coser aflojando la contratuerca.

Contratuerca

Prenda de coser

oL Ll




(2) Modo de instalar la unidad de la placa de pavimentacién SA85N y modo de ajustaria

Mesa de coser para la placa de pavimentacion

) Base de montaje de la
o placa de pavimentacién

/
/ // — 1 2a3mm
/ LSS e

Placa de pavimentacion Mesa de la unidad principal

1) Reemplace la mesa de coser regular por la mesa de coser exclusiva para la placa de pavimentacion.

2) Instale la placa de pavimentacion en ia posicion predeterminada en la cara lateral derecha de la base deslizante
del sujetaprendas con el tornilio € . La placa de pavimentacion debera estar en paralelo con la cara superior
de la mesa de la unidad principal. (Ahora, se debera proveer una separacién de aprox. 2 a 3 mm entre la
base de montaje de la placa de pavimentacién y la mesa de la unidad principal. No posicione la base de
montaje de la placa de pavimentacion demasiado alta.)

3) Fije la placa de pavimentacion de modo que encaje bien en la guia de la placa de pavimentacion.



(3) Modo de instalar Ia unidad sujetadora de bolsa de bolsillo SA-87

Mesa de coser para el sujetador
de boisa de bolsilio

Sujetador de bolsa de bolsilio

N

Cilindro elevador para
sujetador de boisa de bolsillo

i Tubo del aire
Cilindro de electroiman para

bolsa de bolsillo

A la valvula de solenoide para sujetar forros

1) Reemplace la mesa de cosido regular por la mesa de cosido exclusiva para la unidad sujetadora de bolsa de
bolsillo.

2) Instale el cilindro de electroiman para bolsas de bolsillo en la posicidn predeterminada en el armazén de la
unidad principal usando tornillos. Ahora, la altura del electroiman ubicado en el extremo superior del cilindro
(cantidad de atornillado d la varilla del cilindro), se debera ajustar de modo que se provea una separacion de
0,5 a 1 mm entre el electroiman y el sujetador de bolsa de bolsillo cuando el electroiman esta en la posicién
de ascensién.

3) Instale el cilindro elevador para el sujetador de bolsa de bolsilio en la posicién predeterminada en el armazon
de la unidad principal, usando los tornillos. Ahora, ajuste la altura del cilindro de modo que el cilindro suba
aproximadamente 1 mm desde la mesa de coser cuando haya subido el sujetador de bolsa de bolsillo.

4) Conecte los tubos del aire al cilindro de electroiman para la bolsa de bolsillo y el cilindro elevador para el
sujetador de bolsa de bolsillo respectivamente y conéctelos a la valvula de solenoide para el sujetador de
forros.

(Para la posicion de la vélvula de solenoide para el sujetador de forros, consulte el diagrama del circuito de
los dispositivos neumaticos en la pagina 76.)

- g



(4) Modo de instalar la apiladora con asidor (SP-41)

Mesa auxiliar

)
3 ’ Mesa de la méquih,
go 6.0 _a

Panel de apiladora en el armazén
) de la unidad principal

Tubo del aire &
Conector 15P ®

1) Instale la apiladora en la posicién predeterminada en el lado izquierdo de la maquina (visto desde la operadora)
con los pernos @ (4 lugares).

2) Fije el tubo de seguridad de la apiladora en la posicién predeterminada con pernos y tuercas @ (2 lugares).

3) Conecte e! conector 15P @ de las valvulas de solenoide para cilindros al panel de la apiladora en el armazon
de la unidad principal.

4) Conecte el tubo del aire @ de las vélvulas de solenoide para cilindros al panel de la apiladora en el armazén
de la unidad principal.

— 77 —



1) Modo de ajustar la apiladora con asidero (SP-41)

Prenda de
coser

Mesa auxiliar

Separacion por la

oscilacion

- que pasa la
prenda
3]
[+ XY a8 9]
P (4]
Cilindro de Mesa de toma

g

—_ 7

La apiladora con asidero opera en el orden siguiente:

@ La cuchilla de esquina baja, entonces actda el
cilindro que agarra la prenda.

@ Eicilindro que agarra la prenda pasa a su extremo
frontal y agarra la prenda en esa posicién.

© El cilindro de oscilacion actta para colocar la prenda
en la mesa de toma.

® La mano que agarra la prenda queda libre, y el
cilindro de oscilacion vuelve a su posicién original.

1. Modo de ajustar Ia posicion de la mesa de toma

Ajuste la altura de la mesa de toma usando el perno
O.

Ajuste la inclinacién de la mesa de toma usando el
perno @ .

Ajuste la altura y la inclinacion de la mesa de toma
de acuerdo al tamafio de la prenda a apilar.

. Modo de ajustar la posicién de agarrar la prenda

Ajuste la posicién de la mano de agarrar de modo
que sujete la mesa auxiliar @ en el centro y que la
unidad asidora de prenda quede ligeramente inclinada
para sujetar la prenda con la goma de agarrar el Jado
superior de la mano asidora de la penda cuando el
cilindro de asir prendas & llega al extremo frontal de
su recorrido. Entonces fije el perno @ . Afloje la
contratuerca @ y ajuste la cantidad de atornillado de
la varilla del cilindro para proveer una separacién
adecuada entre el extremo superior de la mano
asidora de la prenda y la cara extrema de la mesa
auxiliar @ para permitir que la prenda pase libremente
cuando el cilindro asidor de prendas esté en su
posicidn de descanso.

. Modo de ajustar la fuerza asidora

La mano asidora debe tener una fuerza adecuada
para asir la prenda y sacarla de la mesa auxiliar
cuando el cilindro @ asidor de prendas llega al
extremo frontal de su recorrido. Afloje la contratuerca
@ . y ajuste la fuerza asidora usando el siento
portabroca @ .

Después del ajuste, verifique la fuerza asidora
colocando en la mesa una prenda.



(5) Modo de instalar la apiladora de barra (SP-42)

——ll Mesa auxiliar
° llhe

= Panel de apiladora en el
’)‘)‘ armazén de la unidad
principal

Vs .
__— Tubo del aire A

=
e

Conector 15P @

Tubo de seguridad

‘ Desde la fuente
suministradora de aire
' L N,
i
¢ SRR
o]

!
/7
-
<

Vélvula de lanzadera

1) Instale la apiladora en la posicién predeterminada en el lado izquierdo de la maquina de coser (observada
desde ia operadora), con los pernos @ (4 lugares)

2) Ensamble el tubo de seguridad de la apiladora como se ilustra en la anterior figura, y fijelo en la posicién
predeterminada en el armazon de la maquina con el perno @.

3) Conecte el conector @ 15P de las valvulas de solenoide para los cilindros al pane! de ia apiladora en el
armazén de la unidad principal.

4) Conecte el tubo @ del de las valvulas de solenoide para los cilindros al panel de la apiladora en el armazén
de la unidad principal.

5) Conecte el tubo del aire al pedal para extraer las prendas.
(Conecte el tubo del aire que del aire que viene desde la fuente suministradora de aire de la unidad principal
de la maquina de coser al puerto P del pedal, y el tubo del aire que viene desde la valvula de la lanzadera en
la apiladora al puerto de salida del pedal.)



1) Modo de ajustar la apiladora de barra (SP-42)

Prenda de coser

T

Brazo oscilante

Mesa de toma

— Brazo
prensador &

)

La

apiladora de barra opera en el orden siguiente :

@ El brazo de la apiladora de barra estd en reserva en

la posicién que se ilustra en la figura después que ha
bajado la cuchilla de esquina.

(@ El brazo prensador @ actUa para prensar la prenda

en la mesa de toma, y simuitdneamente el brazo
prensador @ se separa de la mesa de toma.

(® El brazo oscilante actUa para retirar la prenda como

se ilustra en la figura y la coloca en la mesa de toma.

@ El brazo @ presiona la prenda en la mesa de toma.

Simultdneamente, el brazo prensador @ vuelve a su
posicion de reserva.

. Modo de ajustar la posiciéon de ia mesa de toma

Ajuste la altura de la mesa de toma usando el perno
Q.

Ajuste la altura de la mesa de toma en conformidad
con el tamano de la prenda que se va a apilar. Ahora,
ponga atencion en el angulo de la mesa de toma de
modo que no se incline hacia los brazos respectivos.
Seguidamente fije el perno.

Modo de ajustar los brazos prensadores @ y ©
Ajuste los respectivos brazos prensadores de modo
que toquen la mesa de toma antes del fin del recorrido
del cilindro.

Si queda una separacién entre la mesa de tomay los
brazos prensadores en el fin del recorrido del cilindro,
aflioje la contratuerca de la junta del cilindro, y ajuste
la cantidad de atornillado de la junta.
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(6) Diagrama del circuito neumatico (APW-196)

APW-196 Lista de boquillas para Aire

Nombre de pieza Tipo Simbolo
Junta acodada KQL06-01S a
KQLO6-MS b
KQLO4-M5 c
Apiladora de barra KQL04-01S d
} | Apiladora con asidor Recta KQH06-00 e
ol :F'f:ﬂ:m :e bsrira Unicn en Y KQUO06-00 f
7 Apiladora de rodiilo
Cg APW-196-1 (con dispositivo suministrador de parches de ribete) - - KQU04-00 9
Unidn en Y de didmetro diferente KQUO04-06 h
s Dispositivo preventor de ‘ JuntaenT KQT04-00 i
uministro aulomatico de cartera deslizamiento de parche de ribete P i i
R H Codo universal triple KQZT06-02S i
(derecha) (izquierda) SA-830.P  SA-38N, 40N O.P l -
m-19 mma : quierda) | Junta media KQH04-M5 K
(Pess- 1= -37108- 91 {
- P 3 im:s—-ﬁ cPois-® | lmins  camteqrs l KJS06-M5 !
b Pie sujetaprendas Pie sujetaprendas —_— ——— —_— Jtesran I B ey i "t I [r i "t 1 KJS04-M5 m
; — | ana i 4! e 4 -~
J movil (izquierda)  movil (derecha) r} - $—~ o © — l — T ; !g‘ Sy ; Ok I Boguilla con elemento CM20-30-116 n
% I = L L° >X X }—? 2 .‘: 2 &’ z [ 1 Casquilio en blanco KQP06 o
Ge o CEs —’ 55'3-511 g T B — gz jsaF gag ﬁ;ﬁ{‘i Junta acodada de 45° KQK04-M5 p
7 If | = ——— r" ‘— | l ’ r Tapén M-5P q
i i é—i‘ 5 z F i , Junta en T de servicio KQY06-M5 r
AP TR-15-057 L L . = . i .
¥ ‘ % uAm S Asr:m ASI'OIF : <2 @4 B LA S Boquitia 4 s
: @ g ‘ a F;f . Juntaen T KQT06-00 t
= <> LI — RIS Valvula de lengleta VHK3-04F-04FL u
Y g [ , ‘ " I . VHK3-04F-04F v
: STUSIZg-He-F TZJ-“—" H ) @ e
’ [ - .AS 5+ - — i VHK3-04F-01S w
i 1 P .u \-om -u\ Sm ; i ik X
i % ' | 7 5 ! ! " !
H i i l el ot [ z
§ i
| | | .
Pt | [ Ing () ~ ~ ~ ~ I ~ - - l
p [ S— — oy r— it AT e i
3 ‘ ;’ SeTTE se——2u | ] IIGIL;J: Sho= S B BT TR ANTRE AN STy Y ‘ | [ | i ‘
1 | (] [ v S 1 o e i VU 1
3 i | H J"n‘ 7 ; G 7 ; 7 7 7 7 7 :}D [t h"‘ fo!_'.
L ’, | b Recorrido de ribet or  Oscilacion de rib dor Retirahilo | Oscilacién de cartera Entrada/salida de aguja (Para ribete slmple)
[ G ’ I Recorrido de ribeteador Entrada/salida de aguja Carters (abre) op 0P { Para ribete clable)
i 895Y2-¥375 Cartera (cierra) Entrada/salida de aguja
e AL D Y
EA
| — - ’
! CBITNZS-125
T
{con dlsposiﬂvo &x n
suministrador del = -  E—
parches de nbete) S s Dlsposmvo succionador de O.P
L SASD T
| :
- Dispositivo extensor de sisas Dispositivo de CLB16-22576-20
r Lmiues=is SA-84,93 0P GIN~1-i535 parches de mupBis-qg  QUKCSID XSS OERII-1E7ST
——— H e S ey 1 — - - ribete pequefios M NVY
wese| | O 1D = s (=) = g gwer ' [ [ = =
(estdndar) Q I T r f T 7 v ¢ Sujetador de entreforro 2 4 “m ; ’—“
: 17 i CUK16-155 T " 3
1S AS211F L
! -w{-oﬁ 01 =5 } IC,,, i L “%E"ﬂ g 151217 Srae ngi;s Asm Jras
; ! !
! ( v v
f { ! { T [
H am ; H H
! e ! : ;
i x SR l | i : \
i f = | | —_ nc:m/
N —_— i T
i Nota: Necesario para APW-196 ; 1 B
S solamente No necesario i %) %6
; para APW-196-1 ,l\ 1 j |
; -~ —0 e [a)] o) ™ o N ‘ (o] o Q o) -
P ‘![_u.\i.ﬁ @ilm = flinae SIS\l s =)= =5 | = ! EIlS  =[I3]3 =L ANTE L AN AN TR AN R AN - u\] = o |L;=
i 1 Al 7 I i ~ | —— = = ><
_L;L !': I il [{ IL [ IL I i) I sit Il iL IL L L L L L L 4
G | [ [4 i r I 4 . ) | E 4 r } 4 r { 3 { r I 4 o i
P T E i i ; Sube el pie sujetaprendas I
; Ribeteador (superior} Cuchilia superi-o'r Con? de hllo‘de C;or;gad(e‘)hilo de Estirador de sisas Sopiado de aire para bpbina | Elevacion de cuchitia Elevaci d' Sube el (izquierdo) (left) Sube el pie sujetaprendas (derecho) Sujetador de cartera (derecho)
r Ribeteador {inferior} Tension de hilo '_I:"_°b"‘“a gy Corte de hilo de Sujetador de torro i | de esquina (1) cuchlll'aozei ® bioqueo de  Baja el pie sujetaprendas (izquierdo) Placa dobladora  Sujetador de cartera (izquierdo)
i 35Y3-%X374 Pt 5 | | ‘——— cuchilla SS5Y3-X378 Baja el pie sujetaprendas i
| esquina (2) (derecho) i
=)

Nota : El didmetro de manguera de aire es 24 a no ser que se especifique otra cosa.




(5) Diagrama del circuito neumatico (APW-194, 195)

SA-86 Dispositivo suministrador autematico de entreforros O.P.

Suministro automatico de parches de ribete (APW-195-1)

- ~ s = e =

TT-10 o TZceimzn sz coymoissss
--- Dispositive succionador CJ2018-15 cZ 35

e

+ suministro automatico de cartera (Izquierdo/derechc) SA-830.P.
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N
- O.P. [— { [
i 5 3. ! ] - — =
| e e ] b 23 cEF ¥
%;, , Apiladera de barra | | = = - =
.l | Apiladora con asidor ’ [ o sz i;i1jr ssiats
?;'ﬁ% Apiladora de barra : i P i o
~lle ! ! A
o8 1% Apiladora de rodillo ; ; I L (Para ribete simple) (Para ribete doblie)
W.2CCC-02G-C88 & . i i : — —_—
- AW-2cCC-02 % o Y | z I z: | e A
K-8 S i ! ] e ' l : I ASICEIRDL : [ } o I
. j : | { . h - H i H
5 RN s bt AL R | | { i i 1 e 1
o/ " L = o ! i ! Hal ilof fa}
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LT = I | I | | i 0ol
i i
. | o | | | I -
z | { VZAG120-ME-F i | | I .
i "E% ' 1 1 a; ﬁ i:e I
Sujetaprendas =i} _ith- . “i | i - L REINY !
P Fa Lo T 4 ! ; ~l T :,_.‘ H .
O e B o B oy = =
(izquierdolderechc)f J [ HAS = amsiin- =t = At iD i !
| - ‘ i wit 1L i i i L P |
l | AN > > > T
Yoo & * | I !
[ ‘ - s -" m ‘ 44
i | Recorrido de ribeteadcr Retirahilo Cartera (abierta) Oscilacion de cartera
; (15 =} pecorrido de ribeteador ;
. { | Oscilacion de ribeteador i Cartera (cerrada) 5
23 -
7 Y3Z1-Xizz
{ J

SA-87 0 SA-92 O.P.

CCEITNEELS CLXZZ-1C0 CUKZEZ-z0C18-10 CMZEZZCLT CUzZ818-83855-20 { ~p
Ry — Q.
187¢% /,-.A M / { : —_—
d * — i y R e el iy 3 N ~
p - - — — | = [ L i i
— = — —_ - 3 - — t i TT T <
o I SE T iF T ;Mo o L4 {1 Sujetador :
asz2iF|  Lszanis asiiE Gsiave 2812117 AST211F —_ AS12VIR jasi21174s | de entreforre I
Q1cag_| Q1048 M3CL | | usca 4 | us0e ME-04X210{04x216 | | CUK16-158 |
No es necesario para . { 6 @ Lf!‘ : H
APW-185 y APW-195-1 , 1
Se para la elevacion del ribeteador H
r !
[
i 2k 1
i n:f Ry ;
; kﬂﬂﬂ {
| I SO -
- '
— dm am am am am L I m am am Y Hif m am "Q- l
T e T T e T e ST i =T v T e T e =i T e ] T o e ST 711 [
= i ™ 2y Sies (™ S e et =) =it ____..I ) Ui Tl TS L o) A1
v [ I I It L L 1L (LU i (L I —r
7 7 ; ; 7 : ; c : : ; Z . : -
Fﬂ R —
- Su Tension de hilo Corte de hilo Estirador de sisas

Ribeteador {superior) Ribeteador {inferior) Sujeta-prends Sujetapredas Sujetaprendas (derecho) I
Sujetador de entreforros de aguja (2) l

k.Y =
! ]
1]
1
rlﬁ“— =L
o im miALy [FARY
el ]
~ 3 S

Sujetador de bolsa de bolsillo y SA-86 O.P dispositiva suministrador automatico de forros

APW-195 Lista de boquillas para Aire

Nombre de pieza Tipe | Simbolo
Junta acodada KQL06-01S i a
KQLO6-MS i b
KQLO4-M5 [
KQLO4-015 d
Recta KQHO06-00 2
Unién en Y KQU06-00 f
KQUO04-00 3
Union en Y de diametro ciferente KQU04-06 n
JuntaenT KQT04-00 i
Codo universal triple KQZT06-02S i
: Junta media KQH04-M5 P
j KJS06-M5 L
: KJS04-M5 m
Boquilla con elemento CM20-30-116 n
Casquillo en blanco KQP06 o]
Junta acodada de 45° KQK04-M5 p
Tapdn M-5P G
Junta en T de servicio KQY06-M5 r
' Boquilla 1/4° s
Juntaen T KQT06-00 t

Valvula de lengueta VHK3-04F-04FL u |
1 VHK3-04F-04F v
VHK3-04F-01S W
X
! y
z

CCGI1EN2S-01-83851

Ly

D

g

Corte de Soplado de ,

!
14
i
i
T

Cuchilla superior

| Elevacién de cuchilla de esquina (1)
i

) . : .. H
hilode airede insercién/extraccion | Elevacién de cuchilla de esquina (2)

|

(45 st) (4S st} {izquierdo) baja (derecho) baja Placa plegadora ) )
Sujetaprendas (izquierdo) sube Sujetaprendas (derecho) sube Sujetaprendas (izquierda) __ @ £ Corte de hilo de aguja (1)
VV3Z1-X131 #8

Nota : El diametro de manguera de aire es 94 a no ser que se especifique otra cosa.

bobina de aguja

SA-83

VVSZ3-X757 (AFW-185)
VWSZ2-X7E8 (AFW-188-1)



(4) Diagrama de conexiones de conecto (APW-196)

Tarjeta de circuito CPU

Tarjetas de circuito de pane!

P e - = -y

R P e o b W . . p !
Vo TNO. I Visual Senal NO. Sefial NO. Sefial NO. Sedal NO. Sedal NO. Sefal P NO. Sefial X
1 1 e s 24V 1 iN1 Reserve 1 iDCsV 1 1DC2av ; ] ~—1 1 ID7 ~4 1 13 e 1 {A2 Tarjeias de circuito LCD
Vo] % [ sube el dbeteador 2 GND 2 | Se detecta posicion de 2| Deteccion de canera (derecha) (IN-25) L~ 2_|0CsV — .2 [DC3oV ;1 2 {Dosov i B i I R
1 3 2V parada de extremo frontal 3 |GND L—1 3 1D6 L— 3 (A2 I e IR [
V] 2 heia e eteader J12 o ssanrences (A7) + [ DCaav — & Ibcsv {4 10c30y e I 2 P 1
G 5 2y NO. [ Vi Senal 5| Deteccion ae canera (derecha) (IN-25) \— 5 _[Ds 5 iat N 5 e Pl J:o =
i 5] % Sube el sujetaprendas (derecha) 1 IN2 | Se detecta carte de hilo en la J34 § | GND — 8_|DCsV y— 8 {DC3v 1t .6 _Dcsov + TC5o 0 ' - ena
i 7 24V posicion superior ) S L — 7 1D4 1 7 [CSLCD1(N) f1 7 [ CSLCDI(N) o 2 Tcsio02 e 1 _1CSLCD1L Ny
e Baja el sujetaprendas (derecha) 2 GND T | DC5V J26 v 8 _1DCsV 1 8 |DC3oV y 1 p1.8 1De30V ] 3 cam {1 ppaeseozm)
; P 9 |p3 9 [CSLCD2 (N) CSLCD2 (N b ) L— 3 [cs3iN
! 9 2V 2 | Se detecta posicién de NO. Sefial - VTl ' a2 LCD2 (N} '
1 129-10 — J13 o 10| DCav 101 DC30v ! 10 [Dcaov —1.4 AW — 4 [RW
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(3) Diagrama de conexiones de conecto (APW-194,195)
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Tarjeta de circuito CPU

Tarjetas de circuito de panel
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(2) Diagrama del circuito de alimentacién

Transformador de potencia

Tablero de terminales 2P

Interruptor de la corriente eléctrica Tablero de terminales 8P
1 == ov
R——" O _ _/ — AC45V :
—— ’ C O 200V Il I ( AC4.5 Y O A la ldmpara de
) ____Q O O—O | (O O\«O O—O marcacién
_ =5 Q_Q 220 v R Fusible 5A P
- —— a0 v I ><> ACS5V .
- ACS5V
| > %/Q 240V | g AC22 V f
{
| T\ g0y ! b ACZ2ZV ; A la tarjeta de
] * A seleccionar de O_Q ’ } ACZE Vv : circuito CPY
‘ !‘ ! acuerdo al destino. O_O 400 vV L >O Acz28 v é
| | \
! =~ aa0v _j T\
C ~ 10F
f ACIC0OV .
— ACI00Y E | Al excitador servo AC
— , 10

[
0

ACz200V I
Fe 21 Al
a aoi
Motor de la maquina de coser AC200 V 3 apiladora




14. MATERIALES ADJUNTOS

(
L\

ma de conexiones de la caja de control

1) Diaara
1) Diagra

Conjunto del panel de operacién
(G85021950A0)

-

Conjunto del
cable Servo IF

Motor del servo AC
(HM001310000)

|

(G85121950A0)

s
‘o

10P

Conjunto del
cable codificador J

Excitador del (G85131950A0)
servo AC =
(HM001310010) D Bf

Conjunto de Ia fuente de
enrgia del motor AC.

.
)

' o ] (Opcional)
4 Q %f\-’ ENTRADA/SALIDA
M Conjunto de tarjeta
L de circuito
3 - (G86012310B0)
23 [
e
Motor de la maquina de coser 8 g’ < /‘—‘@ ?f'
5 .g g 1 Conjunto de tarjeta del circuito CPU
= | R (G86011960A0) o
5332 S
208 =
i
=)
g %3
o S 3
Conjunto del pedal dobl gg%;
onjuntc del pedal doble =0tsh
(G85031950A0) SE28
q j— j/ Conjunto de
tarjeta del
‘ circuito PMDC
S Conjunto de la sefial PMDC (G86025110A0)
% ] (G85211950A0)
c 9 ]
538 N =
S &3 Conjunto de la fuente de L]
2e = alimentacién PMDC
2§00 (G85201950A0)
5¢c@ Conjunto del
v O
o :j transformador de
D E’v j potencia
(G85101960A0)
Apiladora

* Motor de la maquina de coser
Monofasica de 100 a 120 V MTSG1122410
Monofasica de 200 a 240 V MTSG1162410
Trifdsica de 200 a 240 V MTSG3162510
Trifasica de 380 a 440 V MTSG3192510

Conjunto del cable del

(G85181950A0)

motor de avance a pasos J J

(G85231950A0)

Conjunto del motor de avance a pasos
(B2529205ABA)

B L F

9P

d 0
i [F
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