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The table below shows the sub-classes of the LK3-B430NP type high speed bar tacking machine.

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

* LK3-B430NP-

MADE IN JAPAN

Sub-class ¥

-1

Main uses

Ordinary
clothes

Denim

Ordinary
clothes

Decorative
stitching

I W oW om oMoR D OB WU

BN BB oA on ot 34

Number of
stitches

35

Tack length

7~16 mm

720 mm

65~ 16 mm

4~10 mm

Tack width

1~2 mm

1-3 mm

1-2 mm

Needle

DP x 5 #18

DP x 17 #19

DP = b #16

Presser foot
stroke

Max. 17 mm

Sewing speed

Max. 2,300 spm

Sub-class

-7

-8

-9

Main uses

Knitted clothes

Ordinary clothes

Knitted clothes

Decorative
stitching

Number of
stitches

21

Tack length

65~16 mm

4~8 mm

3~7 mm

Tack width

1~3 mm

1~2 mm

1~2 mm

1~2 mm

Needle

DP x 17 #19

DP x5 #9

DP = 5 #16

DP x 5 #9

Presser foot
stroke

Max. 17 mm

Sewing speed

Max. 2,300 spm

* The maximum possible bar tack length and width for this machine are given above.

Model No. LK3-B430NP



In der untenstehenden Liste sind alle Unterklassen der Verriegelungsstich-Schineilnahmaschine LK3-B430NP angefiihrt.

BROTHER INDUSTRIES, LTD,

* LK3-B430NP-

MADE IN JAPAN

Unterklasse ¥ -1 -2 -3 -4 -5
Anwendun gewdhnliche : gewdhnliche
9 Kleidungsstiicke Denim Kleidungsstiicke
Zierstiche
Stichzahl 42 35 28
Verriegelungslénge 7~16 mm J 7~20 mm 8,5~ 16 mm 4~10 mm
Verriegelungsweite 1~2 mm 1~3 mm 1~2 mm
Nadel DP x b Nr.16 DP x 17 Nr.19 DP x 5 Nr.16
Hub des
StoffdrickerfuBes Max. 17 mm
Néhgeschwindigkeit Max. 2.300/min
Unterklasse -6 -7 -8 -9
. : gewoshnliche :
Anwendung Denim Wirkwaren Kleidungsstiicke Wirkwaren
Zierstiche
Stichzahl 21
Verriegelungslénge 65~ 16 mm 4~8 mm 3~7 mm
Verriegelungsweite 1~3 mm 1~2 mm 1~2 mm 1~2 mm
Nadel DP x 17 Nr.19 DP x 5 Nr.9 DP x 5 Nr.16 DP x 5 Nr.9
Hub des Max. 17 mm
Stoffdriickerfulles

N&hgeschwindigkeit

Max. 2.300/min

* Die maximalen, auf dieser Maschine ndhbaren Verriegelungslingen und -weiten sind oben aufgelistet.

Model No. LK3-B430NP



Le tableau ci-dessous indique les sous-classes de la machine a coudre & points d'arrét a grande vitesse du type LK3-

B430NP.

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

* LK3-B430NP-

MADE IN JAPAN

Sous-classe ¥ -1 -2 -3 -4 ~5
Utilisations Vétements . N -
principales ordinaires Toile Véternents ordinaires

Points décoratifs

o A Ao A A
AVANDY RS TAVAY
YV VY

Nombre de points 4z 35 28
Longueur du 7 3 16 mm 7 4 20 mm 6,54 16 mm 4210 mm
point
Largeur du point 142mm 133 mm Ta2mm
Aiguille DP x 5 #16 DP = 17 #19 DP x5 #16
Course du
pied-de-biche Max. 17 mm
Vitesse de
couture Max. 2300 tr/mn

Sous-class -6 -7 -8 -9
Utilisations Toile Articles de Véterments Articles de
principales bonneterie ordinaires bonneterie

Points décoratifs

Tw o owoow w73 13 uw

3\ P
SWARATEC S avAY
VY ¥ ¥

Nombre de points

Longueur
du point

6,5 a 16 mm

438 mm

3a7mm

l.argeur du point

143 mm

142mm

1742mm

1a2mm

Aiguille

DP = 17 #19

DP x 5 #2

DP x 5 #16

DP x & #9

Course du
pied-de-biche

Max. 17 mm

Vitesse de
couture

Max. 2300 tr/mn

* Lalongueur et le largeur maximum de point d’'arrét pour cette machine sont données ci-dessus.

Model No. LK3-B430NP



La lista abajo indica las subclas

B430NP.

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

* K3-B430NP-

MADE IN JAPAN

es de la maquina de coser presilladora de dobie pespunte de alta velocidad tipo LK3-

Subclase

#

-1

Utilidades
principales

Ropas
ordinarias

Ropas
ordinarias

Puntada
decorativa

Ndmero de
puntadas

28

Largura
de punto

7~16 mm

7~20 mm

6.5~ 16 mm

4~10 mm

Anchura de
punto

1~2 mm

1T~3 mm

1~2 mm

Aguja

DP x 5 n®16

DP x 17 n°19

DP x 5 n®16

Curso del
pie prensor

Max. 17 mm

Velocidad
de costura

Max. 2.300 ppm

Subclase

-6

-7

-8

-9

Utilidades
principales

Tala de algodon

Ropas de trabajo
de punto

Ropas de trabajo

Ropas ordinarias

de punto

Puntada
decorativa

Y
WAWDS D s YAWAY
VvV VY

TR BT

[ TR T ]

A A A A A )
A R AWAY
RRARE

Nimro de
puntadas

Largura
de punto

6.5~ 16 mm

4~8 mm

3~7 mm

Anchura
de punto

1~3 mm

1~2 mm

1~2 mm

1~2 mm

Aguja

DP x 17 n°19

DP x 5 n°9

DF x 5 n°16

DP x 5 n°9

Curso del
pie prensor

Max. 17 mm

Velocidad
de costura

Max. 2.300 ppm

* Arriba se encuentran la largura y la anchura méxima de doble pespunte de esta maguina.

Model No. LK3-B430NP



Power table

i1 Motorgestell

[1] Plateau de la machine
(11 Mesa de la méquina

Use one of the following special B430NP type power ta-

bles.

Verwenden Sie eins der unten aufgelisteten B430NP-Mo-

tor-gestelle.

Utiliser une des tables de type B430ONP spéciales suivantes.

Utilizar una de las siguientes mesas especiales de tipo

B430NP.

Meodel code
Meodell-Code

Code de modéle
Cédigo del modelo

Table with leg assembly
Nahtisch

Ensemble table avec pieds
Mesa de conjunto con pie

127-¥31-430-48

* Installing the motor

* Aufstellung der Maschine

* Installation du moteur
* Montaje del motor

e

800 ()

20 320

132 179.5

126 85 7

2— @16
N Y

20w 114.5 83

y [N
47]R17 163 183 R17/36 Depth 15 mm from under

1P'r ‘E ? surface

2~ g5

376 16 mm tief an der

37 Tischunterseite

2-gb
254 Profgndeur 15 mm de la
surface inférieure
2 - 5 de diam.
Profundidad 15 mm
desde la superficie del
fado de abajo

254

R17 R17
9-R10 l

160 160

I
179.5 J

A

/

*

If using a commercially available table, make the appro-
priate holes.

Falls ein handlesiiblicher Néhtisch verwendet wird, und
bohren Sie die entsprechenden Lécher,

Si une table quelconque est utilisée comme support
pour la machine, avec la machine et percer les trous né-
cessaires.

Si se usa una mesa adquisible en el mercado, y proce-
der a hacer los agujeros en los lugares apropiados.

. Insert the motor hinge bushings @ into holes @ in the

oil pan €, align holes & with the motor bracket pin hole,
and pass the pin @ through all holes. Then install the
motor and tighten it with the screw @.

. Insert the bushing @ into hole ® of the iol pan @, insert

the upper end of the L-shaped bolt & into the bushing
©, insert the lower end into the motor support hole and
then secure the L-shaped bolt @ with the two nuts @.

. Die Motorscharnierbuchsen @ in die Locher & der OI-

wanne @ einsetzen. Die Locher @ auf das Stiftloch der
Motorhalterung ausrichten und den Stift @ durch die
Lécher schieben, Danach den Motor montieren und mit
der Schraube € befestigen.

. Die Buchse @ in das Loch ® der Oiwanne @ einsetzen.

Das obere Ende des Winkelbolzens @ in die Buchse ein-
setzen und das untere Ende des Winkelbolzens @ mit
den beiden Muttern @ befestigen.

1. Insérer les douilles @ de la charniére de moteur dans les orifices ® de la cuvette-carter d’huile @, aligner les orifices ®
avec I'orifice de broche du support de moteur, puis passer la broche @ dans tous les orifices. installer ensuite le moteur
et le serrer au moyen de la vis @.

2. Insérer la douille @ dans I'orifice ® de la cuvette-carter d’huile @, insérer I'extrémité supérieure du boulon en L @ dans
la douille @, insérer I'extrémité inférieure dans I'orifice du support de moteur puis fixer le boulon en L @ au moyen des

deux écrous @.

1. Introducir los bujes de la bisagra def motor @ en los orificios @ de la bandeja de aceite @, alinear los orificios ® con el
orificion del pasador de la ménsula del motor, y pasar el pasador @ a través de los orificios. Luego instalar el motor y

apretarlo con el tornillo ©.

2. Introducir el buje @ en el orificio ® de la bandeja de aceite @, introducir el extremo superior del perno en forma de L @
en el buje @, introducir el extremo inferior en el orificio del soporte de motor y luego asegurar el perno en forma de L

@ con las dos tuercas @.

Model No. LK3-B430NP



Installing the machine head

[2] Aufstellung des Maschinenoberteils
[2] Installation de la téte de la machine
(2] Montaje de la cabeza de Ia maquina

- Place the poly-oiler support @ under the oil pan €@, and

tighten the two screws ©; then attach the main body of
the poly-oiler @.

. Attach the oil pan € to the table, using four flat-head

wooden screws ©.

. Then carefully place the sewing machine on top of the

oil pan.

. Tilt the machine back toward the opposite side, loosen

screw @, fit the head support pin @ into the oblong hole
in the head support lever @, and then tighten screw @.

. To return the machine to its original position, pull the

head support lever © towards you and gently lower the
machine into position.

. Die Offlaschenhalterung @ an der Unterseite der Olfang-

schale @ mit den beiden Schrauben @ befestigen. Die
Olflasche @ anbringen.

. Die Olfangschale @ mit den vier Flachkopfschrauben @

am Tisch befestigen.

. Die Ndhmaschine vorsichtig auf die Olfangschale setzen.
. Die Maschine in die andere Richtung zuriickkippen, die

Schraube @ lésen, den Nlaschinenkopf—Fﬁhrungszapfen
@ durch das Langsloch im Fihrungshebel @ stecken
und die Schraube @ festziehen.

. Um die Maschine zuriickzustellen, den Fihrungshebel &

zu sich ziehen und die Maschine langsam absenken.

. Placer le support poly-graisseur @ sous la cuvette-car-

ter d’huile @, et serrer les deux vis @; fixer ensuite le
corps principal du poly-graisseur.

- Fixer la cuvette-carte d’huile @ a la table au moyen des

quatre vis de bois & téte plate ©.

. Puis placer avec le plus grand soin la machine a coudre

au-dessus de la cuvette carter d’huile.

. Incliner la machine vers le c6té opposé, desserrer Ia vis

@, loger la goupille-support de la téte @ dans le trou al-
longé prévu dans le levier-support de la téte @, et serrer

la vis @.

. Pour ramener la machine & la position originale, tirer le

fevier-support de la téte @ vers soi et baisser douce-
ment la machine.

. Colocar el soporte de |a aceitera @ debajo de |a bandsja

del aceite @ vy apretar los dos tornillos @; colocar luego
la aceitera @.

. Fijar la bandeja del aceite @ a la mesa, usando los cua-

tro tornillos de madera de cabeza plana @.

. Con cuidado, colocar la maquina de coser en la parte su-

perior de |la bandeja del aceite.

. Inclinar la maquina hacia al lado opuesto, aflojar los tor-

nillos @, ajustar el pernoc de soporte de la cabeza © a
los agujeros en la palanca de soporte de la cabeza @ y
luego apretar los tornillos @.

. Para retornar la méquina a su posicion de origen, habra

que tirar de la palanca de soporte de la cabeza @ hacia
si y bajar la maquina con cuidado.

Model No. LK3-B430NP



[3] Motor operation direction and V-belt tension

(3] Motordrehrichtung und Keilriemenspannung

[2] Sens de fonctionnement du moteur et tension de la courroie trapézoidale
(3] Direccién de funcionamiento del motor y tensién de la correa en V

-

. ) N 1. Remove the motor pulley cover.

g'r:"::ifr?m":gmtatm" 2. The motor operation direction is to the left when seen

Direction de rotation T from the pulley side. ) . ]

Sentido del giro 3. Turn the nut @ to adjust so that there is approximately

10 mm of deflection in the V-belt when 1 kg of force is

! applied to the middle of the belt.

# Always be sure to check the tension of the V-belt. If the
V- belt tension is greater than necessary, the machine
will tend to tilt backwards. if the tension is too weak,
noise will be generated from the V-belt.

' # Be sure to check the belt deflection. After the belt has

been used for a while, it will stretch to accommaodate

the machine pulley and the motor pulley and may
become slack.

Approx. 10 mm
ca. 10 mm

Env. 10 mm :
Aprox. 10 mm I

. Die Riemenscheibenabdeckung entfernen.

. Die Motordrehrichtung ist nach links, gesehen von der
Riemenscheibe,

3. Die Einstellung kann mit der Mutter €@ vorgenommen

werden, so dal} der Keilriemen ca. 10 mm eingedriickt

wird, wenn er in der Mitte mit einer Kraft von 1 kg bela-

stet wird.

M =

Py

WA =

Die Keilriemenspannung mul immer kontrolliert werden. Bei zu grofier Keilriemenspannung neigt sich die Maschine
nach hinten. Bei zu geringer Riemenspannung entstehen Betriebsgerdusche vom Keilriemen.

Die Keilriemenspannung muf unbedingt kontrolliert werden, weil sich der Keilriemen nach einiger Zeit dehnt, um die
Maschinen- und die Motorriemenscheibe aufzunehmen.

. Déposer le couvercle de la poulie de moteur.
. Vu de la poulie, le sens de fonctionnement du moteur est vers la gauche.
. Tourner |'écrou € de maniére que la courrois trapézoidale se relache d’environ 10 mm lorsqu’on appuie avec une force

de 1 kg au centre de la courroie.

Veiller & toujours bien vérifier la tension de la courroie trapézoidale. Si la tension de la courroie est plus forte que la ten-
sion nécessaire, la machine aura tendance a basculer vers Iarriére. Si la tension est trop failble, la courroie trapézoidale
émettra un bruit indésirable,

Veiller a bien vérifier si la courroie est reldchée. Aprés un certain temps d’utilisation de la courroie trapézoidale, celle-ci
s’allongera pour s’adapter 3 la poulie de machine et & la poulie de moteur et peut alors se détendre.

. Desmontar ia cubierta de la potea del motor.
. La direccién de funcionamiento del motor es hacia la izquierda visto desde el lado de la polea.
. Girar la tuerca @ para ajustar de forma que la deflexion de la correa en V sea de aproximadamente 10 mm cuando se

aplica una fuerza de 1 kg en el centro de la correa.

Se debe asegurar siempre de verificar la tensioén de la correa en V. Si la tensién de la correa en V es demasiada, la
méaquina se moverd hacia atras. Si la tensién es poca, la correa en V hara ruido.

Se debe asegurar de verificar la tensién de la correa. Después gue se haya usado un poco la correa se podria estirar pa-
ra acomodar la polea de la maquina y la polea del motor, y se podria aflojar.

(4] Installing the belt cover

(4] Montage des Riemenschutzes

(4] Installation du couvercle des courroies
Montaje de la cubierta de correas

-~

7 Fit the belt cover cushions @ into the holes in the table top,
and then fit the belt cover gently over the belts while but-
ton @ is depressed.

Die Auflagen fiir den Riemenschutz @ in die Néhtischoff-
nungen staecken. Dann den Knopf @ driicken und den Rie-
menschutz um die Gurte legen und aufsetzen.

Mettre en place les coussins @ dans les trous prévus dans
la table. Installer doucement le couvercle tout en appuyant
sur le bouton @.

Colocar las almohadillas de la cubierta de correa € en los
agujeros de la mesa y luego instalar con cuidado la cubier-
ta sobre las correas apretando el botén @,
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[5] Installing the power switch

(5] Montage des Netzschalters

(5] Installation de I'interrupteur d’alimentation
(3] Instalacién del interruptor principal

(
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. Install the power swich @ to the work table as shown in the above illustration,
. Connect the power switch connector to the motor.

. Den Netzschalter @ wie in der obigen Abbildung gezeigt am Nahtisch montieren,
. Den Netzschalterstecker am Motor anschlieRen.

- Monter l'interrupteur d’alimentation @ sur la table de la machine de Ia maniére indiquée sur 'illustration ci-dessus.
. Brancher le connecteur de I'interrupteur d'alimentation sur le moteur.

. Instalar el interruptor principal @ en la mesa de trabajo tal como se indica en la figura a continuacion.

2, Conectar al motor el conector del interruptor principal.
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(6] Installing the solenoid valve

6] Montage des Magnetventils

(6] Installation de I'électrovanne

[6] Instalacién de la valvula solenoide

( <

. Install the solencid valve assembly @ to the work table as shown in the above illustration.
. Connect air tubes @, @, ® and @ to the half-union.
. Connect the solenoid valve connector @ to the motor.

W = 7

Das Magnetventil @ wie in der Abbildung gezeigt am Nahtisch montieren.
. Die Luftleitungen @, ©, @ und @ an der Verbindung anschlieRen.
. Den Magnetventilstecker @ am Motor anschlieRen.

WwN

Monter I'ensemble de I’électrovanne @ sur |a table de la machine de la maniére indiguée sur I'illustration ci-dessus.

. Brancher les tuyaux d'air @, ©, @ et @ sur la demi-union.
. Brancher le connecteur © de |'électrovanne sur le moteur.

W

Instalar el conjunto de la valvula salencide @ en la mesa de trabajo tal como se indica en la figura anterior.

. Conectar los tubos de aire @, ©, © v © en la union.
. Conectar al motor el conector de la valvula sclenocide ©.

W=
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Connection of cords and tubes
AnschluB® der Kabel und Leitungen
Branchement des cables et des tuyaux
Conexion de los cables y los tubos

Connect the cords and route the tubes as shown in the below illustration.

Die Kabel anscahlief&en und die Leitungen wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt verlegen.
Brancher les cables et faire passer les tuyaux de la manijére indiquée sur I'illustration ci-dessous.
Conectar los cables Y pasar los tubos de la forma indicada en ia figura a continuacion.

[

Presser lifter sensor
StoffdriickerfuBhebersensor
Détecteur de releveur de
pied presseur

Sensor del levantador de
prensatelas

Synchromizer
Synchronisators
Synchroniseur
Sincronizader

Solencid valve
Magnetventils
Pélectrovanne
Vélvula solenoide

Motor
Motor
Moteur
Motor

Treadie
Pedals
Pédale
Pedal

Cord holder | l

Kabelhalter

Serre-fil

Soporte de cable oo e

Band
Band
Patte
Banda

hotders and screws.
den Schrauben befestigen.

ble accessoires et des vis.

# Tie the cords together with a band.

# Atar los cables con una banda.

Synchronizer
Synchronisators
Synchroniseur
Sincronizader

Cord holder
Kabelhalter
Serre-fil

Soporte de cable

Pass the tied cords through the space be-
tween the bottom of the oil pan and the top of
the motor.

Die befestigten Kabel zwischen der Olwan-
nenunterseite und der Motoroberseite durch-
flhren.

Passer les cables attachés dansF'espace com-
Pris entre le bas de la cuvette-carter d’huile et
e haut du moteur.

Pasar los cables atados por entre el espacio
entre el fonde de la bandeja de aceite y la par-
te de arriba del imotor.

# Secure the tubes to the oil pan with the accessery cord

% Die Leitungen an der Olwanne mit den Kabelhaltern aus dem Zubehdr und
# Fixer les tuyaux sur la cuvette-carter d'huile au moyen des supports de ci-
¥ Asegurar ta tuberia a la bandeja de aceite con los

tornillos vy soportes de cables accesorios.

¥ Die Kabel mit einern Band zusammenbinden.
# Attacher les cébles ensemble avec un élastique.

_'IO_

Model No. |.K3-BA30NP




Installing the switch mounting stand

1. Install the switch mounting stand @ to the oval hole in
the work table leg.

2. If pipe is used as the table legs, clamp the switch
mounting stand @ to the pipe.

1. Die Schalterhalterung @ am Schlitzloch des Nahtisch-
beins montieren.

2. Falls das Nahtischbein aus einem Rohr besteht, die
Schalterhalterung @ an das Rohr klemmen.

1. Installer le support de montage @ de I'interrupteur sur
I'crifice ovale du pied de la table de 1a machine.

2. Si une tuyauterie est utilisée en guise de pieds de table,
agrafer le support de montage @ de l;interrupteur sur la
tuyauterie.

1. Instalar el soporte de montaje del interruptor € en el
orificio oval de la pata de la mesa de trabajo.

2. §i se usan patas metdlicas para la mesa, colocar una
abrazadera para instalar el soporte de montaje det inte-
rruptor @ en las patas.

Install the spool holder base in the far right corner of the
table.

Den Spulentrdger an der rechten hinteren Nahtischecke
montieren.

installer le socle du porte-bobine au bout de la table, en
haute 2 droite.

Montar la base de sostén de conos en la punta del canto
derecho de la mesa.

1. Install the EM lock switch @ to the arm with the screw

2. Connect the connector ©.

3. Connect the other connector to the motor, and then se-

cure the cord @ to the arm with the clamp ©.

1. Den Notverriegelungsschaiter @ mit der Schraube ©
am Arm befestigen.

2. Den Stecker @ anschlieRen.

3. Den anderen Stecker am Motor anschlieRen und das Ka-
bel @ mit der Schelle @ am Arm befestigen.

1. Installer 'interrupteur de verrouillage EM € sur le bras
au movyen de la vis @.

2. Brancher le connecteur @.
3. Brancher 'autre connecteur sur le moteur, puis fixer le

céble @ sur le bras & I'aide de I'agrafe ©.

Montage der Schalterhalterung
Installation du support de montage de l'interrupteur
Instalacién del soporte de montaje del interruptor
( ™
Oval hole
Schlitzloch
= Orifice ovale
k Orificio oval
A
(8] Installing the spool holder base
0] Der Spulentrager
[8] Socle du porte-bobine
[3] Base de porta-conos
s ™
A_- vy
Installing the EM lock switch <Option>
Montage des Notveriegelungsschalters <<Sonderausstattungen=>
Installation de I'interrupteur de verrouillage EM <Option>>
Instalacién del interruptor de bloqueo de emergencia <Opcion>>
- ~
\_ J

1. Instalar el interruptor de bloqueo de emergencia € en el brazo con el tornillo @.
2. Conectar el conector ©.
3. Conectar otro conector al motor, y luego asegurar el cable @ en el brazo con Ia abrazadera ©.

_’!1_
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(1] Lubrication
(1] Schmierung
(1] Huilage

(1 Lubricacién

Everyday, before using the machine, apply one or two drops of machine oi {White Oil 70) to the places indicated by the
arrows. Fill the oil tanks ® and ® also.
Fill the liquid-cooled tank © with silicon oil {100 CS})

Téglich vor Arbeitsbeginn ein oder zwei Tropfen Nahmaschinendsl {Wei3él Nr. 70) an den mit Pfeilen gekennzeichneten
Stellen auftragen. Und die Olbehalter & und ® fiillen,
Den Kithibehalter © mit Silikondsl {100 CS) fiilten,

Avant de mettre la machine en marche, appliquer une ou deux gouttes d’huile pour machine 3 coudre (White Qil 70}
aux endroits indiqués par les fléches. Ne pas oublier de remplir les réservoirs ® et ®.
Remplir le réservoir a refroidissement par liquide © avec de I’huile silicone (100 CS).

Antes de usar la maquina habra gue poner una o dos gotitas de aceite du maquina (acsite blanco 70} en ios puntos que
indican las flechas. No olvidarse de Ilenar la charola del aceite ® y @,
Llenar el depéstito refrigerado para liquido © con aceite de silicon {100 CS).
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(2] Trial operation

[2] Probebetrieb

[2] Essai de la machine
21 Prueba de operacién

-

.

N Carry out a trial operation of the machine by the following

procedure.

1. Turn on the power switch. The work clamp will rise.

2. Depress the pedal one step to lower the work clamp. If
you want to raise the work clamp again, release the ped-
al.

3. Depress the pedal to the next step to start the machine.

4. After sewing a fixed number of stitches, the thread will
be trimmed and the work clamp will rise, This completes
one cycle of operation.

# For machines equipped with the optional two-pedal
system
. Turn on the power switch. The work clamp will rise.
2. Depress the left pedal to lower the work clamp. If you
want to raise the work clamp again, depress the left
o pedal once more.
3. Depress the right pedal to start the machine.

-

Einen Probelauf der Ndhmaschine wie folgt durchfiihren.

1. Den Netzschalter einschalten, so daB sich der Stoffhalter
anhebt.

2. Das Pedal etwas drlicken, um den Stoffhalter abzusen-
ken. Zum Wiederanheben des Stoffhalters kann das Pe-
dal losgeiassen werden,

3. Das Pedal weiter driicken, so daf? die Maschine zu na-

4,

1.
2.

3.

J hen beginnt.

Nach dem Nahen einer festgelegten Anzahl von Stichen wird der Faden abgeschnitten und der Stoffhalter angehoben.
Damit ist ein Arbeitsgang abgeschlossen.

Néhmaschinen mit Zwei-Pedal-Sonderausriistung

Den Netzschalter einschalten, so daf sich der Stoffhalter anhebt.

Das linke Pedal etwas driicken, um den Stoffhalter abzusenken. Zum Wiederanheben des Stoffhalters muf das linke
Pedal nochmals gedriickt werden.

Das rechte Pedal driicken, um mit dem Nahen zu beginnen.

Effectuer un essai de fonctionnement de la machine de la maniére suivante.

1.
2
3.
4.
1.
2.
3.
1.
2

3.
4.

—

Mettre l'interrupteur d'alimentation sur la position de marche. Le pinceur se reléve.

Enfoncer la pédale d'un cran pour abaisser le pinceur. Pour relever le pinceur, relacher la pédale.

Enfoncer la pédale au cran suivant pour enclencher le fonctionnement de la machine.

Une fois qu'un nombre déterminé de points est cousu, le fil est coupé et le pinceur se reléve. Ceci compléte un cycle de
fonctionnement.

Pour les machines dotées du systéme a deux pédales en option

Mettre Finterrupteur d'alimentation sur |a position de marche. Le pinceur se reléve,

Enfoncer la pédale gauche pour abaisser le pinceur. Pour relever le pinceur, appuyer & nouveau sur la pédale gauche.
Enfoncer la pédale droite pour enclencher le fonctionnement de la machine.

Probar el funcionamiento de la maquina usando el siguiente procedimiento.

Conectar el interruptor principai. El pie prensor se levanta.

Pisar el pedal hasta la primera posicién para bajar el pie prensor. Si se desea levantar el pie prensor nuevamente, soltar
el pedal. ]

Pisar el pedal a la posicion siguiente y la maquina comenzara a funcionar,

Luego de coser un cierto ndmero de puntadas, se corta el hilo y se levanta el pie prensor. De esta manera se completa
un ciclo de funcionamiento.

Para maguinas con el sistema de dos pedales opcional

. Conectar el interruptor principal. El pie prensor se levanta.

2. Pisar el pedal izquierdo para bajar el pie prensor. Si se desea levantar el pie prensor nuevamente, pisar el pedal izquier-

do nuevamente.

. Pisar el pedal derecho para que la maquina comience a funcionar.
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(3] Checking the basic operation of the machine

(8] Uberpriifung des Ndhmaschinenbetriebs

(3] Vérification des fonctions de base

[3] Compropacién de la operacion bésica de la maquina

1
1
1

. Basic operation of the upper tension discs
. Arbeitsweise der oberen Spannscheiben

- Fonction de base des tendeurs de fil

1.

Operacion basica de los discos de tension superior

.

~— J

V\_/hep the machine is at a standstill, the tension releasing pin @ is at the position of cam part @ and the main tension
disc is released. When the machine starts, the tension releasing pin @ moves into cam part ®, and the main tension
dlS.C closes. While sewing the disc always supplies adequate tension to the upper thread. immediately before the ma-
chine stops, the tension releasing pin €@ moves up to cam part &, and the main tension disc releases.

The outer spr.ing of the auxiliary tension disc always supplies weak tension to the upper thread, irrespective of whether
the machine is sewing or not. The tension releasing pin @ of the auxiliary tension disc |s at the position of cam part ©,
and the tension releasing disc € is floating. Before the moving blade operates and trims the thread, the tension releas-
ing pin & moves into cam part © and the tension releasing disc @ momentarily increases the tension on the upper
thread to prevent it from being drawn out from the spool when trimmed. Thus, the remaining end of thread from the
needle is always cut to a uniform length.

Im Maschinenstillstand steht der Spannungslésestift @ am Kurventeil @&, so dal die Hauptspannscheibe offen ist.
Woenn die Maschine zu arbeiten beginnt, riickt der Spannungslésestift zum Kurventeil ®, und die Hauptspannscheibe
schlief3t. Wahrend des N#hens wird auf den Oberfaden stets ein ausreichender Druck ausgelibt. Unmittelbar vor dem
Stoppen der Maschine riickt der: Der Spannungslisestift @ zum Kurventeil @, und die Hauptspannscheibe ffnet sich,
Die AuBBenfeder an der Nebenspannscheibe (bt immer einen leichten Druck auf den Oberfaden aus - unabhiéngig da-
von, ob die Maschine niht oder stillsteht. Der Spannungsldsestift @ der Nebenspannscheibe befindet sich am Kurven-
teil ©, und die Spannungsldsescheibe @ dreht sich. Bevor das Messer zum Fadenabschneiden bewegt wird, der Span-
nungslsestift zurlickt vor dem Fadenabschneiden zum Kurventeil @, so daRk die Spannungsidsescheibe @ kurzzeitig
den Druck auf den Oberfaden verstiirkt und die Fadenabnahme von der Spuie wahrend des Abschneidens verhindert,
Auf diese Weise wird der Faden immer im gleiche Abstand von der Nadel abgeschnitten.

Quand la machine est a I'arrét, la goupille de relachement de tension @ est a la position de la partie ® de lacame et les
disques du tendeur principal sont ouverts. Quand la machine est mise en marche, la goupille de relachement € pénétre
la partie ® de la came, et les disques du tendeur principal se referment. Pendant la couture la tension du fil de dessus
sera maintenue. Juste avant que la machine s’arréte, la goupille de relachement de tension monte jusqu’a la partie @
de la came et les disques du tendeur principal s’ouvrent.

Le ressort extérieur du tendeur de fil auxiliaire tend légérement le fil de dessus indépendamment de la marche ou de
I'arrét de la machine. La goupille de retdchement de tension @ du tendeur de fil auxiliaire se trouve a la partie © de la
came, et le disque de tension @ est libre. Avant que le couteau mobile entre en action le fil et coupe, la goupille de rel-
chement de tension @ se loge dans la partie © de la came et le disque de tension ® tend momentanément |a tension
du fil supérieur pour I'empécher de se débobiner quand il sera coupé. Ainsi le bout restant du fil est toujours d’une lon-
gueur uniforme.

Cuando la méquina estéa parada, el perno de liberacion de tension @ esta en la posicion de la parte @ de la leva y el dis-
co de tensién principal se abre. Cuando la maguina empieza a funcionar, el perno de liberacion de tension @ penetra en
la parte ® de la leva, y el disco de tensién principal se cierra. Mientras se cose, la tensién del hilo superior es manteni-
da. inmediatamente antes que la maguina se pare, el perno de liberacion de presion € se mueve hacia la parte @ de la
leva y el disco de tension principal se abre.

El muelle exterior del disco de tension auxiliar provee una tension poco resistente al hilo superior sin considerar si la
maguina esta o no cosiendo. El perno de liberacién de tension @ del disco auxiliar de tensién esta en la posicion de la
leva de comando © y el disco @ de liberacion de presion queda flotando. Antes que la cuchilla movible corte ¢l hilo, el
perno de liberacion de tension @ entra en |a parte @ de la leva vy el disco @ de liberacion de presién aumenta momen-
taneamente la tension del hilo superier para evitar que el hilo salga de la bobina cuando el mismo es ribeteado.
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2. Basic operation of the moving blade

2. Arbeitsweise des beweglichen Messers

2. Fonction de base de la lame mobile

2. Operacion fundamental de la cuchilla movible

[ |

\ )

When the sewing machine is stopped, the moving blade is in its rest position. When the work clamp begins to lower, the
moving blade moves in the direction indicated by the arrow, and is returned forcefully to the position where the moving
blade take-in @ matches the needle plate take-in ®. The moving biade @ moves again, so that the moving blade take-in
® matches the needle-plate take-in @. At the final stitch, the moving blade @ scoops up the upper thred loop, and returns
again to the needle plate take-in position ®.

The work clamp is raised, the moving blade @ cuts the thread.

Im Maschinenstillstand steht das bewegliche Messer in der Ruhestellung. Beim Absenken des StoffdrickerfuRes bewegt
sich das Messer in Pfeilrichtung bis die Messerkante @ am Stichplattenloch ® steht. Das Messer € bewegt sich weiter bis
die Messerkante @ am Stichplattenloch @ steht. Beim letzten Stich fiangt das bewegliche Messer @ die Oberfadenschleife
und kehrt wieder zum Stichplattenloch & zurlick.

Der Stoffdriickerfu® abhebt, schneidet das Messer €@ den Faden durch.

Lorsque la machine & coudre est arrétée, |a tige mobile se trouve 4 sa position de repos. Lorsque le pied-presseur com-
mence a s’abaisser, la tige mobile se déplace dans la direction indiquée par la flache, et est ramenée de force a la position
pour laquellé la prise de la tige mobile @ se synchronise avec la prise du plateau a aiguille &. La tige mabile se déplace &
nouveau, de sorte que la prise de la tige mobile @ se synchronise avec la prise du plateau 3 aiguille ®. Lors de la forma-
tion du dernier point, la tige mobile @ garde la boucle du fil supérieur et retourne & nouveau a la position de la prise du
plateau a aiguille ®.

Que le pied-presseur ne se reléve, la tige mobile @ coupe le fil.

Al parar la maquina de coser, la cuchilla movible esté en su posicion de descanso. Cuando el pie del prensatelas empieza a
moverse hacia abajo, la cuchilla movible se mueve en la direccién indicada por la flecha y vuelve forzosamente a la posi-
cion en la que el movimiento hacia atras de fa cuchilla movible @ coincide con el mismo movimiento de la placa de la agu-
ja ®. La cuchilla movible € se mueve de nuevo, de forma que el movimiento hacia atras de la cuchilla movible @ coincide
con el mismo movimiento de la placa de la aguja ®. En la Gitima puntada, la cuchilla movible @ toma la vuelta del hilo su-
perior y retorna otra vez hacia la marca ® en la placa de aguja.

El pie del prensatelas se levante, la cuchilla movible @ corta el hilo.
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[1] Selecting a needle and thread
[1] Nadel und Nahfaden

(1] Aiguille et fil

[ La aguja y el hilo

The type of needle and thread to be used differ according
to the type of sewing to be done, and the table below is a
guide to their selection,

Nadel und der N&hfaden sind entsprechend der Niharbeit
auszuwdhlen. Die untenstehende Tabelle dient als Richtli-
nie flr die richtige Wahi.

Needie h i inhei
Thread Type of sewing Nadel-System g:;nfgegsnummer Niharbeit
DP X 5 #9 #100 ~ #80 Knitted goods acens
DP x 5 #14 #80 ~ #50 Ordinary clothes DP x 5Nr9 Nr100 - 80 Wirkwaren
. ~ - _ gewohnliche
DP x 17 #19 | #30~#10 Denim ] || PP x5Nr14 | Nrgo~so Kleidungsstiicke
DP x 17 Nr.19 Nr.30~ 10 Denim

Le choix du type d’aiguille et de fil dépend du type de cou-
ture & faire. La table ci-dessous sert de guide.

El tipo de aguja vy de hilo que se debe de usar son diferen-
tes de acuerdo con el tipo de material en el cual se cose. El
cuadro abajo sirve de guia para elegir.

[2] Installing the needie
Nadelbefestigung

[2] Mise en place de l'aiguille
[2] Montaje de la aguja

' ™

Aiguille Fil Type de couture Aguja Hilo Telas de coser
DP x 5 #9 #100~ #80 Bonneterie DP x 5 N°G N°100 ~ N°80 cl:l/:zat;ﬂlr?tlode trabajo
DP x &5 #14 #80 ~ #50 Vétements ordinaire
- DP X 5 N°14 N°80 ~ N°50 Tela ordinaria
DP x 17 #19 #30~ #10 Toile
DP x 17 N*19 N°30 ~ N°10 Tela de algodén

_16_

Loosen screw @, hold the needle & with the I9ng groove
facing the front, push it in completely until it hits the end,

and then tighten set screw @.

Die Schraube @ itsen. Die Nadel @ so halten, da® die lan-
ge Nut zu Thnen schaut, und bis zum Anschlag ganz hinein-

stecken. Danach die Stellschraube @ festziehen.

Desserrer la vis €9, tenir I'aiguille @ avec la rainure longue

vers |"avant, enfoncer complément et resserrer la vis @.

Aflojar el tornillo @, coger la aguja @ de manera que el en-
castre prolongado quede volteado hacia frente. Apretarla
completamente hasta que llegue al fin y luego apretar el

tornillo @.
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[3] Upper threading

8] Einfadeln des Oberfadens

[B] Enfilage supérieur

[3] Hilo superior

Thread the upper thread correctly as shown below.

Den Oberfaden, wie unten gezeigt, einfddeln.
Enfiler le fil de dessus correctement comme indigué ci-dessous.

Enhebrar el hilo superior correctamente como se muestra abajo.

~
( [Cotton thread] [Synthetic thread]
[Baurmwaolizwirn] [Syntheticsfaden]
[Fil de coton] [Fil synthétique]
[Hilo de algoddn] [Hilo sintético]
D
/

_17_
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Bobbin winding

[3] Der Spulvorgang

[4] Bobinage de la canette
(4] Como llenar la canilla

( "} 1. Place the bobbin €@ onto the bobbin winder spindie @.

2. Pass the thread through the thread guide © and then
wind the thread several times around the bobbin @ in
the direction shown by the arrow in the illustration.

3. Press the bobbin winder stop latch @. The thread will
start being wound automatically. When a fixed amount
of thread has been wound onto the bobbin, {when the
beobhin is filled to 80% of its capacity}, the bobbin winder
stop latch @ will return to its original position.

If the thread piles up to one side of the bobbin:

1. Loosen the boit @ and adjust by moving the bobbin
winding thread guide @ up or down.

e If p(ijled up at the top: lower the bobbin winding thread
guide,

® If piled up at the bottorn: raise the bobbin winding
thread guide.

2. Adjust the thread tension to the appropriate tension
with the control @.-

. )

1. Die Fadenspule @ auf die Spulenspindel @ stecken.

2. Ee;n Faden durch die Fadenfiihrung @ fiihren und einige Male in der gezeigten Pfeilrichtung um die Fadenspule @ wic-

eln.

3. Die Fadenaufwickelarretierung @ driicken. Der Faden wird automatisch aufgewickelt. Sobald eine bestimmte Menge
Faden aufgewickelt ist {80% der Spulenkapazitit), springt die Fadenaufwickelarretierung @ in die urspriingliche Posi-
tion zur(ick.

Falls der Faden einseitig auf die Spule aufgewickelt wird:

1. Die Schraube @ l6sen und Fadenaufwickelflihrung @ nach oben oder unten sinstellen,

® Falls der Faden auf der oberen Spulenseite aufgewickelt wird, die Fadenaufwickelfiihrung nach unten stellen.
® Falls der Faden auf der unteren Spulenseite aufgewickelt wird, die Fadenaufwickelfiihrung nach oben stellen.
2. Die Fadenspannung mit dem Regler @ richtig einstellen.

1. Placer la canette € sur I'axe du bobineur .

2. Passer le fil dans le guide-fil @ puis enrouler le fil de plusieurs tours autour de la canette € dans le sens indiqué par la
fléche sur l'illustration.

3. Appuyer sur le cliquet d’arrét @ du bobineur. Le il commence 3 s’enrouler autornatiquement. Une fois qu‘une quantité
déterminée de fil s'est enroulée sur la canette, {lorsque la canette s’est remplie 4 80% de sa capacité), le cliquet d’arrét
© du bobineur retourne 4 sa position initiale.

Si le fil s"accumule d’un coté de la canette:

. Desserrer le boulon @ et régler en abaissant ou en relevant le guide-fil @ de bobinage de canette.

Si le fil s"accumule en haut de |a canette: abaisser le guide-fil de bobinage de canette.
Si le fil s"accumule en bas de la canette: relever le guide-fil de bobinage de canette.
. Régler la tension du fil 4 la force adéquate au moyen de la commande ©.

-

Ne e

. Colocar la bobina @ en eje del bobinador de hilo @. _ L

2. Pasar el hilo por la guia de hilo @ y luego bobinar el hilo varias veces alrededor de la bobina € en [a direccién indicada
por la flecha en la ilustracion. _

3. Empujar el seguro de parada del bobinador de hilo @. El hilo se comenzara a bobinar automaticamente, Cuando una
cantidad suficiente de hilo haya sido bobinado, (cuando la bobina esta llena hasta 80% de su capacidad), el seguro de
parada del bobinador de hilo @ volvers a su posicién original.

Si el hilo se acumula de un lado de la bobina:

1. Aflojar el perno @ y ajustarlo moviendo el guiahilos de bobinado € hacia arriba o hacia abajo.

¢ Siel hilo se acumula en la parte de arriba: baje el guiahilos de bobinado.

» Si el hilo se acumula en la parte de abajo: baje el guighilos de bobinado.

2. Ajustar la tensién del hilo a la tension adecuada con el control @.

-
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(5] Inserting and removing the bobbin case and lower threading

(5] Einlegen und Entnehmen der Spulenkapsel und Einfideln des Unterfadens
[5] Mise en place et dépose du boitier de la canette et enfilage inférieur

(8] Para insertar y sacar la caja de [a canilla e hilo inferior

e ™y
A v
1. Pull the shuttle race cover € towards you and then open it.

N —

L%

. Place the bobbin inside the bobbin case, and then draw the thread through slot @ and out of the delivery eye €. While

doing this, check that the bobbin is revolving in the direction of the arrow.

. Pass the end of the thread through the tension bracket hole € and draw it out to a length of about 30 mm.

. Den Schiffchen-Laufringdeckel @ zu sich ziehen und abnehmen. )
. Die Spule in die Kapsel stacken. Danach den Faden durch den Schlitz @ und die Abnahmedffnung © ziehen. Uberpri-

fen Sie gleichzeitig, ob sich die Spule in Pfeilrichtung dreht.

. Dann das Fadenende durch die Spannarmdffnung @ fithren und 30 mm weit herausziehen.

. Tirer le couvercle du logement de la navette €@ vers soi, puis I"ouvrir.
. Placer la canette dans le boitier de la canette et passer le fil par 'encoche @ et 'ouverture @. S'assurer que la bobine

tourne dans le sens de la fléche.

. Passer le bout du fil par I'orifice du tendeur @ et tirer le fil sur une longueur de 30 mm.

. Tirar de la tapa de la lanzadera € hacia si y abrirla. Colocar la canilta dentro de la caja de la misma.
. Halar el hilo por la ranura @ y sacarlo por el ojo de salida @. Mientras eso, habréa que averiguar si la canilla esta girando

en sentido de la seta.

3. Pasar el hilo por el resorte de tension @ vy sacarlo unos 30 mm.

[6] Sewing conditions and thread tension
[6] Ni&hbedingungen und Fadenspannung

Refer to the table below when sewing.

Zum Néhen wird auf die nachstehende Tabelle verwiesen.

Sub-class

Unterkiasse 10458 2036 78
Main application Light materials Denim Knitted materials
Hauptanwendung Leichte Stoffe Denim Trikotstoffe
Upper thread tension 9 - -~ ~
Oberfadanspannung P 80 ~ 120 180~ 220 110~ 150
Lower thread tension {a) ~ - ~
Unterfadenspannung {9) 15~-25 15~ 25 15~-25
Thred take-up spring height {mm) - ~ .
Fadenabnahmefederhdhe {mm) &~8 8~10 6~8
Thread take-up spring tension {g) - - -
Fadenabnahmefederspannung {g) 15~ 35 150~220 2040
Thread take-up lever height {mm) 2~4 5 -
Fadenabnahmehebelhdhe {mm) 1~2
No. of low-speed stitches at sewing start 1~ D~ -
Anzahl von langsam genshten Stichen am Beginn ! 1~2
Max. sewing speed {spm) N -

Maximale Nihgeschwindigkeit  {Stiche pro Minute) 1,800~ 2,000 18002300 1:800~2,000

# Set the maximum sewing speed for sewing light materials and knitted materials to 2,000 spm to prevent overheating.

# Fur leichte Stoffe die maximale Nahgeschwindigkeit und fir Trikotstoffe die Nahgeschwindigkeit auf 2000 Stiche pro
Minute einstellen, um eine Uberhitzung zu vermeiden.
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(6] Conditions de couture et tension du fil
[6] Condiciones de costura y tensién del hilo

Se reporter au tableau ci-dessous lors de la couture.
Consultar el cuadro a continuacion para coser,

Sous-classe

Subclase -1--4-~5--8 ~2--3--6 ~7+-9

Utilisations principales Tissus & i i
o A s 'egers Toile Tricots

Apllclacmn pI:InCIpEI'I' . Tejidos fivianos Denim Tejido de punto

Tens!gn du f|I_ supérieyr {g) _

Tension del hilo superior (g} 80~120 180~ 220 10~150

Tension du fil inférieur (g)

Tensidn del hilo inferior {a) 15~25 15~25

Hauteur du ressort du releveur de fil {mm)

Altura del resorte del tirahilos {mm} 8~10 6~8

Tension du ressort du releveur de fil {g)

Tension del resorte del tirahilos [{v]] 150~ 220 2040

Hauteur du rssort du releveur de fil {mm)

Altura de la palanca del tirahilos {mm) 5 1~2

Nombre de points cousus en vitesse lente en débuyt

de couture

No. de puntadas a baja velocidad al comienzo de 01 1~z

la costura

Vitesse de couture maximale (pt/mn)

Velocidad méxima de costura {ppm) 1800~ 2,000 1:800~2,300 1,800 ~ 2,000

¥ Régler la vitesse de couture maximale pour coudre des tissus légers et des tissus tricotés 3 2.000 pt/mn afin d’éviter

toute surchauffe.

# Ajustar la velocidad méxima de costura para coser tejidos livianos vy tejido de punto a 2.000 ppm para evitar que se so-

brecaliente la maquina,

1. Lower thread tension

1. Unterfadenspannung

1. Tension du fil de dessous
1. Tensién del hilo inferior

Increase
stdrker

Augmenter
Aumentar

Decrease
schwicher
Riminuer

Rebajar &'ﬁ
\

Hold the bobbin case by the end of the thread, and then
adjust the lower thread tension by turning the reguiating
screw @ to reduce the tension until it is just strong enough
to prevent the bobbin case from slipping and falling from
its own weight, Turn the regulating screw to the right to in-
crease the tension, and to the left to reduce the tension.

Die Spulenkapsel am Fadenende halten. Durch Drehen der
Regulierschraube @ die Unterfadenspannung so einstellen,
daR die Spannung das Eigengewicht der Spulenkapsel ge-
rade tragen kann. Durch Drehen der Regulierschraube nach
rechts nimmt die Spannung zu, durch Drehen nach links ab.

Tenir le boitier de la canette par le bout du fil et régler la
tension du fil de dessous en tournant la vis de réglage @
pour réduire la tension de sorte qu'elle soit assez forte
pour empécher le boitier de la canette de glisser et de tom-
ber de son propre poids. Tourner la vis de réglage vers la
droite pour augmenter la tension et vers la gauche pour di-
minuer la tension,

Agarrar la caja de la canilla por el fin del hilo y regular la
tension del hile inferior dandole vuelta al tornillo regulador
@ para reducir la tension hasta que esté suficientemente
fuerte para evitar que la caja de la canilla se escape y caiga
por su propio peso. Para aumentar la tensién habré que gi-
rar el tornillo regulador hacia la derecha, vy para bajar la
tension habré que girarlo hacia la izquierda,
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. Upper thread tension

. Oberfadenspannung

. Tension du fil de dessus
. Tension del hilo superior

™. ® Auxiliary tension

N NNNN

Increase
Stérker
Augmenter

Decrease Aummentar

Schwiicher
Diminuer

Turn the thread tension control nut @ to adjust the au-
xiliary tension so that the amount of upper thread re-
maining is 35-40 mm. Turn the nut to the right to in-
crease the tension, and turn it to the left to decrease the
tension. Turn the thumb nut to the right to increase the
tension, and to the left to reduce the tension.

* Adjust the main tension to suit the type of fabric being
sewn by turning the tension regulating thumb nut @,
Turn the thumb nut to the right to increase the tension,
and to the left to reduce the tension,

Increase
Stérker .
Augmenter * Hilfsspannung
Aumnentar Die Fadenspannungsmutter @ zum Einstellen der Hiifs-

'3 spannung so einstellen, dal das Oberfadenende 35 bis

40 mm betrégt. Zum Erhdhen der Spannung die Mutter

nach rechts, zum Vermindern der Spannung die Mutter

J nach links drehen. Durch Drehen der Réndel-

Diminuer
Rebajar

mutter nach rechts nimmt die Spannung zu, durch Drehen nach links ab.
Drehen Sie die Spannungsréndelmutter @, um die Hauptspannung dem N#hgut anzupassen. Durch Drehen der Rindel-
mutter nach rechts nimmt die Spannung zu, durch Drehen nach links ab.

Tension auxiliaire

Tourner I'écrou @ de commande de tension du fil afin de régler la tension auxiliaire, de maniére que la quantité res-
tante de fil supérieur soit de 35-40 mm. Tourner I"écrou vers la droite pour augmenter la tension, et vers 1a gauche pour
diminuer la tension, Tourner I'écrou vers la droite pour augmenter la tension et vers la gauche pour réduire la tension,
Ajuster la tension principale selon le type de tissu & coudre avec I'écrou de réglage de tension @. Tourner I'écrou vers
le droite pour augmenter la tension et vers la gauche pour réduire la tension.

Tensidn auxiliar

Girar la tuerca de control de tension del hilo @ para ajustar la tension auxiliar de forma que la cantidad de hilo superior
sobrante sea 35 a 40 mm. Girar |a tuerca hacia la derecha para aumentar la tensién, y girarla hacia la izquierda para dis-
minuir la tension. Para aumentar la tensién habra que darle vuelta a la tuerca de orejetas hacia la derecha, y para bajarla
hacia la izguierda.

Regular la tensién principal que sea apropiada para el tipo de tela usada y para eso habré que girar |a tuerca de orejetas
@ hacia la derecha para aumentar la tension y hacia la izquierda para reducirla.

N W W W

. Thread take-up spring
. Fadenabnahmefeder
. Ressort du tendeur
. Muelle del tira hilo
7 To adjust the height of the thread take-up spring, loosen
Lower . screw @ and turn the whole regulator. If you need to adjust
Niedriger Higher the tension of the spring, turn the tension stud @ with a
Pius bas Hoher screwdriver
inferior FPlus h_aut '
2y Superior Indem Sie die Schraube @ l6sen und die ganze Vorrichtung
drehen, kénnen Sie die Héhe der Fadenabnahmefeder ein-
stellen. Um die Spannung der Feder zu regulieren, ist der
Spannstift @ mit einem Schraubenzieher zu drehen.
Pour régler la hauteur du ressort du tendeur, desserrer la
vis @ et tourner I'ensemble. Tourner la tige de réglage de
tension @ avec un tournevig pour régler la tension du res-
sort.
Afloja el tornillo @ y darle vuelta completa al regulador a
fin de regular la altura del tira hilo. Girar el perno de tension
© con un atornillador si Ud. necesita regular la tension del
muelle.
Increase
Stérker
Augmenter
Schwicher Aumantar
Diminuer
_ Rebajar J
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Motor
Motor
Moteur
Motor

1 | )

MAX. SPEED
N
@
N2

e

9]

1. %«:tting the maximum sewing speed
€ maximum sewing speed can be selected from the followi i j
800, 1,000, 1300 18 (?0,2,800, 3000, 2,300 Ao owing seven speeds using the speed adjustment control Q.
2. Sqtting the number of low-speed stitches at the sewing start
It is possible to specify whether low-speed stitches are to be sewn at the sewing start when the slow start switch @ is
used. Set this in accordance with the type of material being sewn. .
ON: Machine starts sewing at normal speed after sewing the specified number of low-speed stitches. (The number
of stitches ranges from 1 to 4. Refer to page 12 for how to set the number of stitches.)
OFF: Machine starts sewing at normal speed with no low-speed stitches.
# Be sure to leave switches @ and @ in the OFF position.

- Einstellen der maximalen Ndhgeschwindigkeit
Die maximale Nahgeschwindigkeit kann mit dem Geschwindigkeitsregler @ auf die folgenden sieben Néhgeschwindig-
keiten eingestsllt werden: 800, 1000, 1300, 1500, 1800, 2000, 2300 Stiche pro Minute.

2. Einstellen von Langsam-Nahstichen am Nihbeginn
Die Langsamnéhtaste @ kann so eingestelit werden, dal am Nihbeginn einige Stiche langsam genht werden. Diese
Einstellung muB je nach dem zu verarbeitenden Stoff gemacht werden.

ON: Am Néhbeginn werden eine Anzahl von Stichen langsam geniht, danach wird mit normaler Geschwindigkeit
gendht. (Die Anzahl langsam genéhter Stiche betrégt zwischen 1 bis 4. Zum Einstelien dieser Stichzah| wird auf
die Seite 12 verwiesen.)

OFF: Die Maschine beginnt ohne Langsam-Nahstiche mit normaler Geschwindigkeit zu nihen.

¢ Die Schalter @ und @ milssen sich in der Position “OFF” befinden.

. Réglage de la vitesse de couture maximale .
Il est possible de sélectionner la vitesse de couture maximale, au moyen de la commande de réglage de vitesse @, par-
mi les sept vitesses suivantes.
800, 1.000, 1.300, 1.500, 1.800, 2.000, 2.300 pt/mn
2. Réglage du nombre de points cousus & vitesse lente en début de couture
Il est possible de spécifier sil faut coudre des points a vitesse lente en début de couture, en utilisant I'interrupteur @ de
début de couture lente. Effectuer ce réglage en fonction du type de tissu utilisé.

ON: La machine se met & coudre & vitesse normale apres avoir cousu le nombre déterminé de points a vitesse
lente. {Le nombre de points est compris entre 1 et 4. Se reporter 4 la page 12 pour les instructions concernant
le réglage du nombre de points.)

OFF: La machine coud directement a vitesse normale, sans effectuer de points 2 vitesse lente.

¥ Veiller & ce que les interrupteurs @ et @ soient bien sur la position OFF.

. Ajuste de la velocidad maxima de costura
La velocidad maxima de costura se puede seleccionar entre las siguientes siete velocidades usando el control de ajuste
de velocidad @.
800, 1.000, 1.300, 1.500, 1.800, 2.000, 2.300 ppm
2. Ajuste del nimero de puntadas a baja velocidad al comienzo de la costura
Se puede especificar si se quieren usar puntadas a baja velocidad al comienzo de la costura usando ¢l interruptor de
comienzo a baja velocidad @. Ajustar éste de acuerdo con el tipo de material a coser.

ON: La maquina comienza a coser a velocidad normal después de especificar el ndmero de puntadas a baja veloci-
dad. (El ndmero de puntadas varia entre 1 y 4. Consultar la pagina 12 por mas detalles sobre como ajustar el
numero de puntadas.)

OFF: La méquina comienza a coser a velocidad normal sin puntadas a baja velocidad.

¥ Se debe asegurar de dejar los interruptores © y @ en la posicion OFF.

-

= %

-
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Using the DIP switches
DIP-Schalter

¥ Be sure to turn off the power before changing any DIP switch settings,
# Vor dem Umschalten von DIP-Schaltern muB die Stromversorgung ausgeschaltet werden.

( ™
/\.
— T
DIP switch A DIP switch B
/ DIP-schalter A DIP-schaiter B
™ i
wannn®
EE
Y / J
1. DIP switches A1 and A2
The number of low-speed stitches at the sewing start can be set between 1 and 4 through the various combinations of
settings for these DIP switches. The DIP switch is set to OFF at the time of shipment.
DIP switch A Settings
ON
1 oFF OFF ON OFF ON
oN 1 stitch 2 stitches 3 stitches 4 stitches
2 oFF OFF ON OFF ON
2. DIP switch B1
Continuous low-speed operation at the sewing end can be selected by this DIP switch. This DIP switch is set to OFF at
the time of shipment.
ON: Continuous sewing operation
OFF: Normal sewing operation
3. DIP switch B4
The work clamp sensor can be activated or deactivated by this DIP switch.
If the work clamp sensor has been activated, the machine will start when the pedal is pressed to the second step after
the sensor detects that the work clamp has been lowered.
This DIP switch is set to OFF at the time of shipment.
ON: After the work clamp is lowered, starting of the machine is possible after the timer has cperated {work clamp
sensor function not active).
OFF: Starting of the machine is possible after the sensor has turned on {(work clamp sensor function active).
1. DIP-Schalter At und A2
Die Anzahl von Langsam-Nahstichen am Nahbeginn kann durch verschiedene Kombinationen der DIP-Schalterpositio-
nen zwischen 1 bis 4 eingestelit werden. Bei der Auslieferung der Maschine wurde dieser DIP-Schalter auf OFF gestellt.
DIP-Schalter A Einsteliung
ON
1 OFF OFF ON OFF ON
ON 1 Stich 2 Stiche 3 Stiche 4 Stiche
2 oFF OFF ON OFF ON
2. DIP-Schalter B1
Mit diesem DIP-Schalter kann der kontinuierliche Langsam-N&hbetrieb am Nihende eingestellt werden.
Bei der Auslieferung der Maschine wurde dieser DIP-Schalter auf “OFF” gestellt.
ON: kontinuierlicher Ndhbetrieb
OFF: normaler Ndhbetrieb
3. DIP-Schalter B4

Mit diesem DIP-Schalter kann der Stoffhaltersensor aktnnert oder disaktiviert werden.
Bei aktiviertem Stoffhaltersensor beginnt die Maschine beim Driicken des Pedals in die zweite Stufe zu nihen, nach-
dem der Sensor festgestellt hat, dad der Stoffhalter abgesenkt wurde.
Bei der Auslieferung der Maschine wurde dieser DIP-Schalter auf “OFF” gestellt.
ON: Nach dem Absenken des Stoffhalters beginnt die Maschine nach Ablauf der Tlmerfunktlon zu ndhen {Stoffhal-
tersensor disaktiviert).
OFF: Nach dem Einschalten des Sensors beginnt die Maschine zu néhen (Stoffhaltersensor aktiviert).
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Utilisation des interrupteurs DIP
Uso de los interruptores DIP

¥ Veiller & toujours bien mettre la machine hors tension avant d’effectuer toute modification des réglages des interrup-

teurs DIP.

¥ Se debe asegurar de desconectar el interruptor principal antes de cambiar los interruptores DIP.

-~

p

Interrupteur DIP A Interrupteur DIP B
Interruptor DIP A Interruptor DIP B
12 34586 7 8 23 4586

s

1.

interrupteur DIP A1 et A2

It est possible de régler entre 1 et 4 le nombre de points cousus a vitesse lente en début de couture, en effectuant di-

\éerﬁes cpé‘l_'rl_)inaisons de réglage de ces interrupteurs DIP. Cet interrupteur DIP est mis sur la position OFF au moment
e 'expedition.

Interrupteur DIP A Réglages ]
1 ON QFF ’
OFF _ ON _ OFF ON
oN 1 point 2 points - 3 points 4 paints
2 OFF o
OFF ON OFF ON

. Interrupteur DIP B1

Cet interrupteur DIP permet de sélectionner un fonctionnement continu a vitesse lente en fin de couture, Cet interrup-
teur DIP est mis sur [a position OFF au moment de I'expédition.

ON: Couture continue

OFF: Couture normale

. Interrupteur DIP B4

Cet interrupteur DIP permet d’activer ou de désactiver le détecteur de pinceur.
Sile détecteur de pinceur a été activé, la machine s’enclenche lorsqu‘on enfonce la pédale au deuxiéme cran aprés que
le détecteur ait détecté que le pinceur est abaissé.
Cet interrupteur DIP est mis sur la position OFF au moment de 'expédition.
ON: Une fois que le pinceur est abaissé, la machine peut démarrer aprés que la minuterie ait fonctionné (fonction
de détecteur de pinceur désactivée).
OFF: La machine peut démarrer une fois que le détecteur est activé (fonction de détecteur de pinceur activée).

. Interruptores DIP A1y A2

El nimero de las puntadas a baja velocidad al comienzo de la costura se puede fijar entre 1 y 4 a través de varias com-
binaciones de ajustes de estos interruptores DIP. Este interruptor DIP estd en OFF al momento de salir de 1a fabrica.

Interruptor DIP A Ajustes
N .
1 C())FF OFF ON OFF ON
ON 1 puntada —— 2 puntadas 3 puntadas 4 puntadas
2 OFF ON OFF ON
OFF
2. Interruptor DIP B1

Se puede seleccionar costura continua a baja velocidad al final de la costura usando los interruptores DIP. Este inte-
rruptor DIP estd en OFF al momento de salir de |a fabrica.

ON: Costura continua

OFF: Costura normal

. Interruptor DIP B4

El sensor del pie prensor se puede activar o desactivar usando este interruptor DIP.
Si el sensor del pie prensor esta activado, la maquina comenzara a funcionar cuando se pise el pedal a la segunda posi-
cidn después gue el sensor detecta que el pie prensor esta abajo.
Este interruptor DIP estd en OFF al momento de salir de la fabrica.
ON: Despues de bajar el pie prensor, la maquina se puede hacer funcionar después de que se ha ajustado el tem-
porizador (la funcién del sensor de pie prensor estd desactivada).
OFF. 5e puede hacer funcionar la méquina después de activar el sensor {1a funcion del sensor de pie prensor esta activa-
da).
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[8] Using the EM lock switch <<Option>
(87 Verwendung des Notverriegelungsschalters < Sonderausstattungen>
[8] Utilisation de l'interrupteur de verrouillage EM <<Option>
[8] Uso del interruptor de bloqueo de emergencia <Opcién>>

.

o

~

/

1.

2,

3.

When the EM lock switch @ is pressed, the emergency
stop will be activated and machine operation will be
halted.

The thread will not be trimmed and the work clamp will
not be raised at this time.

. If the EM lock switch is turned in the direction of the

arrow, the emergency stop will be cancelled.

Depress the pedal to start the machine again.

The sewing program will be resumed from the point
where the emergency stop was activated.

if you wish to start sewing from the beginning, first let
the current program run to completion.

. Beim Driicken des Notverriegelungsschalters @ kommt

die Ndhmaschine zu einem Notstopp.

Der Faden wird nicht abgeschnitten und der Stoffhalter
wird nicht angehoben.

Durch Drehen des Notverriegelungsschalters in die
Pfeilrichtung kann der Notstopp aufgehoben werden.
Das Pedal zum erneuten Betétigen der Maschine driiken.

% Das Nahprogramm wird an der Stelle fortgesetzt, an der es unterbrochen wurde. Um das Nahprogramm von Anfang an
zu wiederholen, muB zuerst das laufende Programm zu Ende gendht werden.

HWwN

PN

réte.

. Lorsqu’on appuie sur I'interrupteur de verrouillage EM @, la fonction d'arrét d’urgence est activée et la machine sar-

A ce moment, le fil n'est pas coupé et le pinceur n'est pas relevé,

. Sion tourne le verrouillage EM dans le sens de la fleche, fa fonction d'arrét d’urgence est annuiée.
. Appuyer sur la pedale pour remettre la machine en marche.

Le programme de couture continue a partir du point auguel la fonction d’arrét d’urgence a été activée.
Pour commencer a coudre depuis le début, terminer d’abord }a couture du programme en cours,

rara.
Ef hilo no se cortara y el pie prensor no se levantara.

. Cuando se oprime el interruptor de bloqueo de emergencia @, se activara la parada de emergencia y la maguina se pa-

. Si el interruptor de blogueo de emergencia se mueve en el sentido de la flecha, la parada de emergencia se cancelara,
. Pisar el pedal para que la maquina vuelva a funcionar.
¢ El programa de costura continuara desde el lugar donde la parada de emergencia fuera activada.

Si se desea comenzar la costura desde el principio, primero se debe dejar que termine el programa.
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Cleaning the shuttle race

Reinigung des Schiffchen-Laufrings
Nettoyage du logement de la navette
Como limpiar la carrera de la lanzadera

WN =

—

_ J

Race part

Laufring Race part
Logement de la navette Laufring
Curso Logement de

@ la navette

Curso

. Pull the shuttle race cover towards you and remove the bobbin case.
- Open the shuttle race catches @ in the direction of the arrows, and remove the shuttle race ring @ and the shuttle ©.
- Remove any fluff and dust from the race part of the shuttle ©, the shuttle race stand and surfaces ® and ®. After

cleaning, apply a drop of oil to the shuttle race.

. Den Schiffchen-Laufringdeckel zu sich ziehen und die Spulenkapsel entnshmen.
. Die Sperrklinken des Laufrings @ in Pfeilrichtung aufklappen, und den Schiffchen-Laufring @ und den Schiffchenein-

satz @ herausnehmen.

. Fusseln und Staub vom Schiffchen-Laufring @ dem Laufringhalter und den Oberfldichen @ und ® entfernen. Nach dem

Reinigen den Schiffchen-Laufring mit einem Tropfen Ol behandeln.

. Tirer le couvercle du logement de la navette vers soi et retirer le boitier de la canette.
. Tourner les loquets @ du logement de la navette dans le sens des fléches et retirer les pigces @ ot ©.
. Eliminer les peluches et la poussiére du logement de |a navette @, du support du logement de la navette et des sur-

faces @ et ®. Mettre une goutte d'huile sur le logement de la navette aprés le nettoyage.

. Tirar de la carrera de |a lanzadera hacia si y quitarle la caja de ia canilla,
. Abrir los pestillos de la carrera de la lanzadera @ en direccién de las setas, sacar el cuerpo de la carrera de la lanzadera

B vy la parte interior de la misma ©. N
Quitar la pelusa vy el polvo del curso de la lanzadera @, del soporte del curso de la lanzadera y de las superficies ® y ®.

Después de limpiar, aplicar un gota de aceite en la polea impulsora de la lanzadera,
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Replacing the fixed and moving blades

[l Auswechseln der beweglichen und festen Messer

[ Changer les lames fixe et mobile

[l Reemplazar las cuchillas movibles y fijadas.

( PS

=

J

. Abrir la tapa de la carrera de la lanzadera.

OUITHWN= K o~

. Quitar los tornillos @ y sacar la plancha de alimantacién .

. Remover los dos tornillos sujetadores @ v los dos tornillos de cabeza lisa @ y remover la garaganta de la plancha.

. Quitar el tornilio @, el anilic en o @, la arandela @, el guiahilos inferior ®, v el collar ©.

. Sacar el tornillo @, quitar la cuchilla movible @, |a tuerca del aro @ y reemplazar |a cuchitla movible por una nueva.

. Remover los tornilios ® y reemplazar la cuchilla fija @ por una nueva. Al hacerlo, habra que mover la cuchilla fija @ pa-

WM =

I

Fa WK =

. Open the shuttle race cover,
. Remove the screws @ and take out the feed plate €.
. Remove the two clamping screws © and the two flat

head screws @, and take out the needle plate.

. Remove the screw @, the O-ring ©, the washer @, the

lower thread guiding finger @, and the coltar ©.

. Remove screw @, take out the moving blade ® and col-

lar @, and replace the moving blade with a new one.

. Remove screws @ and replace the fixed blade @ with a

new one. When doing so, move the fixed blade @ to ad-
just the clearance between it and the needle hole plate
to 0.5 mm.

. After replacing the moving and fixed blades, fit the

thread trimmer arm C @ over the pin ® of the thread
trimmer arm B. Fasten the needle plate in place with the
two clamping screws @ and the two flat head screws @.
After attaching the needle plate, once again check the
position of the moving blade (see page 36).

. Den Schiffchen-Laufringdecksl abnehmen.
. Die Schrauben @ lésen und die Transportplatte @& ab-

nehmen.

. Die beiden Klemmschrauben € und Senkschrauben @

entfernen und die Stichplatte herausnehmen.

. Die Schraube @, den O-Ring @, die Unterlagscheibe @,

den Unterfadenfidnger @ und den Rign @ abnehmen.

. Die Schraube @ entfernen, das bewegliche Messer ®

und die Bundmuiter @ herausnehmen und ein neues
Messer einsetzen.

. Die Schrauben @® entfernen und das feste Messer ® ge-

gen ein neues austauschen. Beim Einbau ist darauf zu
achten, daf? der Spielraum zwischen dem festen Messer
@ und der stichlochscheibe 0,5 mm betragt.

. Nach dem Austauschen der beweglichen und festen

Messer den Fadenabschneidearm C @ auf den Stift ®
des Fadenabschneidearms B setzen. Die Stichplatte auf-
setzen und mit den beiden Klemmschrauben & und
Senkschrauben @ befestigen.

Nach dem Einbau der Stichplatte ist die Lage des be-
weglichen Messers nochmals zu {iberpriifen. (Siehe Sei-
te 36)

. Ouvrir le couvercle du logement de la navette.
. Enlever les vis @ et retirer la plague 3 aiguille €.
. Enlever les deux vis de serrage @ et les deux vis a téte

plate © et retirer la plaque.

. Enlever la vis @, retirer le joint torique @, la rondelle @,

le guide-fil inférieur © et 'anneau @.

. Enlever la vis @, retirer la lame mobile @ et I'écrou a

collet @ et remplacer la lame mobile par une nouvelle.

. Enlaver les vis @ et remplacer la lame fixe @ par une

nouvelle. Déplacer la lame fixe @ de sorte qu’il y ait un
jeu de 0,5 mm entre la lame et le disque & aiguille per-
foré.

Aprés le remplacement des lames mobile et fixe, ajuster le bras de coupe-fil C @ sur la goupille ® du bras de coupe-fil
B, Remettre la plaque & aiguille en place et resserrer les deux vis de serrage € et les deux vis & téte plate @.
¢ Contréler encore une fois la position de la lame mobile aprés la mise en place de la plaque 4 aiguille. (voir page 36)

ra ajustar el espacio entre ella y el disco perforado de la aguja a 0.5 mm,
7. Despuésde haber reemplazado las cuchillas, habra que ajustar el brazo del corta hilo C @ sobre el perno ® del brazo del cor-
ta hilo B. Sujetar la garganta de la plancha en su lugar con los dos tornillos sujetadores @ v los dos tornillos de cabeza lisa ©.
#% Después de fijar la garganta de |a plancha, verificar otra vez la posicién de la cuchilla movible (vea pagina 36).

_27,_

Model No. LK3-B430NP



[[! Needle bar height adjustment

[1] Einstellung der Nadelstangenhéhe

(1] Réglage de la hauteur de la barre a aiguille
[1l Ajuste de la altura de la barra de la aguja

( <

_ )

Turn the pulley until the needie bar reaches its lowest position. Adjust the position of the needle bar by removing the cap

@, loosening the screw @, and moving the needle bar up or down until the uppermost reference line @ on the needle bar

is flush with the lower end of the needle bar bushing @.

* If using a DP X 17 needle, adjust the needie bar so that the reference line second from the bottom @ is flush with the
base of the bushing. :

Durch Drehen der Riemenscheibe die Nadelstange in die tiefste Position stellen. Die Abdeckung @ abnehmen, die Schrau-

be @ l6sen und die Nadeistange so einstellen, dafd die oberste Bezugslinie & mit der Kante der Nadelstangenhalterung

ausgerichtet ist.

* Bei Verwendung der Nadel DP x 17 ist die Nadelstangenhéhe so einzustellen, daB die zweite Bezugslinie @ von unten
mit der Kante der Nadelstangenhaiterung tibersinstimmt.

Tourner la poulie jusqu’a ce que |a barre & aiguille atteigne sa position la plus basse. Pour régler la position de la barre 3 ai-

guille, retirer la capuchon @, desserrer la vis @ et déplacer |a barre 3 aiguille vers le haut ou vers le bas jusqu’a ce que la

figne @ située la plus en haut de la barre a aiguille atteigne le niveau de la lévre de la monture © de la barre 3 aiguille.

* Lors de |utitisation d'une aiguille DP x 17, c’est la deuxiéme ligne a partir du bas @ qu’il faut égaliser avec la lévre de
la monture de ta barre 4 aiguille. '

Girar fa polea hasta qué |a barra de aguja alcance su posicion més baja. Ajustar la posicion de la barra de aguja quitando la

tapa @, aflojando el tornillo @, y moviendo la barra de aguja hacia arriba o hacia abajo hasta que la linea de referencia su-

perior & de la barra de aguja quede alineada con la base del forro de metal de la barra de aguja @.

* Caso Ud. use una aguja DP X 17, hay que ajustar la barra de la aguja para que la linea de referencia @, |la segunda con-
tando desde abajo hacia arriba @, quede pareja con la base del forro de metal.
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(2] Needle bar stroke adjustment

2] Einstellung des Nadelstangenhubs

(2] Réglage de la course de la barre a aiguille
[2] Ajuste del curso de la barra de la aguja

)
_/

A vy

Turn the pulley to move the needle bar up from its lowest point and set the reference line ®, second from the top of the

needle bar, flush with the lower end of the needle bar bushing @. Then, with the needle bar in this position, loosen the hex

bolt @ and move the shuttle driver @ so that the tip of the shuttle hook is in line with the center of the needie.

* If using a DF X 17 needle, adjust the needle bar so that the lowest reference fine & is flush with the base of the needle
bar bushing.

Die Nadelstange durch Drehen der Riemenscheibe hochziehen und die zweite Bezugslinie von oben ® mit der Unterkante

der Nadelstangenbuchse € ausrichten. Die Nadelstange in dieser Stellung belassen, die Innensechskantschraube € I3sen

und den Schiffchen-Mitnehmen @ so verschieben, da die Schiffchennase liber der Stichlochmitte liegt.

* Bei Verwendung der Nadel DP X 17 ist der Nadelstangenhub so einzustellen, daR die unterste Bezugslinie ® mit der
Buchsenunterkante (bereinstimmt.

Tourner la poulie pour faire remonter la barre a aiguille de sa position la plus basse de sorte que la marque de repére ®, la

deuxiéme ligne & partir du haut de la barre & aiguille, soit au niveau de I'extrémité inférieure de la bague de la barre a ai-

guille @. L'aiguille étant dans cette position, desserrer le boulon a téte creuse @ et amener I'entrinement de la navette ©

dans la position ol I'extrémté du crochet s'aligne avec le centre de Iaiguille.

* Dans le cas d’une aiguille du type DP X 17, régler la barre & aiguille de sorte que la marque de repére inférieure ® soit
au niveau de la base de la bague.

Girar la polea para mover la barra de la aguja de su posicién més baja y ajustar la linea de referencia ®, la sequnda con-

tando desde la parte superior de la barra de la aguja, de modo que quede pareja con la extremidad mas baja del forro de

metal @. Luego, ya con la barra de la aguja en su posicion, affoje el cerrojo “Allen” @ v mueva la polea impulsora de la

lanzadera @ para que la extremidad del gancho rotativo quede en linea recta con el centro de la aguja.

* Caso Ud. use una aguja DP X 17, hay que ajustar la barra de la aguja para que la linea mas baja de referencia ® quede
pareja con la base del forro de metal.
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(3] Shuttle driver and needle contact adjustment

[3] Einstellung der Beriihrungsfiiche zwischen Schiffchen-Mitnehmer und Nadel
(3] Réglage du contact de I'entrainement de la navette et de I'aiguilie

(8] Ajuste de la polea impulsora de la lanzadera y del contacto de la aguja

ol
7/ —

L /

.

Turn the pulley to bring the tip of the shuttle hook into line with the center of the needle. Then loosen screw €@ and turn
the eccentric shaft @ so that the needle comes into contact with the shuttle driver. If the needle is received deeper than
necessary it may cause skipped stitches. Again, if the needle does not contact the shuttle driver, the tip of the shutie hook
may be subjected to great wear and tear. Take care when making this adjustment,

Durch Drehen der Riemenscheibe die Schiffchennase mit der Stichlochmitte ausrichten. Dann die Schrabue @ 18sen und
die Exzenterwelle @ so drehen, daRk die Nadel den Schiffchen-Mitnehmer beriihrt. Falls die Nade| weiter als nittig ein-
sticht, werden Stiche iibersprungen. Sollte aber andererseits die Nadel den Schiffchen-Mitnehmer nicht beriihren, so wird
die Schiffchennase tiberméRig abgenutzt. Fiihren Sie daher diese Einstellung sorgfiltig durch.

Tourner la poulie afin d'aligner I'extrémité du crochet de la navette avec le centre de Faiguille. Desserrer la vis € et tour-
ner I'arbre & excentrique @ de sorte que laiguille entre en contact avec I'entrainement de Ia navette, Si I'aiguille est dans
une position plus bases que nécessaire cela peut causer des sauts de point. D'autre part, si I'aiguille n‘entre pas en contact
avec l'entrainement de fa navette I'extrémité du crochet de la navette sera sujette & usure. Il faudra donc faire trés atten-
tion lors de ce réglage.

Rodar la polea para poner la extremidad del gancho de la lanzadera en linea con el centro de ia aguja. Luego f)abré que
aflojar el tornillo @ y darle vueita al eje excéntrico @ de modo que la aguja se ponga en contacto con la polea |r_npuI50fa
de la lanzadera. Si la aguja penetra mas de lo que es necesério puede resultar que los puntos salgan salteados, Si la aguja
no se pone en contacto con la polea impulsora de la lanzadera, la extremidad del gancho de la lanzadera puede gastarse y
romperse. Tenga cuidado al hacer este ajuste.
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4] Needle and shuttle hook clearance adjustment

[4] Einstellung des Abstands zwischen Nadel und Schiffchennase
Réglage de la distance aiguille-pointe du crochet de la canette
Ajuste del espacio de la aguja y del gancho de la lanzadera

Y
~

0.01~0.08 mm

. vy

Turn the pulley to bring the tip of the shuttle hook into line with the center of the needle. Then loosen screw € and turn
the eccentric shaft @ so that the clerance between the needle and the tip of the shuttle hook is between 0.01 and 0.08 mm.

Durch Drehen der Riemenscheibe die Schiffchennase mit der Stichlochmitte ausrichten. Dann die Schraube @ i8sen und
die Exzenterwelle @ so drehen, dal® der Abstand zwischen der Nadel und der Schiffchennase 0,01 bis 0,08 mm betrégt.

Tourner la poulie afin d’aligner I'extrémité du crochet de la navette avec le centre de I'aiguille. Desserrer la vis @ et tour-
ner I'arbre & excentrique @ de sorte que la distance entre I'aiguille et I'extrémité du crochet de la navette soit entre 0,01 et
0,08 mm.

Rodar la polea para poner |a extremidad del gancho de la lanzadera en linea con el centro de la aguja. Entonces habré que
aflojar el tornillo @ y voltear el eje excéntrico @ de modo que el espacio entre la aguja y la extrernidad del gancho de la
lanzadera sea entre 0.01 y 0.08 mm.

(5] Shuttle race thread guide adjustment

(8] Einstellung des Fadenfiihrers im Schiffchen-Laufring
(5] Réglage du guide-fil du logement de la navette

(5] Ajuste de la guia del hilo de la carrera de la lanzadera

7\ Adjust the position of the shuttle race thread guide by
»:gggsthese loosening screws @ and @ and moving the two parts of
Diegse Kanten the thread guide so that they are in line and flush with the
o ausrichten shuttle race body as in the diagram left.

Aligner les cotés . .. . .
Alinear estas orillas Die Schrauben @ und @ |5sen. Die Lage des Fadenfihrers

im Schiffchen-Laufring so einstellen, daf die beiden Fa-
denfihrerteile gerade ausgerichtet sind und wie in der lin-
ken Abbildung am Schiffchen-Laufring liegen.

™~

Régler la position du guide-fil du logement de la navette en
desserrant les vis @ et @ et en déplagant les deux parties
du guide-fil de sorte qu’elles soient alignées avec le loge-

Align these , " .
maent de la navette comme montré sur la figure ci-contre.

edges

Diese Kanten-
ausrichten

Aligner les cotés

Alinear estas
orillas

Para ajustar la posicién de la guia del hilo de ia carrera de
la lanzadera habra que aflojar los tornillos @ y @ y mover
las dos partes de la guia del hilo de modo que queden ali-
neados y parejos con el cuerpo de la carrera de la lanzade-
N /  ra como indica el diagrama izquierdo.
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[6] Needle and feed timing adjustment

(6] Einstellung des Nadel und Transporteurgleichlaufs

(6] Réglage de la synchronisation aiguille-alimentation

(6] Ajuste de la sincronizacién de alimentacion y de la aguja

* Be sure to carry out this adjustment before adjusting the home position sensor and deceleration sensor.

* Diese _Einstellung muf} vor dem Einstellen des Ausgangspositionssensors und des Geschwindigkeitsverringerungssen-
sors singestellt werden,

* Veiller a effectuer ce régl_age avant de régler le détecteur de position d’origine et de détecteur de décélération.
* Se debe asequrar de realizar el ajuste antes de ajustar la posicién inicial de! sensor y el sensor de desaceleracian,

( ~

Feed timing becomes faster

Highest point Schnellerer Transportsur- und
Hochstellung Nadetgleichlauf
Point fe plus haut - Accélération de la synchronisation
Punto més alto Feed is moving a:gu_lllefallmentatlon
Der Transporteur La sincronizacion de alimentacion
bewegt sich y de la aguja se pone mas rapida
T Avance de I'alimentation
Alimentacién en
movimiento

b
Feed is not moving
Der Transporteur steht
2z _r %snll

Knitted materials and Arrét de I"alimentation

light materials: 13-15 mm - o
Denim: 18-20 mm Alimentacion parada

Trikotstoffe und

leichte Stoffe: 13-15 mm Lowest point

Denim: 18-20 mm Tiefstellung
Tricots et tissus Point {e plus bas
legers: 13-16 mm Ponto més bajo

Taile: 18-20 mm

Tejido de punto y

tejidos livianos: 13-15 mm
Denim: 18-20 mm

\.

Loosen the three bolts @ and slowly turn the feed cam @ to adjust the needie and feed timing so that feed commences

after the needle has been withdrawn from the material and so that when the needle is lowered the clearance between the

end of the needle and the needle plate is 13-15 mm for knitted materials and light materials and 18-20 mm for denim. If

the feed cam @ is turned in the direction of operation, the feed timing will be advanced.

# When sewing thick fabrics it is better to set the feed timing relatively faster because this will decrease the likelihood of
wayward stitching and ensure satisfactory tension.

Die drei Schrauben @ l3sen und den Transporteurnocken @ langsam drehen, um die Synchronisation zwischen Nadel und

Vorschub einzustellen, so daR der Vorschub beginnt, wenn die Nade! aus dem Nidhgut angehoben wird und der Abstand

zwischen Nadelspitze und Stichplatte fiir Trikotstoffe 13-15 mm und fiir leichte Stoffe 18-20 mm betrigt, wenn die Nadel

abgesenkt wird. Durch Drehen des Transporteurnockens @ in die Betatigungsrichtung wird der Vorschub vorgestellt.

¥ Bei dickem N&hgut sollte ein schnellerer Transporteurgleichlauf eingestellt werden, um unkontrollierte Stiche zu verhin-
dern und jederzeit die optimale Spannung zu gewahrleisten.

Desserrer les trois boulons @ et tourner doucement la came d’entrainement @ afin de régler |"aiguille et la synchronisa-
tion de l'entrafnement de maniére que |'entrainement s’enclenche aprés que I'aiguille se soit retirée du tissu, et de ma-
niére qu‘en position d'aiguille abaissée I'écart entre I'extrémité de I'aiguille et la plaque 2 aiguille soit de 13-15 mm pour
les tricots et les tissus légers et de 18-20 mm pour la toile. Si on fait tourner la came d’entrainement ® dans le sens de
fonctionnement, la synchronisation de I'entrainement sera avancée.

¥ Il vaut mieux accélérer I'alimentation quand des étoffes épaisses sont cousues pour éviter une couture irréguliére et as-

surer une tension satisfaisante,

Aflojar los tres pernos @ v girar lentamente la leva de alimentacién @ para ajustar la sincronizacién entre la aguja v la ali-

mentacion de forma que la alimentacién comience después que el aguja haya salido del material y de forma que cuando

la aguja esté abajo, la separacion entre el extremo de la aguja vy la placa sea de 13-15 mm para tejidos de puntos y tejidos

livianos y 18- 20 mm para denim. Si la leva de alimentacién @ se gira en la direccién del movimiento, la sincronizacién de

la alimentacién avanzara.

* Mientras Ud. cose con una tela gruese es aconsejable ajustar la sincronizacién de la alimentacion relativamente mas
rapida pues esto reduce la probabilidad de puntadas descarriadas y garantiza una tension satisfactoria.
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Thread take-up lever adjustment
Einstellung des Fadenabnahmehebels
Réglage du guide-fil

Ajuste de la patanca del tira hilo

-

L

N The stroke of the thread take-up lever can be reduced to a
maximum magnitude of 10 mm in order to prevent the
thread from slipping out of the needle at the commence-
ment of sewing. Adjust the stroke of the thread take-up
lever to suit the type of material being sewn as follows.

1. Turn on the power switch to start the machine.
,ncrease‘// 2. Turn off the power switch while the sewing cycle is still

Decrease

rirorar groRer in progress. )
DS Augmenter 3. After the machine has stopped completely, loosen the
Aumentar set screw @ and move the thread take-up guide shaft @

to the right to increase the stroke of the thread take-up
lever @, or to the left to decrease the stroke. However,
because the thread tension becomes poor if the guide
shaft is moved further than necessary, adjust the stroke
s0 that the center of the thread take-up guide shaft @ is
always with the range of the mark.

4. After marking the adjustment, turn on the power switch
and set the machine back in normal working order.

>y

Der Maximalhub des Fadenabnahmehebels kann bis zu 10 mm verringert werden, damit der Faden beim Nihbeginn nicht
aus der Nadel schiiipft. Stellen Sie den Hub des Fadenabnahmehebels folgendermaRen ein, je nach verarbeitetem Stoff:

1.
2.
3.

4.

Den Netzschalter zum Starten der Maschine einschalten.

Den Netzschalter wihrend dem N&hen ausschalten.

Wenn die Maschine vollstéindig still steht, die Schraube @ |8sen und die Fadenabnahmestange @ nach rechts bewe-
gen, um den Hub des Fadenabnahmehebels @ zu vergréBern, bzw. nach links bewegen, um den Hub zu verringern.
Wenn der Flihrungszapfen jedoch weiter als unbedingt notwending verschoben wird, verschlechtert sich die Faden-
spannung: Stellen Sie daher den Hub normalerweise se ein, daB sich die Flihrungszapfenmitte @ im markierten Bereich
befindet.

Nach durchgeflihrter Einstellung den Netzschalter einschalten. Danach kann die Maschine normal bedient werden.

La course du guide-fil peut étre réglée de 10 mm au maximum afin de prévenir que le fil ne giisse hors du chas au début
de la couture. Régler la course du guide-fil selon le type d’étoffe comme suit.

1.
2.
3.

4,

Mettre l'interrupteur d'alimentation sur la position de marche.

Mettre l'interrupteur d'alimentation sur la position d'arrét pendant gue le cycle de couture est en cours.

Une fois que la machine s'est complétement arrétée, desserrer la vis de fixation @ et déplacer I’axe du guide du rele-
veur de fil @ vers la droite afin d’augmenter la course du levier @ du releveur de fil, ou vers la gauche pour diminuer la
course. Cependant, parce que la tension du fil devient insuffisante quand I'axe est déplacé plus que nécessaire, régler
la course de sorte que le centre de {"axe soit toujours dans la marge de réglage.

Aprés le réglage, mettre en contact et remettre la machine dans I'état de marche d’avant.

Ei curso de la palanca def tira-hilo puede ser reducido a una magnitud maxima de 10 mm a fin de evitar que el hilo se suel-
te de la aguja cuando Ud. empieza a coser. Hay que ajustar el curso de la palance del tira hilo para adaptarlo al material.
Seqguir las instrucciones abajo.

1.
2.
3.

Conectar el interruptor principal para hacer funcionar la maquina.

Dasconectar el interruptor principal mientras se realiza el ciclo de costura.

Después que la méquina ha parado completamente, aflojar el tornillo de ajuste @ y mover el eje guia del tirahilos @ ha-
cia la derecha para aumentar el recorrido de la palanca del tirahilos @, o hacia la izquierda para disminuir el recorrido.
Sin embargo, a causa de que la tension del hilo se pone flaca si el 4rbol de la guia se mueve mas de lo qQue es necesario,
ajuste el curso de manera que el centro del &rbol de la guia del tira hilo @ esté siempre alineado con la marca.

. Después de haber hecho los ajustes, habra que prender el interruptor de energia y colocar la magquina otra vez en posi-

¢ioén normal de funcionamiento.
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Tack length adjustment
Einstellung der Verriegelungsliange
Réglage de la longueur du point
Ajuste de la largura de puntada

) EEEE

ack width adjustment
instellung der Verriegelungsweite

eglage de la largeur du point

Open the cover @, loosen the nut &, and match the notch
on the washer to the desired unit on the scale; tighten the
nut @. Use the scale as & standard, and finely adjust the
length of the lock-stitch stop by actually sewing.

Die Abdeckung €@ entfernen, die Mutter € I5sen und die
Scheibenkerbe auf die gewiinschte Skalenmarkierung ein-
stellen. Danach die Mutter @ wieder festziehen. Stellen Sie
die richtige Verriegelungslinge durch Probendhen ein und
benutzen Sie die Skala als Vergleich.

Ouvrir le couvercle @, desserrer i'écrou @ et placer 'en-
coche sur la rondelle en face de 'unité désirée sur les gra-
duations; resserrer 'écrou @. Utiliser les graduations
comime valeurs standard et procéder au réglage de finesse
de la longueur des points noués pendant la couture ac-
tuelle,

Abrir la cubierta @, aflojar el tornillo ©, y alinear la muesca
en la arandela con la cifra deseada en la escala; apretar el
tornillo @. Utilizar la escala como norma, vy realizar gl ajuste
preciso de la longitud del tope del doble pespunte con una
prueba de costura.

Open the cover @, loosen the nut 6, and match the notch
on the washer to the desired unit on the scale; tighten the
nut @. Use the scale as a standard, and finely adjust the
width of the lock-stitch stop by actually sewing.

Die Abdeckung @ entfernen, die Mutter @ 18sen und die
Scheibenkerbe auf die gewiinschte Skalenmarkierung ein-
stellen. Danach die Mutter @ wieder festziehen. Stellen Sie
die richtige Verriegelungsweite durch Probenihen ein und
benutzen Sie die Skala als Vergleich.

Ouvrir le couvercle @, desserrer I'écrou @ et placer 'en-
coche sur la rondelle en face de I'unité désirée sur les gra-
duations; resserrer I'écrou @. Utiliser les graduations
comme valeurs standard et procéder au réglage de finesse
de la largeur des points noués pendant la couture actuelle.

Abrir la cubierta @, aflojar la tuerca @, y alinear la muesca
en [a arandela con la cifra deseada en la escala; apretar el
tornitlo @. Utilizar la escata como norma, y realizar el ajuste
preciso del ancho del tope de doble pespunte con una
prueba de costura.
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Work clamp stroke adjustment
Hubverstellung des StoffdrickerfuBRes
Réglage de la course du pied-de-biche
Ajuste del curso del pie prensor

( ™
o
R xw i l

l 0.5 mm

(2]
3]

. )

The maximum stroke of the work clamp when the machine is at a standstill is a distance of 17 mm between the needls
plate and the work clamp. Make this adjustment with the work clamp in the lowered position. Loosen screw €@ and move
the presser arm lever plate @ up or down so that there is a clearance of 0.5 mm between it and the presser lifter plate @.
The stroke of the work clamp can be reduced in the same way. As the clearance between the presser lifter plate @ and the
presser arm lever plate @ is increased, the stroke of the work clamp decreases.

Der Maximalabstand zwischen der Stichplatte und dem StoffdriickerfuB betrégt im Maschinenstillstand 17 mm (Maximal-
hub des Stoffdriickerfulies). Der Hub muR bei aufgesetztem Stoffdriickerfull eingestellt werden. Die Schraube @ lésen
und das Plattchen des Stoffdrlickerhebels @ so weit nach oben oder unten verschieben, dalk der Abstand zwischen dem
Plattchen und der Stoffdriickerliiftplatte @ 0,6 mm betrégt. Auf die gleiche Weise kann der Hub des Stoffdriickerfulles
verringert werden: Wenn der Abstand zwischen dem Plattchen des Stoffdriickerhebels @ und der Stoffdrickerliftplatte
@ vergroRert wird, wird der Hub des StoffdriickerfuRes kleiner.

La course maximum du pied-de-biche quand la marchine est a I'arrét est de 17 mm (la distance entre la plaque a aiguille et
le pied-de-biche}. Faire ce réglage avec le presseur en position abaissée. Desserrer la vis @ et lever ou baisser la plaque de
réglage du presseur @ pour obtenir un espace libre de 0,5 mm entre les pigces @ et @. La course du pied-de-biche peut
étre réduit de la méme maniére. Quand I'espace libre entre les piéces @ et @ est augmenté, |a course du pied-de-biche di-
minue.

Cuando la maquina esta parada el curso maximo del pie prensor es de una distancia de 17 mm entre la garganta de |a
plancha y el pie prensor. Habra que hacer este ajuste con el prensor en su posicién mas baja. Aflojar el tornilio @ y mover
la palanca de la plancha del barzo prensor @ hacia arriba o hacia abajo a fin de que haya un espacio de 0.5 mm entre la
palanca y la plancha elevadora del prensor @. El curso del pie prensor puede ser reducido de la misma manera. A medida
que el espacio entre la plancha elevadora del prensor @ y la palanca de la plancha del brazo prensor @ aumenta, el curso
del pie prensor baja.
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i1 Moving blade position adjustment
(i1 Positionierung des beweglichen Messers
[l Positionnement de Ia lame mobile

[l Ajuste de posicion de la cuchilla movible
-

Lower thread
Unterfaden
Fil inférieur
Hilo inferior

_36_

. Turn the pulley, and when the lever roller @ of the

thread trimmer moves up to the outer edge of the
thread-trimmer cam @, loosen the screw @, and make
an adjustment by moving the moving blade @ in such a
way that the take-in of the maoving blade becomes
aligned with the take-in ® of the needle plate.

. Check that the machine is stopped. Then, loosen the set

screw @ and turn the thread trimmer adjustment shaft
O to adjust so that the index mark on the movable knife
@ is aligned with index mark ® on the needle plate
when the power is turned off,

. Die Riemenscheibe drehen. Wenn die Roile @ des Fa-

denabschneiderhebels am &uReren Rand des Fadenab-
schneidernockens @ steht, die Schraube O 16sen und
das bewegliche Messer @ so ecinstellen, daR die Kante
des beweglichen Messers mit der Stichplattenmarkie-
rung @ (bereinstimmt.

. Kontrollieren, ob die Maschine stillsteht. Den Netzschal-

ter ausschalten, die Schraube @ Isen und die Fadenab-
schneiderstange @ drehen, um die Bezugsmarkierung
des beweglichen Messers @ auf die Bezugsmarkierung
der Stichplatte einzustelien.

. Tourner la poulie, et lorsque le galet levier @ du coupe-

fils se déplace vers le bord extérisur de ia came @ du
coupe-fils, desserrer ia vis @, et régler en déplacant le
couteau mobile @ de fagon que la retenue du couteau
mobile soit alignée & avec la retenue de la plaque a ai-
guille.

. Vérifier que la machine est bien a I'arrét. Ensuite, des-

serrer la vis de fixation @ et tourner 'axe de réglage @
du coupe-fil de maniére que la marque d’index du cou-
teau mobile @ soit alignée avec la marque d'index @ de
la plaque 3 aiguille lorsque la machine est hors tension.

. Girar la polea, y cuando el rodillo de la palanca @ del

cortahilos se mueve hacia el borde exterior de la leva
del cortahilos @ aflojar el tornillo @ vy realizar el ajuste
con movimientos en la cuchilla mévil @ de tal forma que
el tomador de la cuchilla mévil quede alineado ® con el
tomador de la placa de garganta.

. Verificar que la mdquina estd parada. Luego, aflojar el

tornillo de ajuste @ vy girar el eje de ajuste del cortahi!os
O para ajustar de forma que la marca en la cuchilla
mévil € se encuentre alineada con la marca en la pla-
ca de aguja cuando el interruptor principal esta desco-
nectado.
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Thread wiper adjustment
Einstellung des Fadenwischers
Réglage de I'dte-fil

Ajuste del libra-hilo

(

Needle plate
Stitchplatte
Plaque & aiguille
Placa de 1a aguja

S

. Close the ball valve @. Then press the manual button @ on the ball valve @ 2 or 3 times to operate the thread wiper so

that all air is evacuated from inside the air tube.

. Move joint ® @ of the work clamp cylinder to align the thread wiper with the center of the needle bar. Then loosen the

screw @ and move the thread wiper frame support @ up or down to adjust so that the clearance between the thread
wiper and the needle plate is 14.5-15.0 mm.

. Loosen the screw @ and move the thread wiper connecting plate @ upward or downward so that the thread wiper is at

a distance of about 25 mm from the needle before sweeping the thread upward, and at a distance of about 30 mm from
the needle after sweeping the thread.

. Das Kugelventil @ schliefen. Den Knopf @ des Kugelventils @ 2 bis 3 mal driicken um den Fadenwischer zu betitigen,

so daR die Luftleitung evakuiert ist.

. Die Verbindung ® @ des Stoffhalterzylinders bewegen, um den Fadenwischer auf die Mitte der Nadelstange auszurich-

ten. Dann die Schraube @ |8sen und den Fadenwischerhalter @ zum Einstellen des Abstands zwischen Fadenwischer
und Stichplatte auf 14,5 bis 15,0 mm nach oben cder unten zu bewegen.

. Die Innensechkantschraube @ lésen und die Verbindungsplatte des Fadenwischers @ so weit nach unten ader oben

schieben, daR der Spielraum zwischen dem Fadendwischer und der Nadel ungefahr 256 mm betrégt, bevor der Faden
nach oben gezogen wird. Nachdem der Faden weggezogen wurde, sollte der Abstand zur Nadel ungefahr 30 mm betra-
gen.

. Fermer le clapet & bille @. Appuyer ensuite 2 ou 3 fois sur la touche manuelle @ du clapet a bille @ afin de placer le

tire-fils de fagon que tout I'air contenu dans le tuyau d’air soit purgé.

. Déplacer le raccord ® @ du cylindre du pinceur afin d'aligner le tire-fils avec le centre de la barre 3 aiguilie. Desserrer

ensuite la vis € et relever ou abaisser le support @ du cadre du tire-fils de maniére que I'écart entre le tire- fils et la pla-
que a aiguille soit de 14,5-15,0 mm.

. Desserrer la vis a téte creuse @ et lever ou baisser la plague de connexion de I'6te-fil @ de sorte que I'dte-fil soit & une

distance d'environ 26 mm de l'aiguille avant d'6ter le fil vers le haut et 3 une distance d’environ 30 mm de I'aiguille
aprés avoir 6té le fil.

. Cerrar la valvula esférica €. Luego oprimir 2 6 3 veces el botén manual @ en la valvula esférica @ para hacer funcionar

el limpiahilos de forma que salga todo el aire del tube de aire interior,

. Mover fa union ® @ del cilindro del pie prensor para alinear el limpiahilos con el centro de la barra de agujas. Luego

aflojar el tornillo @ y mover el soporte del marco del limpiahilos @ hacia arriba o hacia abajo para ajustar de forma que
la separacidn entre el limpiahilos y la placa de agujas sea de 14,5-15,0 mm.

. Afloje el tornillo “Allen” @ y mueva la plancha de conexi6n del libra hilo @ hacia arriba o hacia abajo de manera que el

lfora-hilo quede a una distancia de cerca de 25 mm de la aguja antes de coger el hilo hacia arriba, v a una distancia de
cerca de 30 mm de la aguja después de cogerlo.
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13 Stop position adjustment
(13 Einstelien der Anschlagposition

* Be sure to carry out “[6] Needle and feed timing adjustment” on page 32 before carrying out this adjustment.
*  Vor dieser Einstellung muR “[&] Einstellung der Nadel- und Transportsynchronisation” auf Seite 32 abgeschlossen sein.

1. Needle bar stop position adjustment
1. Anschlagposition der Nadelstange

{ —
Machine operating Far belaw the
directicn highest

Hﬁﬁﬁié&ﬁ Maschinendrehrichtung  position
g viel unter der
OFF a héchsten
DIP switch B Position
DIP-Schalter B \
cha Slightly below
the highest
pesition
etwas unter
der hichsten
Position
35~4.0 mm J

* The needle position sensors detect the position of the needle using two elements at the needle up and needle down
positions respectively.

* Remove the synchronizer cover.

1. Set DIP switch B1 inside the control box to ON and turn off switches @ and @ on the control panel.

2. Turn on the power switch and depress the pedal to the second step. The machine will operate at low speed at the sew-
ing end.

3. When the pedal is released, the machine will stop in the needle up position,
Adjust the position of the needle up position sensor © so that the needle bar @ stops at a position which is 3.6 ~4.0
mm lower than the highest position at this time.

4. Turn the needle down position sensor © so that it faces away from the needle up position sensor @ at an angle of
about 180°,

¥ This machine is a needle up stop type. It cannot stop in the needie down position,

® Die Nadelposition wird durch die beiden Nadelpositionssensoren erfalt, die mit zwei Elementen die héchste und die
niedrigste Nadelposition feststellen.

® Die Synchronisatorabdeckung abnehmen.

1. Den DIP-Schalter B1 im Schaltkasten auf “ON" stellen und die Schalter ® und © des Bedienungsfeldes ausschalten.

2. Den Netzschalter einschalten und das Pedal bis zur zweiten Stufe driicken. Die Maschine ndht dann am Ende mit niedri-
ger Geschwindigkeit.

3. Beim Loslassen des Pedals stoppt die Nahmaschine mit angehobener Nadel. N ]

Die Position des oberen Nadelpositionssensors @ so einstellen, daR die Nadelstange @ in einer Position 3,5 bis 4,0 mm

unterhalb der héchsten Position stoppt. . . . _

Den unteren Nadelpositicnssensor @ drehen, so dak vom oberen Nadelpositionssensor @ ca. 180° weg gerichtet ist.

Diese Ndhmaschine stoppt mit angehobener Nadel, Die Stopposition kann nicht auf die abgesenkte Nadel umgeschaltet

werden.

e
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3] Réglage de la position d'arrét
3 Ajuste de la posicién de parada

* Veiller & bien effectuer la procédure “[6] Réglage de I'aiguilie et de la synchronisation de I'entrainement” décrite a la
page 32 avant d'effectuer ce réglage.

* Se debe asegurar de realizar el “[€] Ajuste de la sincronizacién de atimentacion y de la aguja” en la pagina 32 antes de
realizar este ajuste.

1. Réglage de la position d'arrét de la barre & aiguille
1. Ajuste de la posicidn de parada de la barra de agujas

-
; Légérement
Sens de fonctiocnnement au-dessous de
de I3 machine la position
T 7 315578 Di_recg:iég dle funciona- la plus relevée
HWWEHH miento ¢e fa maquina éJn poco debajo
OFF F & la posicion
Interrupteur DIP B 0 superior
Interruptor DIP_B Trés au-dessous
de la position
la plus relevée
Bastante debajo
de la posicion
superior
V|
35~40 mm
A

Les détecteurs de position d'aiguille détectent la position de I'aiguille en utilisant deux éléments aux positions d'aiguille
relevée et d'aiguille abaissée respectivement.
Déposer le couvercle du dispositif de synchronisation.

1. Mettre l'interrupteur DIP B1 situé dans le boitier de commandes sur la position de marche ON et mettre les interrup-
teurs @ et @ du panneau de commande sur fa position d’arrét.

2. Mettre l'interrupteur d'alimentation sur la position de marche et enfoncer la pédale au deuxiéme cran. En fin de cou-
ture, la machine fenctionnera en vitesse lente.

3. Lorsqu’on relache la pédale, la machine s’arréte en position d'aiguille relevée.
Régler la position du détecteur ®@ de position d'aiguille relevée de maniére que la barre & aiguille @ s’arréte d ce mo-
ment & 3,5-4,0 mm au-dessous de la position la plus relevée.

4. Tourner le détecteur @ de position d'aiguille abaissée du cHté opposé de maniére qu’il soit fasse un angle d’environ

180° avec le détecteur @ de position d‘aiguille relevée.

Cette machine s’arréte toujours en position d’aiguille relevée. Elle ne s’arréte jamais en position d’aiguille abaissée.

® Los sensores de posicidn de aguja detectan la posicidon de la aguja usando dos elementos en la posicion superior e infe-
rior respectivamente.
Retirar la cubierta del sincronizador.

1. Colocar el interruptor DIP B1 dentro de la caja de controles en la posicion ON v desactivar los interruptores @ y @ del
panel de controles.

2. Conectar el interruptor principal y pisar el pedal hasta la segunda posicion. La maquina funcionara lentamente al final
de la costura.

3. Al dejar de pisar el pedal, la maquina parara con la aguja en la posicién superior.,
Ajustar la posicion del sensor de posicién superior de aguja ® de forma que en ese momento la barra de agujas @
quede a 3,5 a 4,0 mm debajo de la posicidn superior.

4. Girar el sensor de posicion inferior de aguja @ de forma que quede hacia afuera del sensor de posicidn superior de
aguja @ en un dngulo de aproximadamente 180°.

¥ Esta maquina es del tipo de parada con aguja arriba. No puede parar con la aguja baja.
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2. Home position sensor and deceleration sensor adjustment

2. Einstellung des Ausgangspositionssensors und Geschwindigkeitsverringerungssensors
2. Réglage du détecteur de position d’origine et du détecteur de position de décélération
2. Ajuste del sensor de posicion inicial y sensor de desaceleracion

r Y
Direction of cam rotation
Direction of cam rotation / Nockendrehrichtung
Nockendrehrightung S ’/_ Sens de rotation de la came
Sens de rotation de la came y i Sentido de rotacian de la leva

Sentido de rotacién de la Ieva/

Home positicn sensor and deceleration Sensor on Deceleration sensor on
Ausgangspositions- und Geschwindigkeitverringerungssensor eingeschaltet Geschwindigkeitverringerungssensor eingeschaltet
Détecteur de position d'origine et détecteur de décélération activés Détecteur de décelération activés
Sensor de posicién inicial v sensor de desaceleracién activados Sensor de desaceleracion activados
L J

-

. Turn on the power.

2. Adjust the position of the home position sensor mounting plate @ so that the home position sensor @ turns on when
the upper shaft turns to between 60° and 90° forward of its position when the needle bar is stopped.

3. Adjust the position of the deceleration sensor mounting plate @ so that the deceleration sensor ©turnson33/4-4

upper shaft revolutions before the position when the needle bar is stopped.

1. Die Stromversorgung einschalten.

2. Die Position der Ausgangspositionssensorplatte @ so einstellen, dal? sich der Ausgangspositionssensor © dreht, wenn
die obere Welle bei stillstehender Nadeistange um 60° bis 90° nach vorne gedreht wird.

3. Die Position der Verzégerungssensorplatte @ so einstellen, daf3 der Verzdgerungssensor @ eingeschaltet wird 3 3/4 bis
4 Umdrehungen der oberen Welle vor der Position an der die Nadelstange zu Stillstand kommt.

—

. Mettre la machine sous tension. . o . ' ‘

2. Reégler ia position de la plague @ de fixation du détecteur de position d'origine de maniére que le détecteur o‘dg posi-
tion d’origine s’active lorsque I'arbre supérieur tourne de 60° 3 90° vers F'avant de sa position lorsque la barre 2 aiguille
est ai'arrét, o

3. Régler la position de la plaque @ de fixation du détecteur de décération de maniére que le détecteur @ de décéiération

s’active 3 3/4 - 4 tours d’arbre supérieur avant la position lorsque ia barre 3 aiguilie est & I'arrét.

1. Conectar el interruptor principal. o

2. Ajustar la posicion del sensor de posicion original de la placa de montaje 9 gle forma que el sensor de posicion original
@ gire cuando el eje superior gira entre 60° y 90° hacia adelante de Su posicion cuando la barra de agujas queda pa_\[ada.

3. Ajustar la posicién de la placa de montaje del sensor de desaceleracion @ de forma que el sensor de desaceleracion ©
gire 3 3/4 a 4 vueltas del eje superior antes de la posicion en que la barra de agujas se para.
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Trouble

Thread slips
out of needle at
first stitch.

Thread breaks.

Skipped  stit-
ches.

Needle breaks.

Cause Check point Remedy Page
' Adjust stroke of thread
Thread take-up lever stroke Stroke of thread take-up , .
too small. T lever. take-up lever to suit fabric 33
being sewn.
] . . . _ Adjust the height of the
Threa_d take-up spring is Hel_ght of thread take-up thread take-up spring to the 21
too high. spring. C .
appropriate height.
Upper thread tension too | | . Adjust to appropriate ten-
great. Upper thread tension. sion. 21
MNeedle incorrectly installed. Direction of needie. Install negdle with long 16
groove facing front.
Thread too thick for needle. —— Needle and thread. ;Sher:ea;‘cslflecting a needle and 16
Lower thread tension too | _ | - Adjust to appropriate ten-
great. L.ower thread tension. sion. 20
Clearz_ance between needle Clearance between needle Adjust clearance between
Iaa':genp of shuttle hook too == 7o ittle hook, needle and shuttle hook. 31
Poor contact between .
needle and shuttle haok. Needle bar stroke. Adjust stroke of needle bar. 29
Needle received too deeply Clearance between shuttle Adjust shuttle driver and 20
into shuttle driver, driver and needle. needle contact.
. || See “Selecting a needle and
Needle is bent. Bent needle. thread” and replace needle. 16
. . . . Install needle with long
Needle incorrectly installed. —— Direction of needle. groove facing front. 16
Needle contacting tip of Clearance between needle Adjust clearance between 31
shuttle hook. and shuttle hook. needle and shuttle hook.
. See “Selecting a needle and
Needle is bent. —— Bentneedle. thread” and replace needle. 16
Wayward stitching. —{ Needle and feed timing. Adjust needle and feed tim- | 5,

ing.
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EnR

Cause

L Check point

|

Remedy

Page

Thread not
trimmed.

’—LFixed blade is blunt.

Edge of fixed blade.

Sharpen or replace fixed
blade.

27

Thread  trimmer . lever
spring tension weak and
therefore moving blade
does not move completely
to end.

Tension of thread trimmer
lever spring.

Replace thread trimmer

lever spring.

Moving blade does not
Scoop up upper thread.

Position of shuttle
thread guide.

race

Install guide in straight line

with shuttle race body.

31J

Because final stitch is
skipped, moving blade
does not scoop up upper
thread.

F

Skipping of final stitch.

FSee paragraph “Skipped

stitches” for prevention of
same,

41

Position of moving blade
faulty.

Position of moving blade.

Adjust position of moving
blade.

-

Thread take-up spring too
weak.

Tension of thread take-up
spring.

1_
}

Adjust tension and height
of thread take-up spring.

Thread ens- Poor contact between .
{ nared. needle and shuttle hook. *{;edle bar stroke. —1 Adjust stroke of needle bar. 29
1

Shuttle race thread guide Position of shuttle race Install guide in straight line 31
does not separate thread. thread guide. with shuttle race body.
Upper thread tension too Upper thread tension. A]ust to appropriate ten- 21
weak. sion.

Thread tension Thread take-up lever stroke Stroke of thread take-up Adjust stroke of thread 13

poor. too large. lever. take-up lever.
Lower thread tension too | | Lower thread tension, Adjust to appropriate ten- 20
weak. sion.
Insufficient oil on ball | | Ball presser plate oil. — Lubricate ball presser plate. 12

Cluteh does not
engage, and
bar tacking
cycle s  re-
peated.

presser plate.

Clutch lever spring tension
too weak.

Tension of cluich lever

spring.

Move clutch lever spring to
second position.
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Trouble

Work clamgp
does not rise.

Needle bar
does not stop
in specified po-
sition.

Cause Check point Remedy Page

Turn the machine pulley by

Needle bar stop position is "™ hand or start the machine

incorrect. Needle bar stop position. to adjust the needle bar 38
stop position,

gﬁwer switch is not turned Power switch, Turn on the power switch.

DIP switch B1 is set to ON. DIP switch B inside controf Set DIP switch B1 to OFF. 23

Air pressure is not at speci- Air pressure. Adjust the air pressure of

fied pressure. the integrator.

Deceleration sensor posi- Deceleration sensor posi- Adjust the position of the 40

tion is incorrect. tion. deceleration sensor.

Deceleration sensor posi- Deceleration sensor posi- Adjust the position of the 40

tion is incorrect. tion. deceleration sensor.

Home position sensor posi- Home position sensor posi- Adjust the position of the 40

tion is incorrect. tion. home position sensor.

Needle up adjustment of Needle up detection posi- Adjust the needle_ up and

synchronizer is incorrect tion for synchronizer. needle down positions for 38

4 " Y - the synchronizer.
DIP switch B1 is set to ON. DIP swilch B inside control Set DIP switch B1 to OFF. 23

box.
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Auftretender
Fehler

Ursache

Beim ersten
Stich  schlipft
der Faden aus
der Nadel.

Der Faden reifdt, rﬁ

]

Zu kontrollierende
Stelle

]

L Fehlerbeseitigung

Seite

Hub des Fadenabnahmehe-
bles.

i | ]

zu kurzer Hub des Fadenab-
nahmehebels.

H‘

Den Hub des Fadenabnah-
mehebels,  entsprechend
dem bearbeiteten Nzhgut,
einstellen,

L

LE‘S

Fadenabnahmefeder
hoch.

Zu

|

Hoéhe der Fadenabnahme-
feder,

TL

Die Spannung des Oberfa-
dens ist zu stark.

Die Hohe der Fadenabnah-
mefeder richtig einstellen.

*

| =

Oberfadenspannung.

Jj

-n

Die geeignete Spannung
einstellen,

|

Die Nadel ist falsch befe-
stigt.

Richtung der Nadel.

fH

Die Nadel so befestigen,
daR die lange Nut nach
vorn gerichtet ist.

_q

1

Der Faden ist fiir die ver-
wendete Nadel zu stark,

e ——

T

Nadel und Faden.

i

Siehe Abschnitt ,,Nadel und
Nihfaden”.

1

LT

Die Spannung des Unterfa-

1

ub

Die geeignete Spannung

dens ist zu stark. Unterfadenspannung. ‘E‘lstellen. ZOJ
Der Abstand zwischen Na- . .
— del und Schiffchennase ist |— ﬁg&eggﬁm,c;:‘ffgspﬁ?add Den Abstand einstellen. 31
zu grof3. 9.
.
Schlechtes Zusammenspiel . T
—1 von Nadel und Schiffchen- — Nadelstangenhub. giﬂewladefstangenhub ein 29
nase.
i (ih flich i-
Ubersprungene Die MNadel steht zu tief im Abstand zwischen Nadel | | Et;ﬁer?er%crrzji?f?;eifil\:itr?:;r 30
Stiche. Schiffchen-Mitnehmer, und Schiffchen-Mitnehmer. mer und Nadel einstellen,
Siehe Abschnitt ,Nadel und
—1 Die Nadel ist verbogen. — Verbogene Nadel. — Nahfaden”; die Nadel erset- 16
zen.
, Die MNadel so befestigen,
Di_e Nadel ist falsch befe- Richtung der Nadel. 1 dafl die lange Nut nach 16
stigt. vorn gerichtet ist,
Die Nadel beriihrt die Spielraum zwischen Nadel . len. 31
| Schiffchennase. und Schiffchen-Laufring, Den Abstand einstellen
. Siehe Abschnitt ,Nadel und
D'.e Nadsl Die Nadel ist verbogen. —— Verbogene Nadel. —— Nahfaden”; die Nadel erset- 16
bricht. zen.
. : Nadel- und Transporteur- Den Nadel- und Transpor-
—1 Unkontrollierte Stiche. | gleichiauf. teurgleichlauf einsteflen. 32
— 1
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Auftretender
Fehler

Der Faden wird
nicht abge-
schnitten.

Verwickelter
Faden.

Schlechte  Fa-
denspannung.

Die Kupplung
rickt nicht ein;
der Verriege-
lungsstich  zy-
klus wiederholt
sich.

Ursache

Zu kontrollierende
Stelle

Fehlerbeseitigung

Seite

Das feste Messer st
stumpf.

Schneide des festen Mes-
sers.

Das feste Messer schirfen
oder ersetzen.

27

Die Spannung der Feder am
Fadenabschneidehebel ist
zu schwach, um das be-
wegliche Messer ganz
durchzuziehen.

Spannung der Feder am
Fadenabschneidehebel,

Die Feder Fadenabschnei-
dehebel ersetzen.

Das bewegliche Messer
féngt nicht den Oberfaden.

Lage des Fadenfiihrers im
Schiffchen-Laufring.

Den Fadenflhrer mit dem
Schiffchen-Laufring gerade
ausrichten.

31

Da der letzte Stich nicht
ausgefuhrt wird, kann das

hewegliche Messer. den.

QOberfaden nicht fangen.

Uberspringen des letzten
Stiches.

Siehe unter ,Ubersprunge-
ne Stich”; die Fehlerursache
beseitigen.

44

Schlechte
des beweglichen Messers.

Poéitionierung

Lage des beweglichen Mes-
sers.

Das bewegliche Messer
richtig positionieren.

36

Die Spannung der Fadenab-
nahmefeder ist zu schwach.

Spannung der Fadenabnah-
mefeder.

Die Spannung und Hbhe
der  Fadenabnahmefeder
einstellen.

21

Schlechtes-Zusammenspiel
von Nadel und Schiffchen-
nase.

Nadelstangenhub.

Den Nadelstangenhub ein-
stellen.

2%

Der Fadenfihrer im Schiff-
chen-Laufring teilt nicht
den Faden.

Lage des Fadenfiljhrers im
Schiffchen-Laufring.

Den Fadenflihrer mit dem
Schiffchen-Laufring gerade
ausrichten.

31

Die Oberfadenspannung ist
zu schwach.

Oberfadenspannung.

Die geeignete Spannung
einstellen.

21

Zu groRer Hub des Faden-
abnahmehebels.

Hub des Fadenabnahmehe-
bels.

Den Hub des Fadenabnah-
mehebels einstellen.

33

Die  Unterfadenspannung
ist zu schwach.

Unterfadenspannung.

Die geeignete Spannung
einstelien.

20

Die Kugeldruckplatte ist un-
zureichend gedlt.

Ol an der Kugeldruckplatte.

Die Kugeldruckplatte
schmieren.

12

Die Spannung der Kupp-
lungshebelfeder ist  zu
schwach.

Spannung der Kupplung-
shebelfeder.

Die Kupplungshebelfeder in
die andere Position schie-
ben.
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Auftretender
Fehter

]‘ Ursache

LZU kontrollierende T

Stelle

Stoffhalter wird
nicht angeho-
ben.

Nadelstange
stoppt nicht in
der  richtigen
Position.

DiP-Schalter B1 st
“"ON" gestellt.
Fatscher Luftdruck. J—{zﬂdruck.
—
|| Position des Geschwindig-
keitsverringerungssensors.

—

Fehlerbeseitigung

Seite

—

Falsche Stopposition der
Nadelstange.

L _

B |

L

Nadelstangen-Stopposition.

Die Riemenscheibe von
Hand drehen oder die
Maschine zum Einstellen
der Nadelstangen-Stoppo-
Lsition starten.

Netzschalter ist nicht einge-
schaltet.

Netzschalter.

}

Een Netzschalter einschal-
ten.

auf

DIP-Schalter B im Schaltka-
sten.

Den DiP-Schalter B1 auf
“OFF" stellen.

}

Den Luftdruck des Integra-
tors einstellen.

Falsche Position des Ge-
schwindigkeitsverringe-
rungssensors.

Die Position des Geschwin-
digkeitsverringerungssen-
Bors einstellen.

Falsche Position des Ge-
schwindigkeitsverringe-
rUNgssensors,

Die Position des Geschwin-

sors einstellen.

Falsche Position des Aus-
gangspositionssensors.

Position des Ausgangsposi-
tionssensors.

_ |

Die Position des Ausgangs-
positionssensors einstellen.

| | Position des Geschwindig-? digkeiteveringerunesaon:
keitsverringerungssensors. gket gerungssen

NEIENEINEINE

Den oberen und unteren
Falsche obere Nadelposi- Oberer Nadelpositionssen- Nadelpositionssensor  fiir 28
tion fur Synchronisator. sor flir Synchronisator. den Synchronisator einstei-

len.
DiP-Schalter B1 ist auf DIP-Schalter B im Schaltka- Den DIP-Schatter B1 auf 23
“ON" gestelit. sten. “OFF" stellen.
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Probléme Cause Point & vérifier Comment y remédier Page
Course du guide-fil trop pe- " Régler la course du selon
] . tite. Course du guide-fil. |"étoffe employée. 33
Le fil glisse
hors du chas
lors des pre- .,
miers points. Le ressort du releveur de fil Hauteur du ressort du rele- Qeglelr la hau;eufrlid‘u Ireshsorf 21
est placé trop haut. veur de fil. u releveur de it a la hau
teur adequate.
Tension du fil de dessus Tension du fil de dessus. Régler & la tension adé- 21
trop forte. guate.
L . . —— . Installer I"aiguille avec la
Aiguille mal installée. Direction de I'aiguille. longue rainure vers 'avant, 16
Fil cassé.
l-:ll_tro_p epals par rapport a Aiguille et fil. Voir section “Aiguille et fil”. 16
I"aiguille.
Tension du fil de dessous . . Régler & fa tension adé-
trop forte. Tension du fil de dessous, quate. 20
Espace libre entre l'aiguille Espace libre entre I'aiguille
et 'extémnité du crochet de et le logement de la na- Régler I'espace libre. 31
la navette trap grande. vette.
Mauvaise interaction entre s x .
Nbantd Course de la barre a ai- Reégler la course de fa barre
'aiguille et le crochet de uilla 3 siauille 29
navette. 9 : g ’
Saut de points. L'entraineur de la navette Espace libre entre I'entrai- Régler le contact entre I'en-
recoit {"aiguille plus que né- neur de la navette et l'ai- traineur de la navetite et 30
cessaire. guille. I"aiguille.
P P Voir section “Aiguille et fil"
Aiguille tordue. Aiguille tordue. ot remplacer Faiguille. 16
- . . — e Instalter 1'aiguille avec la
Alguille mal installée. Direction de I'aiguille. langue rainure vers avant. 16
- Espace libre entre I"aiguille
Aiguille en contact avec le . . .
crochet de havette. et le logement de la na- Reégler I'espace libre. 31
vette.
Aiguille cassée. Aiguille tordue. Aiguille tordue. Voir section ’Aigu!lle et fil 16
et remplacer I'aiguille.
Polnts irréguliers. Synchreonisation aiguille-ali- Reégler la synchronisation a3

mentation.

aiguille-alimentation.
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Probléme Cause . E Point a vérifier " r Comment y remédier Page
[~ Lame fixe émoussée. Le tranchant de la lame fixe. — QEE?&; ou remplacer la | .
S
Parce que la tension du res- —‘
2 :(s)trttgl; Ifl?{il)?; It;u’:;téps;gl_l || Tension du_ ressort du levier Remplacer le ressort du le-
bile ne se déplace pas com- du coupe-fil. vier du coupe-fil,
plétement. L J
Le fil n'est pas F_ —
coupé. | Lalame mobile n"6te pas la Pasition du guide-fil du lo- Aligner le guide avec la lo- 3
fil de dessus., gement de la navette, N gement de la navette.
La fame mobile n'te pas la - L ap: -
1 fil parce que le dernier — Sautdu dernier point. Voir section "Points sautés 47
P P our la prévention
point est sauté. N P ap -
|| Position fautive de la lame - - Regler la position de la
mobile. Position de la lame mobile. lame mobile. 36
Ressort du guide-fil 'cropT Tension du ressort du Régler la tension et la ha‘u- 91
Lléche. guide-fil. teur du ressort du guide-fil.
Me]uvais contact entre J'ai~w Course de la barre 3 ai- Régler la course de la barre 29
Fil embroyillé — guille et le crochet de na- guille 3 aiguille.
il embrouillé. vette, .
Le guide-fil du logement de Position de auide-i _ Aligner le guide avec le
. guide-fil du lo -
— I'Sz navette ne sépare pas de gement de la havette. — coat-fs du legement de la na 31
fil. vette.
i i 2 a la tension adé-
— Ten5|9n du fil de dessus | Tension du fil de dessus. — Rﬁaglgr a la 21
trop lache. q .

. \ P : du guide-
Tension du il Course du guide-fil trop | | Course du guide-fil. ] I;;Iegler la course g 33
lache. grande. .

i i 2 a la tension adé-
L__| Tension du fil de dessous Tension du fil de dessous.,  — Rﬁglgr a la 20
trop lache. q \
i i ifi le esseur de
_Huue_du presseur de bille | | Huile du presseur de bille. It;ﬁtt:anﬂer pr 19
L'embrayage insuffisante. .
ne s'engage
pas et le cycle .
i ‘ar- ) . Amener le ressort du levier
dﬂet ;?[Técséiléar Tension du ressort du levier | | Tension du ressort du levier | | d’embrayage 2 |a deuxiéme
rete pete. d’embrayage trop lache. d'embrayage. position.
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Probléme

Cause

Point & vérifier

Comment y remédier

Page

La position d'arrét de la
barre & aiguille est incor-
recte.

Position d'arrét de la barre
a aiguille.

Tourner manuellement la
poulie de la machine ou
mettre la machine en
marche afin de régler la po-
sition d’arrét de la barre a
aiguille.

39

Le pinceur ne
se reléve pas.

L'interrupteur  d'alimenta-
tion n’est pas sur la posi-
tion de marche.

Interrupteur d'alimentation.

Mettre Finterrupteur d'ali-
mentation sur la position de
marche.

L'interrupteur DIP B1 est
place sur la position ON.

Interrupteur DIP B dans le
boitier de commandes.

Mettre 'interrupteur DIP B1
sur la position OFF.

24

La pression dair n'est pas
réglée a la valeur spécifiée.

Pression d'air.

Regler la pression d'air de
I'intégrateur.

La position du détecteur de
décélération est incorrecte.

Position du détecteur de
décélération.

Régler la position du détec-
teur de décélération.

40

La position du détecteur de
décélération est incorrecte.

Position du détecteur de
décélération.

Régler la position du détec-
teur de décélération.

40

La barre a ai-
guilie ne s'ar-
réte pas a la va-
leur spécifiée.

La position du détecteur de
position d’crigine est incor-
racte.

Position du détecteur de
position d'origine.

Régler la position du détec-
teur de position d'origine.

40

Le réglage de position d'ai-
guille relevée du dispositif
de synchronisation est in-
correct.

Position de détection de
position d'aiguille relevée
du dispositif de synchroni-
sation.

Régler les positions d‘ai-
guille relevée et d'aiguille
abaissée du dispositif de
synchronisation.

39

Linterrupteur DIP B1 est
placé sur la position ON.

Interrupteur DIP B dans le
hoitier de commandes.

Mettre l'interrupteur DIP B1
sur la position OFF.

23
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El hilo se esca-
pa de la aguja
con la primera
puntada.

Se rompe el hi-
lo.

Puntadas sal-

teadas.

Se rompe la

—

r—

Causas Punto de comprobacion L Medidas Pégina
. - Ajustar el curso de la palan-
Elcurso de la palancadel ti- | | Curso de la palanca del tira | | ca del tira hilo para adap- 23

ra hilo esta muy corta.

hilo.

Ltarro a la tela.

Resorte del tirahilos dema-
siado alta.

Altura del resorte def tirahi-
los.

Ajustar la altura del resorte

— del tirahilos a la altura apro-

L piada.

~

2

La tension del hilo supetior

Ajustar a la tensién adecua-

esta muy fuerte. — Tensidn del hilo supsrior. da, 21J
. . Colocar la aguja con el en-

La aguja no estd colocada . .. . A

correctamente. ——| Direccién de la aguja. ?zsr'lut—: prolongado  hacia 16

El hilo es muy grueso para

Vea la parte “La aguja y el

m b

aguja. —

la aguja. Aguja e hilo. hilo”. 16
La tension del hilo inferior . o . Ajustar a la tensién adecua-
esté muy fuerte. Tension del hilo inferior. da. 20
El espacio entre la punta de . s
la aguja v el gancho de la }— Easﬁicrlaodeer}:?aiaadgeﬂﬁ yla Ajustar el espacio. 31
lanzadera estd muy grande. .
Mala interaccion entre la Curso de la barra de la agu- Ajustar el curso de la barra
aguja v el gancho de la lan- — ia 9 dcje la aguia 29
zadera, fa- quja.
La aguja penetrd demasiaj Espacic entre la polea im- Ajustar la polea impulsora
do en [a polea impulsora de — pulsora de la lanzadera yla — de lalanzadera y el contac- 30
lanzadera. aguja. to de la aguja.
. . . . : Vea la parte “La aguja y el 16
La aguja estd torcida, — Aguija torcida. 1 hilo"
| Instalar la aguja con el en-
No se encuentra correcta la Direccion de la aguja. —— castre prolongado hacia | 16
intalacion de la aguja. frents.
La aguja estd en contacto Espaci .
i pacio entre la aguja y la . o 31
con el gancho de la lanza- —— carrera de la aguija. 1 Ajuster el espacio.
dera,
. . d Aquia torcida Vea la parte “La aguja v el 16
La aguja esta torcida. guja to . hilo” y reemplazar la aguja.
. i izacion de la j justar la sincranizacion de
Puntada descarriada. | Sincronizacion d aguja | | Aj 32

de la alimentacidon.

la aguja vy la alimentacién,
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Fallas

El hilo no se
corta.

El  hile esta
atrapado.

Mala  tensién
del hilo.

El embrague no
estd engrana-
do, y el ciclo de
la barra de co-
ser es repetido.

Causas Punto de comprobacian Medidas Pagina
La cuchilla esta desafilada. [— Corte de la cuchilla fijada. ﬁgli?};gareemplazar la cuch 27
La presion del muelle del
cg;tsai T!gn:e:}: gi?:.l”: nr::g_r Tension del muelle de la Reemplazar el muelle de la
?ﬁble gnc: se mue\:rje clomple- palanca dei corta hilo. palanca del corta hilo.
tamente hasta e! fin.
La cuchilla movible no coge Posicidn de ia guia de la ca- Instalar la guia en linea rec-
el hilo superior rrera de la lanzadera ta con el cuerpo de fa carre- 31

P : . ra de la lanzadera.
A causa de gue la Ultima
puntada ests saltada, la cu- La dltima puntada esta sal- Vea el parrafo “puntada sal- 50
chilla movible no coge el hi- tada. tada” para evitarla.
lo superior.
La posicién de la cuchilla Posicion de la cuchifla mo- Ajustar la posicién de la cu- 26
movible no esté correcta. vible. chilla movible.
El muelle del tira hilo estad Tension del muelle del tira Ajustar la tension y altura 21
muy débil. hilo. del muelle del tira hilo.
Mal contacto entre la aguja Curso de la barra de la agu- Ajustar el curso de la barra 29
y el gancho de la aguja. ja. de la aguja.
La guia del hilo de la carre- "y . Instalar a guia en linea recta

Posicion -
ra de la lanzadera no separa [— cion de la guia de la ca coh el cuerpo de la carrera N
il rrera de la lanzadera.

el hilo. de la lanzadera.
La tensidn del hilo superior e . . Ajustar a la tensidn adecua-
esté muy débil. - Tensién del hilo superior. da. 21
El curso de la palanca del ti- R .
ra hilo es demaciado gran- — Curso de la palanca del tira A]UStal‘.E| curso de la palan- 33
de hilo. ca del tira hilo.
La tension del hilo inferior .. o Ajustar a la tension adecua-
esta muy debil. — Tensién del hilo inferior. da. 20
Insuficiencia de aceite la Aceite de la plancha } Lubri la planch
plancha prensadora de la —— P pren udricar la plancha prensa- 12

bola.

sadora de la bola,

dora de la bola.

El muelle de la palanca de
embrague esta déhil.

Tensién del muelle de la
palanca de embrague.

Mover el muelle de la pa-
lanca de embrague a la se-
gunda posicion.
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Fallas

—

El pie prensor
no se levanta.

La barra de
agujas no para
en la posicién
especificada.

L Causas Punto de comprobacion Medidas Pagina

Girar la polea de la maquina
Posicion de parada de la Posicion de parada de la a mano o hacer _fur:crolnalr) la 9
barra de agujas incorrecta, barra de agujas. maquina para ajustar la ba- | 3

rra de agujas a la posicion

de parada.
Interruptor principal no esta . Conectar el interruptor
conectado. 1 Interruptor principal. —‘ principal.
Interruptor DIP B1 estd en Interruptor DIP B dentro de Colocar el interruptor DIP 24
ON. la caja de controles. L B1en OFF,
La presidn de aire no se en- Aiuste de I ion de ai
cuentra a la presién especi- —— Presidn de aire. | AYuste de fa presion de aire
ficada en el integrador.
Posicion del sensor de de- Posicién del sensor de de- Ajustar la posicion dsl sen- 40
saceleracién incorrecta. saceleracion, sor de desaceleracion.
Posicién del sensor de de- Posicién del sensor de de- Ajustar la posicion del sen- 40
saceleracion incorrecta. saceleracidn. sor de desaceleracion.
Pasicién del sensor de posi- W Posicion del sensor de posi- Ajustar la posicion del sen- 40
cion inicial incorrecta. cidn inicial. sor de posicion inicial.

—_—
Ajuste de posicidn superior Posicion de detecciéon de la Ajustar la posicion superior
de la aguja del sincroniza- [~— posicién superior de la agu- | e inferior de fa aguja para el 39
dor es incorrecta. ja para el sincronizador. sincronizador.
Interruptor DIP B dentro de Interruptor DIP B1 en OFF. 23

Interruptor DIP B1 en ON.

la caja de controles.
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